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1.1. FORMULACIJA NALOCE
- 1.2  PROGRAM STUDIJE.
1.3 METODIKA DELA

1.1 FORMULACIJA NALOGE .

- Lesna industrija Slovenije se Jje zlasti na stopnji
-prlmérne obdelave lesa Fizi&no toliko izérpala in tehnolo3ko
tako daled prezivela, de postaJaJo moénostl za uspesno izved-
lleost rac1ona11Aa01Je vedine obratov na starih osnovah vsako
leto manjde. Nizka produktlvnost dela Je zaradi 1zrab13en1h in
zastarelih delovn_h in pogonshlh strojev rezultat in posledi-
ca obstojeBe tehnidne ravni obratov, Poleg nizke produktivno-
sti pa se pojavlija 8e drugo resnejée vprasanje v tem, da pro-
. izvodna zmogljivost celotne panoge postaja zaradi tehniénih.
motenJ obratovanja manj zaneslalva, s tem pa moZnost rednega

izkoriscanja kapa01tet dvomljiva. »

Zaradl odlasanja zamenjave dosluZenih strojev in zara-

di neizkoriienih moZnosti za pravodasno izvedbo racionaliza-
cije lesnih obratov 2za prlmarno obdelavo, je postala aktualna
temel ile _uzonstrakallso MMrZ:4 in obeeg rakonstrukcije pa se
43 leta v leto spreminja ter bo vsaka izvedba nosila nujno  pe-
dat tistega obdpbga, v katerem se bo realizirala.

1.11  Na pobudo Sklada Borisa KidriZa je Indtitut za gozdno
ir- lesno gospodarstvo LRS prevzel znanstveno-raziskovalno temo
"Rekonstrukcija primarne obdelave lesa Vv IRS". o
Problematika rekonstrulkcije ima po analoglgi vseh pa-
nog industrije nagpreJ tehni&ni in tehnolodki znadaj; v razvo-
Ju lesne inausvi-,-. .- =¢ noleg tehniinih vprz3an] prepletaao
kot akcidenni ali odlolilni ¢initelja poticncial in struktura
surovinske’ baze, razvitost transportne mreie, problemi koncen-
tracije in aglomeraclge razliénih stopenj predelave ter gospo—
darsko-organizacijska ‘vprasanja, torej ¢initelji, ki imajo teri~
denco vsako.zgol! tehnigno shemo vel ali manj modificiratl.
' S temeljnimi raz1skovan31, ki bi omogocila sploéno
© yeljavna dognanje in ki bi se mogla ap11c1rat1 na vsako deZe-
lo, bi opravili Sele prvi 427 n'wloge. Zato se Je v konkretnem
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priﬁeru formulirala nzlogz glede na neposredni smoter per-
spektivnega naértovania; z narodeno dtudijo naj se izdelajo
idejne osnove in koncepcija za 1zvaJanJe rekonstruk011e pri-
marne lesne industrije v LIRS,

1.2 PROGRAM STUDIJE

S pogodbenim rarcé¢ilom med Skladom in Institutom od

9. T. 1959 se je dolo¥il naslednji program dela:
BT a) O recelitev primcrrne obdelave lesa kot posebnegq

problema v okviru gozdnega in lesnega gospodarstva.in analiza
obstOJecega stanja. Raziskovanje rezultatov in uspehov doseZe-
‘nih v zadnjem desetletju v smeri prlzadevanJ za uravnovesenje
kapacitet primarne obdelave lesa z zmogljivostjo surovinske
baze. o ’

b)'RézickOVanje podobne probjematike in razvojnih ten-
denc v nekaterlr sredrgeevropsLlh drzavah, primerjava tehnicé-
ne stoano in mehanizacije,

¢) V odrosu na gozdne fonds ugotoviti perspektlvnl pao=
tencial surovingke baze, kolilinske in kakovostne spremembe v
strukturi potrc&nje lesa; raziskati potencialno surovino za
industrijsko predelavo z upoStevanjem uvoza plemenitih vrst
lesa. ' - ’

&) Raziskati moznosti za konccntru01Jo lesne industri-
Je glede na rasvsino stoonjo obstojede mreZe komunikacij in
‘glede na_strudke prevoza ter Tlode ne nalrlovans sapaciicio
mehaniziranih otratov. | - _

d) Raziskovaenje produktivnosti in organizacijske struk-
ture lesne industrije z vidika ¢im racionalne jdega izkorisda-
nja lesa in z vidika specializacije produk013e.

e) Sinteza posameznih raziskovalnih Stule in formula-
cilja priporo¥il za rekonstrukcijo lesns industrije v Sloveniji.

1021 Z zgoraj. nakazano formulacijo naloge in programom stu~-
dije sc¢ tema ne omejuje ﬂa razlskovanje pridobitev s podroéja
tehnologiJe lesa in na teoretlcno ooruvnavanae njihove apll-
kacije v industrijski prak31 predelave lesa., S tako smerjo
raziskovalneza dela bi se odkrivale neskladnost med znanostjo

>
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in prekso, ki je v lesni industriji ve&ja kot v drugih indu-
strijskih paﬁogah, prav zelo izrazita pa je v mehaniéni pre-
delavi lesa, katera sloni Ze vedno preteZno na empiriji, med-
tem ko je kemiéna predelava lesa Ze-od prvih zaéetkbv imela
izhodid%e v znanstveni analizi kemidne sestave lesa.
Odkrivanje neskladnosti med teorijo'in prakso Jje Vv
okviru analiticne faze raziskovealnega dela potrebno, smcirno
pa je, da se raz8iri tudi na raziskovanje pogojev za uspednej-
8o premostitev nasprotja. Ake ti pogoji v preteklosti niso
bili zadovoljivi, se morajo prouéiti'pozitivnejée osnove in-
dustrije, na katerih se bodo mogle udinkovitejse izkorisgati
’prldobitve znanosti in tehnike in dosedi vedja produktlvnost.

1.22 Za lesno industrijo je povsod surov1nska baza temelj-
no vpradanje. Ko govorimo o lesu kot 1zra21t1 industrijski
surovini, ne izraZamo cocela resnidnega stanja, temvel splod-
no Zeljo in te¥njo narcdnega gospodarstva, ki naj se V prihod-
nosti uresnidi, Znano ‘e, da se znatne mnoZine lesa porabijo
v nepredelanem stanju (zlasti kot energetski vir za toplotno
preskrbo} in da je po tehnoloski strani glede raéionalnega»iz—
korisfanja mnogih vrst lesa ali sortimentov %e precej proble-
mov neredernih., L

V okviru Evrope (brez Sovjetske Zveze) se je v letu
1948 1zkorlst110 58 % celotnega poseka za 1ndustriJsk1 les
(1); v tekd nadaljnjih lo let se je do 1. 1959 dv1gn11 deleZz
industrijskega lesa v celotnem poseku na 66 %. Industrlaskl
lcs Evrope se dalje ne sestavlja enakomerno iz iglaveev in 1i-
stavcev. V omenjenem razdobju se je indust*ijéki dele? iglav-
cev v odnosu na 1thov posek dvignil od 84 na 9o %, listavcev
pa od 28 na 34 %; ‘Evropa ima tore]j glavne rezerve 1ndustrij-
skega lesa na sextorju 1lstavcev.»

!

Vv okv1ru FLRJ se Je delez 1ndustr133kega lesa v pose-r‘
ku do naJnoveJéeva Sasa dvignil na 37 % ter ostaja mnogo pod -
povpredjem Evropz. V Slovenlal je realizacija skupnega poseka-”
za 1. 1958 znadala 3.065.000 m3; od te kolifine se je pridobi-
lo za mehanilno predelavo 945.000, za kemifno predelavo '
270,000 in ostalega teani&nega lesa 377,000 m3, skupno indu-
strijskéga lesa 1,592.000 m3 .0z. 52 % skupnega poseka’(Z).
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Surovinsko bazo lesne industrije tvorijo presezki
proizvodnje gozdnih fondov, ki niso angaéiréni za naturalno
preskrbo; presefki so tem vedji, &im vedja je produktivnost
gozdnega gospodarstva in &im manjéa je obremeritev gozdne pro-
izvodnje za naturalno preskrbo, Probiem naturslne preskrbe |
z lesom se reduje s spio3nim gospodarskim napredkom vsake de-
Zele, iniciativnost lesne industrije pa more delovati pospe-
~%eno na poveéanje'deleéa industrijskega lesa, s tem pa na raz-
3iritev lastne surovinske baze. ‘

1.2% Dele? industrijskega lesa v okviru celotnega poseka

ni*  neka konstanta niti po kolidini ali strukturi in ne pd
vrstah lesa, zato kapacitete posameznih panog lesne industri-
je medsebojno ne morejo biti nixoli idealno vsklajene s suro-
vingko bazo, ker so trajno pod vplivom dlnamlke gospodarskega
raZVOJa, spremlngagoélh se potreb po 1zde1k1h iz lesa, napred4 

ka tehnologije in tehnlhe razvoja komunikacij, mednarodnega»,:_A

trga itd. Dalje se na01n porabe lesa trajno diferencira, les<-
izgublja v konkuren01 z drugimi surovinami mnoge svoje stare

polozZaje, ne drugl stranl pa pridobiva &isto nove, s katerih -
spodriva druge surovine., To VOdl do velikih razlik v dinamiki
razvoja posameznih panog lesne 1ndustrlje in v posledicah do
prelivanja surovine med njimi. V teku lo let se je n.pr. pro=
izvodnja glavnih vej lesne industrije \'4 Ev“opi (brez}SZ) raz-
vila z izhodis&nih kolidin v 1, 1948 na kcnéne v 1, 1957 (1):

Zagani les od 52.4 mio m3 na 59.6 ozir, na 114 %
vezani les od 0.85 " " " 5,1 " " 247 %
celuloza " 8.16 "ton " 14.3 " " 175 % S
papir " 9,13 + v 18,28 " 200 %
v'laknene ple 0,52 " M "1,38° " M 267 % o

Prikazano dinomiko in sprembmbo tehnolosdke strukture
1ndustr13e ni pogojila 'izkljuéno surovinska bazaj spremembe

slonijo na gospodarskem radunu, na povelanem 1zkor1ééan3u re-

zerv in na -prednostih trgov1nska izmenjave 2 osuallml konti-

nenti (uvoz surov1n in zaganega 1esa ter izvoz flnalnlh pro-
izvodov).
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1.24 V daljsi perspektivi moremo priéakoﬁati, da bo razdlé-
nitev lesne industrije in z njo delitev proizvodnje po nadelu
déloénega~£ehnploékega postopka (Zaganje, rezanje, struZenje,
iverenje, brudenje, ekstrahiranje, destiliranje, kemilna raz-
gradnja itd.) izgubila svoj nekdanji’pomén in da bo prodrio
nadelo integralnega izkorisdanja surovine, Na sedanji stopnji

~tehnologije se je integralnemu izkoriScangju lesa mogo&e pri-
blizati le ob medsebojném dopolnjevanju mehaniéne in kemiéne
predelave iz vidika ekonomskih prednosti, ki jih nudijo fizi-
“kalne, mehani¥ne in kemine lastnosti lesa. Razvojni proces
lesne 1ndustriJe se zlasti v deZelah, v katerih se je ta zgo—

daj razvila, prebija med preZivelimi zasnovami k 1skanJu 50=
dobnejsih. S

Ze vnapreJ povvemamo, da tudl pri nas ne bo mogocée iz-
vrditi rekonstrukc13e z vidika najsodobnejge tehnidne soluci-
Jje, ker ne moremo mimo dosedanjega razvoja lesne industrijé, da
ne bi upostevali pozitivnih pridobitev, ki so vredne, da se
chranijo za prihodnost; zato se je program 3tudije nujno raz-
8iril s tehniénih prijemov na kompleksno cbravnavanje teme N/
okviru naéega gozdnega in lesnega gospodarstva.- '

1.3 METODIKA DELA

V strokovni lizeraturi bi brez uspeha iskali neke nadi
temi podobne ¥tudije, ki vsebujejo napotke za perspektivno na-
Ertovanjé celotne industrijske panoge. V zahodnem delu sveta
je mogoe dobiti vpogled v‘naértovanje in nastopanje podjetij -
(kot nosilecev naértovanja ) ter iz pojavov novega sklepati
: né prizedevanja za povelanje njihove konkurentne sposobnosti,.
vendar pa sliko kapacizet in produktivnostii panoge dobimo Ze-
le iz posnetka vseh podjefij. V vzhodnem svetu se razvoj in
dinamika nartuje s kratkoroénimi in dolgorodnimi nadrti, ti
pa ne vsebujejo analiz in utemelJltev, pal pa iz njih in njl-
hovega izvajanja moremo sklepati na panogi. odreJeno vlogo in.
‘usmerJjangje razvoja. ,

, Ker v lesnem gospodartvu na eni strani nlhce ne more
neposredno primorati podjetij kK racionalnejSemu izkoriZlanju
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surovine in k vedji produktivnosti (kar je bolj v interesu
akupnosti kot posameznih podjetij) in ker na drugi strani rea-
lizacija tudi ni nujno istovetna z natrtovanjem, se tu in tam
predhodno pred naértovanjem 3tudirajo aktualni tehnitni, eko-
nomski in orgenizacijski problemi, Take vrste dtudije so plod
raziskovalnega dela, izimenjavajo se med indtituti ter so do-
stopne #irokemu krogu., Kot pomoZne 3tudije za razmotrivanje
posameznih problemov smo jih ob na3i nalogi mogli uporabiti.

l.31 Za pripravljalna dela se Je jzvedla naslednja metodika:

a) Proudevanje novejdih izsledkov tehnologije in teh-
nike primarne obdelave lesa na nodlagi publikacij raziskoval-
nih zavodov; teZisle sedanjega raziskovalnega dela.

b) Izmenjava porolil o metodi zajemanja problemov z -
nekaterimi inozemskimi raziskovalnimi zavodi. -

- ¢) AngaZiranje tujih strokovnjakov za ozled in oceno

stanja naSe industrije s komparacijo stanja v srednji Evropi.

¢) Proudevanje zgodovine razvoja lesne industrije na
slovenskem ozemlju na podlagi statistilnih podatkov..

d) Predhodni ukrepi in ocena njihovih uspehov za sta~
bilizacijo in racionalizacijo lesne industrije v zadnjih 15
letih,

e) Proudevanje stanja delovnih in pogonskih strojev v
lesni industriji ter ostale opreme po podatkih obratov.

f£) Proudevanje in preverjanje rezultstov o produktivno-
8ti dela; dopolnilna raziskovanja o tehniéni in vrednostni
produktivnosti.,

g) Razigkovalno delo na obratih o realiziranem udinku
glavnih delovnih strojev; meritve in izradunavanje.

h) Proucevanje rézvoja organizacijske oblike lesne in-
dustrije in sedanjega stangja.

i) Proudevanje razvoja surovinskin bazenov primarne ob-
delave in protislovnih tendenc med kapacitetami industrije in
potencialom surovinske baze.

j) Izdelava Studije o rekonstrukciji v merilu Jugosla-
vijee

k) Proudevanje &initecljev, ki vplivajo na velikost ka-
pacitet in stopnjo mehanizacije lesnih obratov v posameznih .
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deZelah; ovire, ki zadrqueJo prodor nov1h Zasnov 1ntegral--
rneva 1zkor1§éan3a leSa.

.32 :'V’metodoldékem pogledu je'e*abbfat>zbir razlidnih"
étudld, ki 1maJo namen, da se z nJlml zajane kompleksna pro—
blematika in da ‘se obJektlvno osVetllao tisti c1n1telji ki
“bodo pospeseValno ali pa zzTiralno Vpllval na prlzadevanga_,
%4 - napredek lesne 1ndustrlje. | R
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2,1 PRODUKTIVNOST GOZDNEGA IN LESNEGA GCSPODARSTVA SLOVENIJE

(Primerjava z Jjugcslovanskim merllom)

Jugoslavija Jje v gozdno-botaniénem,pogledh pretééno
bukova deZela ter ima kot taka tudi z ozirom na rastocle potre—‘
be po lesu velike rezesrve v bukovini, komej pa se preskrbuje
z lesom iglavcev. Zato povpraSevanje po vseh sortimentih ig-
lavcev tragno presega ponudbo, odtod tudi trajni prltlsk na .
vee produkcijske vire (gozdove in Zage) k povedanju proizvod—
nje. Slovenija se je Vv preteklosti uspednejde kot ostale po-
krajine upirala zabukovljenju gozdov, ki se iri zaradl izred-
ne vitalnosti bukve; ima relativno najveé iglavcev, prispeva
pa tudi z ozirom na svoj deleZ v fondih iglavcev k preskrbi
tragno ved kot ostale pokrajine ¥ driavi. | .

Produktivnost je vedno relativen pojem. V nadem pri-

Vmeru smo izvr3ili primerjavo po isti nomenklaturi in istem
- viru za 25 glavnih nosilcev produkcije gozdnega in lesnega

~ .

gospodarstva Jugoslavije ter v njih ugotovili dele% Slovenije.
(5teviléne podatke vsebuje pril.tabl.l). '

V' gozdnih fondih znaSa deleZ Slovenije na povr3inah
10,3 % in v zalogah lesa 15.1 %. Na drugi strani jé v proiz-
vodnji lesne industrije deleZ? Slovenije brez izjeme v vseh
vejah veéji kot 10,3 ozir, 15, 1 % ter se glblwe v mehaniéni

prodelavi lesa v ‘mejah od 15,3 % do naJv1éJe vrednosti 56 ,0%

(pis. 1nréolsko'poh.) ter v kemidni predelavi lesa v mejah od
15.8 % (ostali izd.‘' iz papirja) do loo.o % (rotopapir).
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» ' ' ' Tabela 1
Produktlvnoct gozdnega in lesnega gospodarstva Slovenlae

v okviru Jugoslav13e (podatki Zveznega zavoda za statistlko z.8a
leto 1958) .

_ ~ dele? IRS
Vrsta proizvcdnje : FLRJ IRS . v FLRJ v %
Povrdina gozdov 0oo ha , 8.831 91o lo.3 %
Zaloge gozdov v gozd, mio m3 879 133 15,1 %
7ag. les list.inclpragi ooo m3 705 _ . 137  19.4 %
A" 5g1, T ocoo.m3-I.I89. 337 28.4 %

Furnir’ 006 m3 25.5 10,8 - 42.2 %
~ Vazane pl. ‘ 000 m3 3247 5.0 15,3 4
‘Panél pl. - 000 m3 22,8 5.3 23,2 %
Vliaknene pl. 000 m2 6,467 21615 0 . 25.0 %
Zaboji 000 m3 162 T3 45.0 %
Stan.pohistvo. . 000 garn. 1lo2 29 28.4 %
Pis.%ol,poh, 000 kosov 109 - 61 56.0 %

Cstalo poh. 000 kosov 3,332 1200 36,0 %
Parket ooo m3 - 46.9 7.6 16.2 %
~ Tanin -~ ooo f%t lo.7 3.6 33.7 %
Impregnacija h ooovaf-' 160 26  16.2 %
Celuloza sulfit 000 ton = T4.2 %0.4 4l.0 %

Celuloza sulfat ooo ton 24,4 = = - -
LéSovina - ooo ton 49,2 44,8 91,1 %
'Roto papir . 000 ton 28,3 28,3 loo.,0 %
‘Pis;'tisk.‘bapir - 000 ton 33,5 24,5 63.6 %
‘Lepenka- karton ooo ton  25.5 20.4 80,0 %
Ostale vrste papir. " o000 ton 51.9 12,1 23.3 %
%

Ostali izd.papirja ooo ton = 43,8 6,9 15.8
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Primerjava na podlagi vrednosti proizvodnje (podatki
po istem viru, vendar za 1. 1957) kaZe naslednja razmerja :

Vrednost proizvodhje FIRJ . IRS  dele¥ IES
(v milijardah din) ) ‘ ' : | -

‘mehani&na predelava lesa ‘ 112.7 %30.7 272 %
kemilna predelava lesa ' _46.0 - 20.3 44.1 %
obe veji skupno 158.7 - bBl.o 32.1 %

Vrednost netto produkta

mehanidna predelava lesa 3842 10,3 27.0 %
kemiéna predelava lesa .. 17.5 8.l 46 .0 %
skupno - 55.7 18.4 3340 %

DeleZ Slovenije Jje v skupni vrednosti lesne proizvod-
nje in v njenem netto oroduktu 3.2 krat ve3ji kot njen dele
v gozdni povrSini in 2.2 krat velji kot njen deleZ v zalogah
lesa. Gornja primerjava kaie, da Je produktlvnust gozdnega
in lesnega gospodarstva Slovenije v merilu Jugoslavije veli-
ka, Velikost deleZa Slovenije pa seveda ni konstantna ter sc
nujno spreminja z napredovanjem_produktivnosti v ostalih delih ™
drZave. Ni pa nujno in tudi ne utemeljeno, da nazaduvje v od-
nosu na drzavo tehnoloska struktura lesne industrijc Slove-
nije, Ce razisdemo spreminjanje velikosti dele3a Slovenije od
1. 1952 naprej, obomo dognali, da se je ta povedal v proizvod-
nji Zaganega lesa listavcev in iglavcev, v proizvodnji fur-
nirja,. panelnih plos&, parketa, pohiStva, drobnih lesnih iz~
delkov, zabojev_itd;,_torej na osnovah stare'tehnologije,
zmanj8al pa'se‘je v proizvodnji vezanih in vlaknenih plodé,
sulfitne celuloze, lepenke in kartona, vseh vrst papirja (ra-
zen roto), torej na podrodjih nove tehnologije in kemidne pre-~
delave lesa. To nazadovanje deleZa Slovenije na podrodjih
sodobne tehnologije (plod& vseh vrst- vezane, vlaknene, iverns
gradbene -sulfitna in sulfatna celuloza, polkemiéna celuloza,
karton, viskoza itd.) se bo 8¢ bolj olitnc pokazalo v nasled-
njih letih, ko se bodo v proizvodnji pojavile kapac1tete, kl
so v ostalih republikah + izgradnji.

Dokazali sm9, da je produktivnost gozdnega in lesnega
gospodarstva Slovenije mnogo nad povpre&lda JugoslavlJe. Ker
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pa navzlic visokil produktivnosti zaostaja lesna industrija
Slovenije v tekmi za vi8jo tehnolodko strukturo za nekateri-
mi pokrajinami, bi biloipotrebno,raziskatitovire, ki jo zadr-
éujejo v razvoju. Izgleda, da ji je doseZena stopnja razvoja
v napoto za prehod v visjo organsko sestavo. Za obravizvanjé
take problematike se jo pa treba najprej seznaniti z nastan-
kom in razvojem tega, kar imamo.

2.2 IZVLECEK IZ AVTORJEVE STUDIJE O ZGODOVINSKEM RAZVOJU
‘ LESNE INDUSTRIJ& NA SLOVENSKEM OZEMLJU (3)

Zaga je kot orodje za rodno delo znana Ze¢ iz predzgo-
dovinskih &asov. Prvi zadetkil strojnega Zeoganja,; ko je élq;
veske miSice zamnjal mehanizem, ki ga je poganjala najpreJ
voda, so.v Evropi znani iz 14, stoletja. Na severni strani
Alp se navaja prva vodna Zaga 1, 1312 (Gornja Avstrija),

1. 1337 (Augsburg), 1. 1361 (Graubtinden); na juZni strani Alp
so Bencani Ze nekaj prej postavljali vodne Zage v dolinah
pod Dolomiti, ' '

2,21 Po dbslej odkritih listinah se prva vodna Zaga na slo-’
venskem ozemlju omenja z darilno listino fuZinarjem v Zelez-
nikih iz 1. 1348 (Casova vodna Zaga ob Sori v Zeleznikih pod
Skovinami), Nastala je ofitno v zvezi s 8irjenjem vodnih Z%ag
na pobudo Benelanov v gornji Italiji; odtod se je»tudi za tak
tip vodne Yage z lesenim jarmom in enim Zagnim listom chrani-
lo pri nas v sedanjost ime "venecijanka". Na Pohorju pa se je
pod vplivom iz druge smeri za prvo strojno Zago blizu Peska
(kota 1%34 m), za katero ni natanéneje énano;_kdaj‘jé:naStala,
ohranilo ime "maSinZaga". Urbar za Skofjo Loko-omenjé %280 na.
vodni pogon v Pudtalu (hudideva brv) l. 1501,

Valvasor (1641-1593) pise o mnogih éagah ob rekdh .
I%ici, Kamni¥ki Bistrici, Sori, Gradaslici, Krki, Lehini,Unci,
Votranjski Bistrici. Zagarstvo in mlinarsivo je bilo pridr= -
zano vliadarju o0z, -njegovin namestnlkom. Od teh in pa seveda
od tekofih vod s primernim padcem Jje blla odvisna postav1tev
vodnih Zag, medtem ko se¢ je v krajih brez vode 8¢ naprej nada-
ljevalo roéno Zoganje in tesanje lesa, |
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Zage S pogonom na veter so nastale v 16. stoletju na
' Holandskem; ko so jih hoteli vpeljati v Angliji, so 1, 1767
delavei v bliZini Londona iz zaskrblgenostl za zasluzek tako
napravo razbili in poZgali. _ '

Toéne predstave © prvih vodnlh zagah nimamo, ohranila
se je pa tehniéna risba iz asa ok, 1, 1245 z naslovom: "na-
brava za samodejno Zaganje", Potok poganja xolo na lopatéj
na njegovem vratilu so étirje'palci, ki pritiskajo navzdol
vzvod in z njim tudi Zago, Drog deluje kakor vzmet in potegne
Zago vsakokrat spet navzgof hlod pa se med vod111 pomika pro-
ti llstu kakor to opraVlJa nazob&ano kolo, ’ .

Avtorju knjige Vodni pogoni na Slovenskem (prdf ing.
£1lbert Struna - Ljubljana 1955), ki je obdelal nas zgodovin-
ski razvog vodnlh pogonskih strogev, e ni bil znan obstoj
zg. cit. prve vodne Zage in tudi ne ostali starejdi podatki
o} zagah. Pojav vodnih Zag pomeni zadetek strojne obdelave lesa.
Ceprav Je venecianka po vsakokratni celotni poti voza odZaga-
la samo po eno desko, je bil njen ulinek neprimerno vedji kot
uéinek utrudljivega, zamudnegé in manj natanéncga roéncga dela,

2,22 Prve sistemati&no urejene podatke o Ztevilu vodnih Zag
‘po okrajih imamo zaenkrat v porodilu trg. in obrtne zbornice

v Gradcu za 1, 1855 (8tevilke v oklepaju poanlJO zage ob ne-;
stalni vodi): ' . -

Davéni okraj étev.vod,iag , - Stevilo vodnih éag»
Celje . . 41 (25) - Maribor 141  (45)
KozJje ' 5 ( 2) Gornjigrad 124 (21)
Smarje . 1ol (lol) - Gornja Rﬁdg. 6 (6)
Vransko »19 (2) Ptuj 4 ( 4)
OrmoZ- = : - Brezice 1 (1)
Konjice . 70 (26) Rogates - - -
SteLenart 3 ( 3) . So&tanj 30 (7)
Sevnica ,5-( 1)y Lasdko | 1o ( 5)
Ljutomer . 1 (1) Slov,Bistrica 3% (21)
Marenberg - 202 (86) . Slovenjgradec_ 48 (20)
Fa 447 (247) ' _ 397 (130)

Na staJerskem dalu Slovenlgo Je bilo 1. 1855 skupno
844 (377) vod. Zag. Na franjskem delu navaja isto poroéilo za
1. 1855° skupno 305 vodnih Zag (najved v LoZu (46), Logatcu .
(49), 8kofji Loki (31), Illrskl Bistrici (45), Ribnici (34),

7
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brez vodnih iag pa so bili tedaj okrajl Ljubljana-nmesto, Kriko,
Kostanjevica in Craome>j., V podatkih na Kraanko se navaJaJo
le obdavéene éage.

: - Ce ocenimo 3¢ ostale dele Slovenlge (Koro¥ki, primor-
ski in prekmurskl del, za katere 3e nimamo zbranih natandnih
podatkov) smemo sklepati, da Je 1, 1855 obratovalo ok, 1300
vodnih Zag, Med vodnimi zagam1 najdemo e tudi znatno razvi-
tegse tipe, med katerimi je treba posebej omeniti 1, 1857 zgra-
Jjeno Zago v Statenbergu pri Mokronogu v dolini Mirne, ki je
imela pogonski stroj s turbino po Fourneynon sistemu 28 KM _
in delovne stroje 1 jarmenik ter 3 kroZne fage. Vsi stroji so
bili izdelani v Zelezarni Dvor pri 2u2émerku, vsa napraVa Je
stala 25,000 goldinarjev. Zaposlenlh Je bilo 6 delavcev, let-
-na pr01zvodnJa Je znadala 180 do 200 000 tavolet. :

2,25 Parni pogon v lesni industriji.

Prvi patent za pogon Zage s parno mo&jo so 1, 1793
~ priznali AngleZu Samuel Bentham-u., Za Neméijo navajajo, da je
‘prva parna Zaga zalela obratovati 1. 1850; isto leto so tudi
na Svedskem v Tunadal-u v parnem mlinu pol=g mlinskih strojev
postav1li Jarmenik z ve3 listi za Zaganje hlodov, Na Finskem .
so postavili prve parno Zago 1. 1859, Poleg JarmeniZke Zage S0
zaCetkom 19, stoletja voeljali kroZno Zago, ki je bila v obde-
lavi kovin Ze mnogo prej v rabi. Prvo tradéno éago Je konstrui-
~ral 1.,1808 v Angliji William Newberry, ko se v praksi ni ob=-
nesla, jo je l. 1852 razvil naprej Francoz ‘Perin; na nasem
“ozeml ju 80 8e prve traéne Zage pojavile ok, 1 1880 v ccljskem
okraau. '

Parni stroa ni v lesni indusiriji sproZil tako velikih -
in naglih strukturnih spremembikot v drugih industrijskih pa«=
nogah in v prometu; proti cenej¥i vodni energiji se je uveljav-
ljal zelo poéasi, omogoCil pa je zadetek lesne 1ndustr13e v
. krajih, ki so 3ele na podlagl pare pris3li do moznosti 28 stroa—
no obdelavo lesa.

O ustanovitvi prvih parnih Zag na naSem ozemlju Jje
Znano, da je bila prva zgrajena 1. 1858 v Travniku (Los8ki po=
tok - eno leto potem, kc Je stekla éeleznlca ez Rakek proti
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‘Qrstu), da je leta 1860 Zéﬁqﬁratovala T¥nniesova parna Zaga .
¥ Ljubljani, da sta 1, 1862 Ze obratovall dve parni Zagil v
okraju Kozje in sicer ena na FuZineh (Edelsbach) v gernjem
“toku Bistficé-s parnim,sﬁrojem.l6_KM in druga pri_Sy.thgracu :
s parnim strojémvlz KM, Prvi popolni pregled,vseh»éagarskihi
obratov imamo pa politicnih okrajih za l. 1885 (4):_> |

povseaorray  Jome Yomme Bolno- emoee S R
Gelje: 1 281 4 316 3 27
Blovenj Gradec - 244 - 2 431 - 8 .
Ljutomer 1 3 1. 3 '%_,“ 1
Maribor - -1 210 2 2090 1 2
Ptuj - 6 - 6 . - -

' Radgona | - 355 . -. 35 - 1
Brezice ' - o - o - 2

. Postojna 1 80 2 lo4 - 4
Kodevje 2 64 - 7% - 9
Krgko = 33 1 34 1 9
Kranj - - lol - 108 ° - 4
‘Ljubljana 1 87 - 9% - -2
Litija - 4o - 40 - 3
Logatec ' 2 114 6 139 - 13
Rpdovlijica =~ = - 41 - 51 - 4
Novo mesto ' - 5% - 54 . = 158.\
Kemnik - 9 - 97 - - T
&rhomel] 1. 12 . - 13 - =
“Gorica 1 26 - 34 - 6
Tolmin _ - lo . = 1o = A " -
Skupno 11 1540 18 1857 5 128

_ ~ Za parne Zage navajamo po okrajih lokacijo in glavne -
karskteristike obratov:

Celje:,,parna 7aga v mestu, parni stroj 25 KM 1 zvezni jarm.
2 venec. ‘jarm. 12 listov, 4 cirkular. %, 2 skobelna

_ stroja, 1 stroj za utorjenje, | . ‘

Ljutomer: parna Zaga v mestu, pérni stroj lo XM, 1 zvezni

| jarm, 3 listi, 1 éirkul. Z. | S



Maribor:

Postojna:

Kodevje:

-1 eirk, Z,
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parna %aga na Bojtini na Pohorju in sicer na.nadm.
vid,., 1l.1lo0 m nad Smartnem na Pohorju, krajevno ime

_ "Robec", parni stroj 6 KM 1 zvezni jarmenik 8 11—

stov.l cirkul, Zaga

parna faga v St, Petru, 14 KM, 1 zvezni Jarm. 18 li-~
stov, 2 cirk., Z,

1 parna zaga v mestu, 20 KM 4 venec.jarm, 4 listi,

1 parna Zaga na Nrzlem studencu, 24 KM, 5 venec;jarm;

5 list, 1 cirkul,Z,

Ljubljana: parna zaga v mestu 6 KM l'venec.jarma 1 lisf,brez

Logatec:

Crnomelj:

Gorica:

cirkal, o

1 parna %aga v Logatcu, 26 KM 1 zvez.jarm. 2 venec.
Jarm. 16 list. 2 cirkul.

1 parna Zaga na Rakeku 14 KM 1 zvezo-aarm. 5 wvenec.
jarm. 7 1list. 4cirkul, '

‘parna Zaga.v Crnomlju, 4 KM, 1 venec,jarm;'l‘lisﬁ;

parna Zaga V. Solkanu, 8 KM 2 zvez.jarm;-IG list.
1 cirkul,Z. : '

Avstrijski statistiéni poplsi se od 1. 1885 naprej nadalgujejo ‘
. za vsakih 5 let; v ockviru elaborata bomo uporablll sameo prvega :
in zadnjega (191lo); iz popisov doblmo naslednal sumarni pre—
gled razvoja od- 1885 do 19lo:

1885 1890 18951 1900 1905 1910

Parne Zage~obrati 11 ~ 16 26 27 46  lo2

Vodne "

" 1540 1778 1855 1962 1980 2138

Stevilo polnojarm. 18 29 59 64 . .90 169
" venec.jarm. 1857 2162 2068 2025 2112 2236
"  tradnih ¥, - .5 = = 28 40 60 24
. cirkul..z,-' 128 - 156 221 3ol 383 672

v prédnjem razdobju raste Stevilo obratov in- delovnlh

strojev na vsej ¢rti; vodne Zage prehajajo na pogon s ‘turbino
in opravljajo Se naprej néd 75 % proizvodnje Zaganega lesa._?
“Parne zage se ustanavljajo v mestih -in prometnlh kriZziscih,
deloma pa tudi sredi gczdov, zlasti tam, kjer ni vodne modi,

Steviléno stanje Zag po pollticnih okraglh v 1.1910
ponazoruJe pril tabela 2,
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i " Tabela 2
‘Steviléno stanje éagers%i%xobratov in dei.sﬁréjev v 1, 19lo

Poltv,okeay  Jorie jodne Tolno- Vemec. fratne G,
‘Celje ~ - 8 3ol 13 501 2 . 51
 Konjice - 183 2 181 .1 40
Ljutomer 2 lo - 2 1lo - . 4
Maribor 8 302 15 303 11 85
Ptuj 3 .9 4 9 3 6
Rpdgona - 39 - 39 - 3
BreZice ) 1 19 2 18 2 12
Slovenj Gradec 6 364 14 .. 357 4, - 121
Velikovec 4 53 8 .60 - = 23
Postojna 9 79 12 = 8o - 16
Kogevje .17 6 15  lol - 28
Krgko 3% 3% 4 32 3 . 26
Kranj - 4 1733 179 - 6
‘Ljubljana m. 2 -2 0 1 2. .5
' Ljubljana ok. .12 92" 11 - 1lo. .. - 31
Litija 2 48 2 49 - lo
Logatec 7 8% 7 - 118 : - 25
Radovljica 2 8 - 15 80 1. 45
Novo mesto 3 52 -2 5% 1 . .37
Kamnik 1 77 1 84 1 4
Crnomelj - 3 . = 13 - 2
Gorica- ok. 6 30 - 13 19 a6
Tolmin | 2 .39 4 39 5 8
Skupno lo2 2138 169 2236 24 672

(x) v tablici-manjkajb'podatk; za Prekmurje)
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K tabeli 2 se navajajo. 8e loka013e parnlh zag’ znotrag okraJev

(v obratih ‘brez pripombe sta po 1 all 2 polnogarmenlka,
velje Stevilo plj se posebej navaaa) ‘

Polit.okr Celje: 8 parnlh zag 1 Celje Mo, 1 Zagrad 1 Araavas,
1 8¢t. Jur, 1 Loke, 1 Mestlnje, 1 Lava, 1 Trnovlje
Ljutomer: 2 parn1 Zagi, 1 LJutomer, 1l Hrastde - Mota,
Maribor: 8 parnih Zag, 2 Pekel, 2 §t. Lovrenc (vsaka po 3
_ PpLi), 3 Marlbor, 1 Sp. Gasteraj,
Ptuj: 3 parne Zage; 1 Triisde, 1 Ptuj, 1 Majdperk,
Bre21ce' 1 parna Zaga v Sevnici,
Slovenj Gradec: 6 parnih Zag, 1 SoétanJ, 1 Hudi kot, 1 Vuhred,
_ 1 Marenberg, 1 Javnide, 1 Velenje,
Velikovec: 4 parne Zage, 1 Libelile, 1 Meéa, 2 Mez1ca,
Postogna 9 parnih Zag, 1 Postojna ( 3 plid, 1 Postojna, 2 &t,
Peter, 1 Ba&, 1 Ilir .Bistrica, 1 Col 1 PodkraJ,
o 1 $t, Mihel, : Voo :
Kokevje: 17 parnih Zag, 1 Pirde, 1 Glazuta, 1 Jelendol 2 Trav-
' nik, 2 Kodevje, 1 Crnl vrh, 3 Goriéavas, 1 Podtabor,
1 Jelenov zleb, 1 Rlbnlca 1 Vel,Lasge, 1 Mrzll stu—
o : denec, 1 Koprivnik, ° : : :
Kriko: 3 parne Zage, 1 Mokronog, 1. Mokrlce, 1 Brod
‘Kranj: 4 parne zage, 1 Pristava, 1 Trata, 1 Selca, l Puétal,
Ljubljana ok.: 12 parnih Zag, 1 Podpeé 1 Draga, 1 Dobrunde,
- 1 Borovnica, 1 Podgolo, 2 Vrhnlka,/l Verd, 1 Breg,
1 Bistra, 1 Bostanj, 1 Sp. Sidka, -
Litija: 2 parni Yagi, 1 Litija, 1 Ponovige,
ALogatec: 7 parnih Zeg, 1 Sp.Logatec, 1 Blekova vas, l Rakek,
1 Markovec, 1 Sp. Idrija, 1 Nova vas, 1 Begunje,
;Radovlglca 2. parni 2ag1, 1 Ratele, 1 Boh, Bela,
Novo mesto: 3 parne zage, 1 na Rogu & 14 pl} (tedaJ najvecai
obrat v Slovenlgl), 1 Trebnje, 1 Mirna,
Kamnik: 1 parna %aga na’ Vlru, :
Gorlca ok.. 6 parnlh zag (seznam ni razclengen),
Tolmin: - 2 parni zagi, 1 Cezsoéa, 1 Sebrelje. ,
Poleg vodnega in parnega pogona s0 V prvem desetletJu
tekoéega stoletJa uvaJall v zagarsko pr01zvodnao tudl motdrni
pogon. mlektromotorge kot pogonske stroje so imele Zage v
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Majsperku, Libelidah, MeZici in Vuhredu, bencinske motorje pa
v Celju - Lava, Trnovljah, Peklu, Sp. Gasteraju, Podtaboru,

Trati (Skofja Loka) in Novi vasi (Rakek). Pozneje so nekateri
obrati, 2zlasti na Stajerskem presli tudi na pogon s plinskimi

.motorji.

2424 Novejs8i razvoj Zagarske indufirije od prve svetovne ‘
vojne dalje je bil v nadi strokovni literaturi Ze bolje obde-
lan, zato zadostuje opozoritev na nekaj najvaZnejsih virov

(2), (5), (6), (T), (8), (9), (lo). V okviru claborata bomo na-
vedli samo nekaj najvaZnej3ih povzetkov, ki so potrebni za do-

polnitev prikaza sedanjega stanja.

24241 Prvih lo let po ustanovitvi Jugoslavije Jje pomenilo
doseganje vrha v razvoju Stevila obratov in kapacitet Zagar=-
ske industrije. Preorientacija gozdnega in lesnega gospodar-
stva Slovenije na jugoslovanski trg, povojna konjunktura, po-
jav zadruzniStva v samoobrambi proti lesnim frgovcem, pridobi-
tev zunanjih trzisé za predelani les itd, s0 pogojili 8e velJjo
raz8iritev cbstojed¢ih in gradnjo novih obratov,

Kulminacija se Jje dosegla pribliZno ok, 1930 .ozir,
hkroati s pojavom svetovne gospodarskc krize; tedaj se je Ste-
vilo industrijskih Zag povzpelo na 316 in vencclank na 2,200
(najvidje Btevilke v vsej preteklosti). Skupne kapacitete so
za blizu loo% presegale tedanji redni etat.'Z gospodarsko kri--
zo je nastal velik zas=oj v lesni kupdiji; kakor so prej kupci
oblegali proizvajalce, so poslej proizvajalei iskali kupce, c2-
na lesa je padla za 40 - 55 %, ébgani les se je nudil po niZji
ceni kot so prej kupovali hlode, Obseg posloﬁanja in sefenj sa2
je sprva zniZal na polovico in se je pribliZno normaliziral
ele po preteku petih “ct. V desetletnem razdobju od 1930 do
1940 se Jje prvié v razvoju Zagarstva znatno Stevilo obratov
ustavilo za vedno; skupno 8tevilo se je do 1, 1940 zniZalo na
272 industrijskih obratov in na 2041 venecijank. Po tedanjih
cenitvah je 1. 1940 skupna zmogljivost industrijskih Zag zna=-.
8ala 1,250,000 m3 (povpreéno 4,600 m3 na obrat) in venecijank\
580,000 m3 (280 m3),
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2.242 Med okupacijo ‘e bilo poZganih, porusénih ali tefko
pos8kodovanih 72 industrijskih %ag ( s lol polnojarmeniki) in
ok. 350 veneciank. Po merilu kapacitet je to pomenilo 6lo,000
m3 ali pribliZno 1/3 celotne zmogljivosti. PriloZnost za konéni
odpis teh kapa01tet pa se ni mogla izrabiti zaradi ogromnlh )
"potreb po lesu za obnovo., Gradbeni les Je bil liucnl materla-f
za vsako obnovitveno akecijo, zato je bilo napredovanJe.obnOVe,
‘komunikacij in gospodarstva najprej odvisno od preskrbe_z;le~ '
som, Ker proizvodnja nepodkodovanih obratov ni moglawdovolj“
hitro kriti najnujnejdih potreb, se je produkcijska baza raz-
§irila z improvizirano obnovo znatnega dela poruenih obratov,
Ministrssvo Sumarstva DFJ v Beogradu je 1l2. 5;1945
predpisalo navodila za obnovo lesne indusirije s priporoéilbm;
da naj se obnova Zag obravnava kot provizorij, da se &im hifl
treje prebrodi hudo pomanjkanje lesa, neposredno zatem pa se
bodo po novih nadrtih zgradile moderne in popolnoma'mehéniii-”
rane Zage. V letih 1945 in 1946 se je v Sloveniji na starih
. osnovah obnovilo 38 poruéenih industrijskih obratov in 129 ve-
neclank. Po noven popisu zugarske industrije se-je za zaéetek
1, 1947 ugonov1lo aktualno stunae proizvodne zmoglalvosti in
sicer 244 industrijskih obratov in 1785 veneciank, nglhova ka-
paciteta pe je bila pribliZno enaka kapa citeti iz 1. 1940;.
- 47 % industrijskih obratov Je imelo parni pogon, 19 %ielek;:f
tri¢ni in 34, % vodni pogon. | R

2.243 . Z uvajenjem ngértnugq gospod'\rstvu so k sélékbijig
‘obratov najved prispevala 1. 1948 ustcnovljenc lesnoinduétfij-
ska bazensks podjetja (prvotni LIP-l), ta so v SVOth bazenlh
pospeSevala v eni smeri koncentracijo, v drugl smeri. pa 11kvi—v
dacijo preseznih in brezperspekt1v11h obratov. Predvsem Jje za-
sluga bazcnskih podJetlJ in 131hoveg; prizudevungh_za_vskludlf
" tev kapacitet industrije s surovinskc buzo, do se jé'éﬁéVilo
industrijskih Zag %e v nekaj letih zniZalo na 219..0
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20244 Rekapitulacigja razvoja Stevila obratov od 1, 1930 do
1950: ' '

leto, - 8tevilo indusff.éag vehaéiank
1930 | 316 | ' 2,200
1940 : 272 2,041
1947 - 244 A 1,785
1951 219 1.550

. Stevilo obratovalidd se je v 20 letih zmanjsalo za _
30 %; ker so odpadla najslabda obratovaliiéa, se je proizvod-
nja vsekakor konsolldlrﬂla. Nig pa se ni popravilo stanje v
pogledu vegkladitve kapacitet, Po podrobnem obradunu kapaci-
tet za 1, 1955 (Zavod za gospodarsko planiranje LRS) ugotovimo,
da je skupna zmogljivost 185 obratov na bazi raduna za obratc-
vanje v dveh izmenah in za dvakratno Zaganje 7o % hlodovine
. znadala 1,243,000 m3 ozir, prav toliko kot v letu 1940, Pove
~precna kapciteta obrata je tedaj znadala 4, 6oo m3, v 1. 1955
pa 6.760 m3, :

26245 Neuregene rozmere v prometu z gozdnimi sortlmenti inv
' zagarskl proizvodngl s0 v 1, 1954 lZZVale potrebo po admlnl-
strativnih ukrepih, Registracija se Je odklonila 56 1ndustr1 -
skim obratom in ok, 5co venecijankam, priznala pa se je 8o
industrijskim obratom za blagovno proizvednjo, 36 obratom za
proizvodnjo za lastno reprodukcijo ter 47 industrijskim obra-
tom in 353 venccijankam za usluZnostno proizvodnjo. Na admini-
strativne ukrepc se pcvrnemo pozneje,

2,246 7 elaboratom strokovnem komisije za vskladitev in raz-
voJ lesnega gospodarstva v LRS se je'v 1. 1959 predlagala.nova
' kategorizacija Zagarskih obratov, po kateri bi se od 194 indu-
 strijskih obratov likvidiralo 86 do l. 1961 ozir, 1965, osta-
lim 108 pa cdredila vloga v pr01zvodn31 1n ‘velikost kapacitete.
Ta elaborat venecijank ne razporeja ter Sim odreka -udeleZbo

v proizvodnji. | '

_ v pcstav1tv1 ciljev ni med prvim in drugim osnutkom
bistvenih rezlik. Oba razkrivata in redujeta sedanjo razvojno

' problematikc Zagarske -industrije. '
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2,247 Na vpraéanje ¢e in kak3ne skupne znaCilnosti so imele
Zage, ki so v teku stoletnega razvoja 1zgin11e, Je najbolj A
5ltu1r
Jasno mogoce odgovoritl glede kategorije gozdnih Zag. Gmontigg-
pih sredi gozdnih kompieksov). Ta kategorija je v celoti 1zgi-
" nila, najmocnere je bila zastopana v gozdovih dolenjskega in
kocevskega gorstva. Tu so 1zgln11e vse parne Zage (Mrzli stu-
denec, Medvedjek, GlaZuta, Jclendol, Ponikve, Gorjanci, Peééeo,
nik, Rog, Radoha, Pirde, Crni vrh, Podtabor, Jelenov Zleb,
 Podstenice, Koprivnik, Gréarice,'Stare Zage, Gorjéﬁdi Ribnik
itd.). Prav tako so 1zg1n11e parne éage ' gozdovih Kraéke plae,
note, Pohorja in Bohor1a. _
Med venecijankami so hitreje izginjali obrati ob ne=
stalni vodi, ki so prvoetno imeli pomen samobomoéi; dokler se
Yagarska industrija ni modneje razvila, najdalj pa so sexafir-'
mirale venecijanke, ki so predle na turbinski pogon..Prvo na-"
¢rtno ukinjanje Zagarskih obratov so ‘izvrdila bazenska &espoe"“
indusfrijska podjetja. ' ’ - o

2.3 POROGILO O SEDANJI TEHNISNI OPREMLJENOSTI OBRATOV

2,31 Porodilo vsebuje dokumentacijo o glavnih delovnih stro- .
th zagarske proZzvodnie t.j. -0 polnojarmenlklh, kl 80 'V vga= =
kem prlmeru 1zraa1to grlo produkcije. Podatke je zadelo zbi-
rati Strokovno zdruZen e lesnoindustrijskih podjetij LRS.v lee-
tu 1957, v Indtitutu pe so se pomanjkljivi podatki dopolnili"'
in nekatere’ oditne napake v spiskih popravile -glede na konkre
ne tipe stroaev. Zaradi primerjave udinka na3ih strojev 8 so-
dobnimi stroji se Ze v uvodu omenja, da v skandlnavsklh deéeo\\
“lah delaJo stroji z dvigom (Hub) 600 do -750 mm, 8. pomlkom
15 - celo do 20 m/min in z vrtljaji do 4oo/m1n (B Thunell-
Stockholm). : T =
Podatkl za vsak poanJarmenlk vsebuJeJo podJetJe ozir.»
obrat tovarnidki 1zdelek, prehod v stroju v mm, dvig v mm,. .

‘ stev1lo vrtljajev v mlrutl, leto gradnge in ‘starost stroja ¥

1. 1960, '



22 -
I, tolminsko-goridki bazen .

Vrtlja- Leto Sta-

Ul o~ W o

gi%. Podjetje-Obrat EZZél; igg"-Dvig Ji grad, rost
‘ L 1960
1 Rudnik Idrija  'Bsterer 900 400 185 1905 55
2 LIP Ajdovsdina Xralow- 560 450 280 1948 12
_ _polska - , ‘ e
3 om ow Litostroj 650 500 260 1949 11
4 " " Col Pini Kay 650 440 230 . 1923 , .37
5 Poh,Nava Gorica  Gldttler 900 500 132 : 1920 40
6- " o Tennies 650 440 ld4o - 190 5o
7 Poh.,Podmelec * Ezch Bern 580 400 180 1900 60
(Bovec) . ’ . o _ ‘ ,
8 Gradb.Ajdoviéina Kirchner 750 460 200 1905 55
9 " Rapida . 650 450 250 1920 __40
| _ o | | 360
II., triglavski bazen LT
1 - obrat Redica  ~ Esterer 720 450 255 -1922 - 38
2 " " Kralowo- 560 450 295 ‘1947 - 13
_ : : ) polska _ _ .
5 " " " 450 420 325 1945 15
4 " Boh.Bistrica Zsterer 650 © 550 280 1938 22
5 " Linck. 650 560 275 1936 3o
6 v om0 Kﬁalowopol-560 450 295 1947 13
7 " " . Seifert oo - 300 340 1922 38
8 " Jesenice _Tophan 650 500 280 1924 36
9 KZ Srednja vas = Pini Kay 500 360 - 180 1955 25
lo Zelezarna Jesenice Esterer 650 500 = 253 1930 30
11 "Jelka" Lancovo Pini Kay 650 400 220 1921 39
12 " Podnart STIL - 650 4oo 160 1920 ~ 4o
13 KZ Belca e . e - - -
14 K2 " - e - - ~ -
- ' ' ,;359
III. Kranjski bazen _ _ <
KZ Sovodenj Pini Kay 5o0c° 380 - 280 1918 42
KZ FuZine Esterer 550 450 300 .1926° 34
Aljan¢ig-Bistrica Pini Kay 650 4oo 180, 1925 35
~ obrat Britof Kralowo- 500 360 270 - 1900 . . 60
 ObLO Podljubelj %gigﬁgrt 750 600 250 . 1930 30
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Pre- Vrt- Leto Starost

I S

v 0 3 O W

%e%. Podjetje-pbrat?TQV‘iZdel‘ hod DVig,ljaji grad. 1960 -
6 K7 Dra’gode ~  Standard 6oo 420 160 1944 - 16
7 Projekt, Kranj Grasz 700 480 275 1942 18
8 MLIP Cednjica  Esterer 450. 4oo 290 1929 31
g nm om Max Hitte 6oo 450 240 1924 36
lo " - Selca Flesh . 450 420 230 1924 36
11 Gradis Sk.Loka  Estarer 650 500 280 1930 3o
2 " " .Esterer 450 400 280 1937 23
13 LIP Preddvor n 550 400 270 1920 .40
14 " " o 650 500 250 1920 40
15 LIP TrZid Tophan 650 500 292 1933 27T
. v " 650 450 2To 1921 39
7 " . Tnnies 750 550 150 19lo 5o
18 LIP Jelovica  Bsterer 650 450 260 1919 ‘4L
19 " L  Kralowo- - 550 450 .280 1949 R
S B polska ' - , _ R o
20 " " Litostroj 650 500 286 1947 13~
21 - ™ "o Litostroj: 650 500 282 1947 -lb;. '
. IV, Ljubljanski bazen | - 665
Gradb. Bodtan; TBrnies 450 400 230 l91§ - 50
Galanterija Podped " 650 500 200 1906 54
~ Polhovgradec STIL - 650 400 270 1925 35
Butajnova © Max H#tte 650 500 280 1928 32
DomZale - SChiéfauer"GSO_ 550 200 1911 49
Rodica Tbnnies 650 550 190 1900 - 60
" Menged Leihn Pirna 650 550 240 1966 60
JZ-DomZale Kirchner 650 4oo 220. 1923 37
Podj Kamnik ‘Kirchner 900 550 150 1927 33
0 " - " ° Linck ~ 7oo 500 230 1949 11 -
11 Zadobrova . :-Bergen 650 500 2%0 19%0 30
12 Tesarstvo Lj.  Kirchner  7oo 4oo 2lo 1921 - 39
13 Planicadport- ~ Schwabedis- 750 500 320 1939 21 ,
- Vizmarje sen S - T
14 Tesar,Ljubljana Celovec 720 550 260 1912 48
15 W Pini Key 650 500 260 1915 45
6. " Pini Koy~ 6co 450 2To 1918 . 42
17>ZZ'Kozarje ' - Krems - 650 400 230 1930 30 -

76
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LV, 1jubljanski bazen (nadaljevanje)

_‘gg%' Podjetje-obrat Tov.izdel.ggg' Dvig l§§§; zizg. S{gggst
18 LID Litija Pini Kay - 600 500 ‘250 1923 37
19 " Zagorica STIL 650 550 250 1924 36
20 Kz Verd - Esterer 800 460 240 1930 3jo
21 o Kirchner 650 400 260 1928 3o
22 Kranje Bukovica Tophan 650 400 200 1900 6o

23 Gradb.Skof”jica ‘Kirchner 750 450 232 1927 33
24 n "o STIL 650 400 220 1922 38
25 M oo _ ~ Esterer 650 4o00- 280 1932 28

26 KLI Logatec ~ Pini Kay = 650 500 220 1926 34
27 ~w wo Litostroj. 650 500 250 1949 ~ 11
28 " " Ravnik - Hoffmann - 650 500 200 1916 44
29 ® nooow Pini Kay 800 500 190 1916 44
30 " " Hru8ica  Esterer 650 450 250 1935 24
31 Stol-Duplica Kralowo- 650 500 225 1908 52

- . | polska - |
32 " " N 650 500 295 1941 19

33 Silva:Stahovica Pini Kay Too 550 240 1928 @ 32
34 Les;Trbovlje-Zagorje Pini Kay 650 550 180 1928 ‘_32 :
35 " " Jesenovec Esterer 550 500 290 1934 . 26
36 LIP Ljubljena- Linck  oo. 500 255 1928 32
37 " "  STIL 650 500 250 1922 38
38 " " Ig Leihn Pirna650 400 270 1930 %o
39 " " Verd Kralowo- 7oo 500 220 1918 42

. : polska - :
4o M n Radomlje Hoffmann 700’ 500 240 1937 __. 23

175
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W 0~ OV

postojnski bazen
‘ge%“Podjetje-obraﬁ‘ Tov, izdel. ﬁgg'Dviglggg" g£§3? stggst
Tisa - Rakek Pini Kay - 500 500 250 1934 .26
Begunje (Cerknica) Lineck 650 450 260 1924 36
Brest Cerknica Linck 650 500 220 1934 26
" Dolenja vas Pini Kay 480 350 %Foo 1929 = 31
" Marcf Bochud Bulle 590 500 240 1949 11
M Marof Pini Kay 450 380 250 1915 45
n Marof thostrog 650 500 260 1949 11
LIP Posto] na—Belsko Hoffmann 900 . 550 200 1921 __39'
" ‘" Belsko Hofmann = 650 500 230 1921 39
~lo "™ ' " Koritnice Hofmann 600 550 220 1937 23
11 " " Podgrad - Pini Kay 650 400 220 1925 35
12 " " Postojna Litostroj 650 500 258 1949 1l
13 " " Postojna Kirchner 650 500 250 1939 ZI
14 Javor Pivka - Bal Pinl Kay 650 440 240 1925 35
15 " " - Ba® ‘Pini Kay 650 440 220 1930 3o
16 " - "™ Pivka Dsterer 600 500 247 1935 '25 
17 " " Pivka Pini Kay 650 450 230 1925 35
18 Topol Ilir.Bistr. tra¥na Zaga - . - - 1935 25
19 v oo tradna Zaga - - - 1938 '22
20 KZ Nova vas - - - - -
- ‘szsfy
VI., VIT. ribnisko-kofsvski bazen .
1 Smreka - Lo3ki potok Esterer 750 560 270 1928 . 32
2 KZ Vel.LaSde-Fob STIL 650 420 260 1924 36
3 LIP-Ribnica Litostroj 650 500 200 1948 12
4 0w w Esterer 950 550 180 1928 32
5 " Litostroj 6500 500 200 1950 1lo
6 " " "~ Fini Kay 750 450 1160 1920 40
7 KGP Kodevje Kralowo- 650 . 520 279 1949 11
polska S ‘ o :
oo Kralowo- 650 52¢ 279 1949 _ 11
polska : :

184
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VIII. dolenjski bazen

Leto-Stardst

$oKe Podjetje-obrat ‘Tov.izdel. vﬁgg'lwiglgggz roed. Tooe
1 KZ Metlika-Suhor  Blume . 560 400 220 1930 30
2 Zora &rnomelj _ Linek 650 500 170 1938 22
5 Pionir Novo mesto Pihi»Kay 650 400 240 -1921 39
4 Novoles-Soteska 3sterer 900 550 170 1928 32
5 v Zsterer 650 5lo 230 1928 32 -
6 " Stra%a Bochud Bule 7lo 600 260 1949 11
7" "o Litostro] 650 500 240 1949 11
' | - 17T
- IX, posavski»bazeﬁ:
1 : Rudnik Krmelj Pini Kay ' 650 400, 240 1922 38
2 DBostany o T™8nnies " 600. 450 260 1914- 46
3 Bohor-Sevnica Pini Kay 850 470 l4o0 1905 55 -
4 oo - Pini Kay 650 400 160 1905 55
5 % Pini Kay 450 370 180 1905 _55 _
| | a9 -
‘X; savinjski bazen
1 Savinja - Celje Gubisch - 700 500 - 276 1940 20
2 - ‘Esterer 650 550 256 1930 © %o
5 " Chudy ‘560 450 260 1940 - 20
4 8kofjavas " Pini Kay 650 400 l4o 1925 35
5 Galanter.Rim.Toplice Tophan 650 400 300 1930 30
6 Mestinje Pini Kay 700 450 260 1924 36
7 LIP 8t. Jur Blgli 850 650 240 1949 11
8 Papir.Visnja vas  .Pini Kay 500 380 250 1920 4o
9 Beton - Gorilgko  Pini Kay 8oo 480 . 280 1943 17
1o Lesno podj.Sempeter STIL 540 500 180. 1921 .39
11 Pohi¥tvo Pclzela Erfordia 550 450 180 1920 4o
12 LIK Sodtanj - _Bsterer 650 500 265 1921 39
13 Rudnik Velenje Fini Kay ‘800 400 -200 1926 34
14 Stravs Vrbje B Qophap 650 460 120 1920 . 4o
15 Rogatec Varchegger 550 400 240 1920 _ 4o

471-
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(61 B SR B V)

gornjég rajski
X1, koposici-bazen )
Tek. — o . | Pre-p.s, Vrt- Leto Starost
so.* Podjetje-obrat Tov.izdel. hod ' & ljaji grad. 1960
1 LIP Nazarje-Naiarje ‘Wuster Dieiz‘?OO 500 280,,1947 13
2 " " " Litostroj 650 500 270 1950 lo
3" " " Fini Kay . 450 350 315 1933 27
4 " " Sp,Redica Erfordia 6oo 430 220 1921 39 .
5 " " Gornjigrad lax Hitte 500 3To 285 1930 30
6 ‘" " Sollava Pini Kay 750 550 240 1935 25
7 " " Soldava Kirchner 650 500 237 1925 35
g " " Ljubno Pini Kay 650 500 280 1933 27
9 " - " Letud Tophan 580 450 180 1913 _47
253
XII, korogki bezen ,
1 Rudnik MeZica Leihn Pirna 600 375 260 1900 60
Merila Slovenj Gradec Kirchner  Too 500 200 1904 56
KZ Prevalje Kirchner 650 500 220 1921 39
o Pini Kay- 6oo 450 280 1918 42
LIP Slovenj Gradec- 7Pini Kay 650 400 220 19%0 3o
. Mislinja o . '
6 " " " Pini Kay 650 500 180 1936 - 24
7 " " " Leihn Pirna 560 500 260 1935 25
8 LIP Slovenj Gradec- : -
Dovie Max Hitte 550 520 260 1926 34
9 lLIP,Siovenj Gradec: - : : o
Pamele : Pini Kay 550 500 260 4935 25
lo LIP Slovenj Gradec - Kirchner 650 450 280 1944 16
~Dravograd : ) o
11 LIP Slovenj Gradec- Litostroj 650 - 500 260 1948 12
Dravogred - . .
12 LIP Slovenj Gradec- -
Vuhred - Chudy 650 420 240 1926 34
13 LIP Slovenj Gradec- ' ' T
~ Vuhred o - Pini Kay 650 500 240 1932 28
14 LIP Slovenj Gradec- , o |
~ Mu8enik . _ Zgterer 650 500 260 1944 16
15 LIP Slovenj Gradec- o S _
- Mudenik Hax Hitte 650 500 254 1936_-24

465
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XIII, dravski bazen

gek. Podjetje-obrat Tov.izdel, LLo Dviglvrt' Leto Starost

. ‘hod Jjaji grad. 1960
1 Kz Vuzenica Mex Hdtte 600 450 270 1931 29
2 " Pini Kay 500 400 275 1927 3%
% Tehnogradnjse Vuzeﬁi-Tschuda 450 400 243 1906 54
4 E?P Maribor-Radgona STIL 900 550 200 1925 35
5 " Ptuj Pini Kay lloc 550 141 1934. 26
5 " " " Pini Kay 450 350 280 1937 2%
7 " " " Herkules 650 450 240 1931 29
8 n n Melje Esterer 650 400 220 1900 60
9 " " n dsterer - 450 400 320 1939 21
lo " " Rude Pini Kay 650 450 2lo 1928 32
11 0° ' n Pini Kay 500 350 215 1928 32
12 " " Lovrenc LEsterer 750 580 180 1935 25
13 " " " dsterer 450 400 260 1929 3%
14 " " " Max Hiitte 450 360 260 1925 135
5 " " Podvelka  Linck Too 600 240 1945 15
L " 0o Max HUtte 550 475 28o 1926 34
17 KZ Lenart - Esterer 650 550 180 1927 . 33
18 Usnjarna Lenart Esterer 650 500 2lo 1922 38
19 Sloga - Velka Pini Kay 500 420 300 1903 57
20 Konstruktor Jelovec Linck 6oo 500 270 1928 32
21 Lubej Kamnica Graz 580 500 220 1951 9
22 KZ Kamnica Linck 6oo 500 180 1927 33
23 JZ Studenci Pini Kay 650 500 245 1915 45
24 TAM Maribor Esterer 650 500 220 1938 22
25 KZ 8t.I1j-KaniZa Eylert 500 35c¢c 240 1930 3o
26 Mizarstvo Ptuj fsterer 6oo 500 190 1928 32
27 Les Ljutomer Olbernhaus Too 500 180 19%0 3o
28 Sredisde ob Dravi  Bergen 600 4o0. 300 1927 _33

908
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Sta?

2032

vprasalnih pol.

v splsku smo zajeli 206 osnovnih delovnih

ge%. Podjetae-obrat Tov. lzdel. ,ﬁgg'Dvig'¥§zgi 2?23. rost
’ ' o . 1960
1 LIP Kbnjice-Konjiée Esterer 650 500 240 1927 33
2 " "  Oplctnica Weiz 550 450 2lo 1923 37
3 " " Slov.Bi ' ' A _ ) _
strica Zrfordia 700 500 180 1922 - 38
4 n o . Max Hdtte 650 500 250 1932 28
5 KZ Poljlane Leihn Pirna. 500 430 200 1921 39
6 Zg.Bistrica . STIL - 550 450 23%0 1905 _55
‘ | - 230
XV, prekmurski bazen
1 %aga Beltinci Leihn Pirna 750 420 180 1926 34
2 Y%aga Grad . Pini Kay 65Q- 380 300 19lo .50
3’ Zaga Lendava Pr - 22 . 900 560 200 1930 30
4 Zaga Dobrovnik Saxonia 600 500 220 '1926- 34
5 Agromerkur M.Sobota Pini Kay 650 500 180 1913 - AT
6 Zaga Skakovci Pini Kay 500 420 200 1930. 3o
7 Mencinger Cankova . Tophan 500 350 260 1925 35$¢
8° Crnci Apade " Tophan Too 500 280 1912 _48
’ . 308
XVI, kraski bazen ‘ '
1 Jelka Kozina Hofmann" 550 500 3lo 1936. 24

: strojev, to
Jje ok 90 % vseh, le nekaj manj pomembnlh obratov ni 1Zp01n110

- Po svojem izvoru je bilo 206 polnogarmonlkov nabavlJe-
nih od- 4o razliénih tovarn; Ze to dejstvo odkriva velike teZeve
‘glede nabave nadomestnih delov in izvrSevanja popravil, Iz dc-
. mage produk01je izvira 6 -strojev iz lJuleanske tovarne T¥nnies
9 iz Strojnih tcvarn in livarn v Ljubljani (STIL), 1 Eylert

- (Maribor) in 11 iz Litostroja, skupno torej 27 iz domale pro-
~dukcije. | - . - |
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" Med inoz~iskiml firmani- je na prvem mestu Pini Kay
(48 strojev), druga fsterer ( 32 strojev), Kirchner in Tophan
(vsaka po 12), Kralowopclska (Brno - 11), Linck in Max Hﬂtte
(vsaka pé 9), Hoffmann in Leihn Pirna (vsaka po 6) in drugi -
manjsi dobav1te13; iz Avstrije, Nemlije, Segke in 8vice. 0d
mnogih flrm imamo v nadih Zagarskih obratlh za -topane vse tipe,
k1 so se razvili 7 teku 60 let.. .

_ Prehod strOJa 1maJo ‘nasi polnogarmenlkl v mejah od 400
_db 1.l00 mm; 3irina prehoda odreJa maksimalno debelino hloda
skozi jarem, V na3em prlmeru ‘ima 42 poanJdrmenlkov prehod nad
650 mm (700, Tlo, T20, 750, 800, 850, 900, 950, 1loo0), medtem
ko za sedanjo hlodovino zadostuJe 650 Kot gornja meja.'

- Visina dv1ga se pri. veélnl strogev giblje med. 400 do
500 mm, noveaél gtroji delaJo vsi z dvigom 6oo mm in cez 600.
Stev1lo VTtlJaJeV nadih strogev se giblje med 200 in
300! 200 in manj vrtngJev ima 44~ strogev %300 ali nekaj veé
- yrtljajev ima 8- strogev Sodobni stroal 1maJO naJmanJ 300 vrt-
- Ljajev. v m1nut1 (300-400) s : '
Najmanj3a starost stroga v 1. 1960 znasa 9 1et nagée-
ja 60 let (kako bi izg> edal avtomobilski. promet z vozili tako
'Vlsoke starosti!); povprecna starost vseh pOpngnlh pa znaéa
%2,.6 let. Po bazenih- imajo naJmaano pOVprecno starost polno—
_Jarmenikl v rlbnléko-kocevskem bazenu (23 let), naavecjo pa v
tolminsko-goriskam (40 let) in.v posavskem (50 let). Poseben
komentar o uéinku strogev Jje nepotreben, ge .se upostevaao zgo- -
raj dokumentirani faktorji udinka, -

233 Ostala tehnlcna oprema obratov je v skladu z uéinkom
osnovnih strojev ter ni ne bolea in ne ‘slabda od njih. Ker so
v prlmarnl obdelavi lesa osnovni delovni- stroji grlo proizvoc-
nje, se vsi ostali strOJl in transportne naprave -moraJjo prila-
goditi nthovemu u01nku. Posebno vpradanje pa‘'so pbgonski'sfro-
ji; ta problem, ‘kolikor se nana3a na parne agregate, obdeluJe
naslednje poglavje._ ’
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2.4 POROCILO O ENERGLTSYI PROBLEMATIKI

Poroéilo o aktualnem energetskem stanju lesnlh obratov,
dopolnjeno s kritiéno oceno energetskih naprav in z mnogiml SU=~
gestijami za racionalnejso reditev, je izdelal Zef Inspekc1J_ _
parnih kotlov ing. Anton Ditrih, ‘Porodilo se zaradi vainosti

energetske. probiematike ob rekonstrukciji obratov vkljucuje v
celoti v elaborat. ' '

1) "Savinja" - Celje ima sedaj 2 kétla,.tpetjega je .

prodala v- BIH:

1 lokomobilnl kotel ét 3001, iz 1 1930, 118 8 m2,
1% atm, s parnlm strojen,
‘1 lokomobilni kotel 3t. 1133, iz 1, 1908 54.5 m2 7atm.
" Parni stroj dela na kondenzacijo, zato se para pri ted

lokomobili ne more uporabiti za ogrevanje in za trhnoloske na-

mene., Za suéllnlce in parilnice daje paro mangéa lokomobila.
PodJetJe uporablga za kurivo lastn» lesne odpadke.

Zaradl prcdv1dene razélrltvo podJetJa bi bilo potrebno
montlrati za podjetje nov parni ‘kotel s protitlaénim- ‘turboagre=-
gatom. Prouditi je tudi Vprué,nge postavive mlkrotoplarne v
"Sav1n31" za tovarne v ajeni ncposredni okolici.

2) Tovarna«pohlstva Polzcla, ima najstarejdi parni ko= |
tel. Je iz 1, 1885, 8t, 18540, 24 m2 in je reduciran na 2 1/2
atm, . '

© Zaradi popolné_iztroéénosti jc potreben nov kotél, ki bo

_ustrezal za proizvodnjo pare za ogrevanJo in za tehnoloékl pro-

ces.

3) Tovarna lesne galanterije, Rimske Toplice ima iokomo-

bilo 38t. 29104 iz 1, 1911, lo atm, 22 m2. Parni siroj ok 4 56

'obrutuge in poganja delno stroje 1 tovarnl. Izpudna para sc in-

kori3a v sudilnici.. _ ,
' Parna lokomobila je dotrajana in se jo mora éimpresza—
menjati. ’ \

4) LIP Sentjur ime dva parnz kotla: .
1 lokomobilni kotel 3t.650, iz 1. 1909, 24 m2, sluzi
podjetju le za sué;lnlco 1n_za_ogrevanae, \

1
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1 lokomoblla 8t, 40655, iz l 11923, 12 atm, 27 m2 ima

- kondenzac13sk1 stroj ok 85 -KM.

 montirana,

Prva lokomoblla je dotrajanas Lokomoblla 8 kondenzacij-
skim strojem pa Je za tovarno neekonomidna, ker se para, “izsto-
- pajoda iz parnega atroja ne more 1zkor1ééat1. Pravilno bi bilo,
‘da bi imela tovarna ustrezno parno lokomobllo na izpuh in bi -
se 1zpuéna para izxori3céala za tehnoloskl proces in za ogreva~- -
nje prostorov, V hadi zimi pa bi si podjetJe pomagalo 2 rezerv-. 3
nim parnim kotlom, ”. ) . - -

5) Lesna 1ndustr13a Nazarja ima 2 kotla.

1 1okomoblln1 kotel 5t., 19.578, iz 1. 1907, 6 atm,
30 m2, ki Je postavlaen ori novem obratu prestem za’ ogrevanae
prostorov. Kotel js ze moéno iztroden, : _

1 parno lokomobilo 8t. 25253, iz l 1910, 12 atm,
34 m2. Kondenza01gsk1 stroj ima cca loo KM. Tudl ta lokomoblla
Jje mocno iztrodena. Ker ima za industrijo kondenzac1Jsk1 parnl :
stroj, namesto 1zpusnega, je za ta lesni obrat neekonomiuen.

NaaugodneJe bi bllo, da bl se na- prlmernem mestu posta=
‘Vlla toplarna za celoten obrat v Nazaralh. ‘novim kotlom bi.
se montiral prlmeren protitladni turboagregat.- ‘Nujno bi’ bllo,‘
da bi se dimprej izdelal takien projekt, o ' '

6) ZadruzZni lesn01ndustrlaski obrat Marlbor - Poljéane
ima dve parni lokomobili: : ' o

‘1 lokomobila S8t, 20138, iz 1. 1921, 12 atm, 16 m2g

1 lokomobila ¥t, 21152, iz 1. 1922, 12 atm, 16 m2,
_ Lokomobili sta 1zpusn1 in sluZita za ogrevanje suéllnic
1n obratovalnlh prostorov. ’ |

Z lokomobllaml ‘bo mogoce obratovatl se nekaJ let»

7) Lesna 1ndustr13a Mestlnl_ ima 1 parno lokomobilo z
. izpudnim parnim strojem 8t, 26909, iz 1. lC4l 12 atm1 20 m2,
" Ta 1okomob11a Je aamengala staro 1okomob110 gt. 16766 ki je de-

SedanJa 1okomob11a St 26909 popolnoma ustreza parno— o
energetsklm namenom teod podJetJa in n1 v iem pogledu nobenih
problemov,- |
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8) Lesnoindustrijsko podjetje Bled ima Stiri obrate:
a) obrat Boh. Bistrica ima dva kotla in sicer: .
1 parno lokomobilo &t. 1067, iz 1,1926, 12 atm, 27 m2,
“cca To KM;
1 parna lokomobila &t, 3119, iz 1, 1936 12 atm, 36 m2,
cca 9o KM,
’ Lokomobili .sta &e Vv redu in zadostugeta za pr01zvodnJo
, tehnoloéke pare in za ogrevanje delovnih’ prostorov.

b) "Gorjana", Gorje ima 1 parno lokomobilo ét 40384 iz
1. 1922, lo atm, 34 m2, Ta lokomobila sluZi za tehnolodki pro-
cev in za ogrevanje in je dOVOlJ vellka za podJetJe. :

¢) Soteska, ima 1 parno lokomobilo 3t. 19632, iz 1. 1920

21,2 m2. Lokomobila Je preceg iztrodena, vendar zadostuJe za
podjetje. ' - |

9)_Parna Zaga Grad - Cerklje ima 1 parno lokomobilo %t'
962, iz 1, 1920, lo atm, 17 m2, Lokomobila sluZi za pogon éage,
vendar pa je v slabem stanju.

lo) LIP,Tréié» ima dve parni lokomobili:

a) 1 lokomobila 5t. 40996 iz 1, 1927, 127atm, 98, 4 m2¢’
Parni stroj je odcepno—Londenza01Jsk1 in ima 270/300 KM.

'b) 1 lokomobilni parni kotel st 38629 iz 1, 1919,
lo atm, 34 m2., Ta lokomobila slui samo za tehnolodko paro ln »
- za ogrevanje, vendar Jje Ze preceJ iztrosena. -

_ 11) "Stol", Kamnik ima sedaj samo 1 vodocevni kotel
tipa BW iz 1. 1929, 18 atm, 76 m2 s pripadajodim stabilnim iz-
pusSnim pafnim strojem,_PodjetJe pa ima Ze odobren investicij-
ski program za 1 nov kotel s pripadajodim protitladnim turbo<

agregatom, S tem bo "Stcl" popolnoma preskrbljeno za daljso do-

bo s tehnolosko paro za. sudilnice in parllnice kakor tudi za
ogrevanje prostorov in z elektridno energijo. -
12) LIP Ljubljara, Radomije,. ima 1 parno ldkomobilo

s

8t.-39.568 iz 1, 1921 lo atm, 35 m2., Parni stroj ima ok, 85/160

KM in sluzi za pogon elektr, generatorJa. IzpusSna para se po-
trebuje za tehnoloskl oroces (su8ilnice, izdelovanje lesne mo -~
ke) kakor tudl za ogrevonJe prostorov, Parne lokomobila je v

slabem stanju in jo je treba kmalu zamenjati z novo ali boljsou
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13) LIP Ljubljara, Borovnica ima 2 parni lokomobili:
1 lokomobila 8t. 20131, iz 1. 1921, 12 atm, 15 m2, ki
je samo za proizvodnjo rare za tehnolo3ki proces in za ogreva-

nJe; ta lokomobila je v slabem stanju,

1 lokomobila 8t. 4o0l03 iz 1. 1922, 12 atm, 39 m2 ki
‘ima odcepni parni stroj s kondenzac1Jo. Ta lokomcbila %ene
elektr., generator, za tehnoloékl proces pa se odjema sveZa pa-
ra iz kotla, namesto da bi se obratovalo z odcepno paro. Upo-
,raba'sveée pare je neékonomi¢na. Tudi ta lokomobila je v raz-
" meroma slabem stangu, zeto tovarna 1éce boljsi pogonskl stroa.

14) LIP Ljubljana - Breg ima lokomobilo &t. 1548 iz
l. 1908, lo atm, 30 m2. Parni stroj te lokomobile Zene elektr.
generator Lokomobila je precej dotrajana, zato isce podgetje
drug prlmern6331 kotel in parni stroj.

14) Tesar, Ljubljana ima dva obrata. v Linhartovi'uli;'
¢i ima - - - o
1 lokomobilo, &t. 38924 iz 1., 1921, lo atm, 27 m2, ki
sluZli za pogon lesnoobdelovalnih strojev kakor tudi za tehno-

lo8ko paro. Ta parna lokomobila je precej iztrodena,. Posebnih_,%-.,

problemov ni! _

V Parmovi ulici pa ima dve lokomobili:

1 lokomobila &t, %8082 iz 1, 1919, lo atm, 19 m2 ;

1 lokomobila 8t. 39725 iz 1. 1921, lo atm, 22 m2.

Prva lokomobila %ene transmisijo, druga pa'elektr.gée
_ nerdtor._Za suéilnico*sé uporablja. deloma izpudna para,-deloma.
pa sveia para. Obrat se bo predv1doma premestil v bododi kom~
binat na Skofljici.

15) Stavbeno mizarstvo LJuleana ima 1okomobilo-ét.h
41062 iz 1. 1924, 1lo atm, 35 m2, ki je dobro ohranjena. Obrat
se¢ bo premestil na Skof_jico. ' : - '

16) Lesna 1ndustr11a Litija ima sedaJ samo 1 lokomobi— )
lo t. 1062 iz 1, 1926, 12 atm, 14 m2, Ta lokomobila sluZi za
pogon in za ogrevanje. Druga lokomobila 3t. 38289 iz 1, 1919,
lo atm, zaradil teZje okvare ne obratuge. ’

_ 17) Lesno prede ovalna 1ndustr13a Podgec ima parno
lokomobllo 8t. 3132 iz Z. 1937, 12 atm, 38 m2, ki Zene elektr,

RN
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~ generator, izpusna para pa sluZi za suéilnice’in za<ogrevanje
prostorov. Zaradi slabega terena se fundamenti lokomobile, ge-
neratorja in dimnika stalno niZajo in povzrodajo qepri}ike pri
obratovanju. ‘ '

18) Stavbno mizarstvo - obrat Skofljica ima parno loko-
mobilo &t, 23123, iz 1. 1927, 12 atm, 33 @2, ki je precéj iz-
troSena. Lokomobila poganja transmisijo, obenem pa daje izpud-
no paro za malo parilnico, Obrat se bo v najkrajSem dasu pre-
uredil, ker se bo postavil na tem mestu kombinat. “

19) LIP Ljubljana - Verd ima 1 parno lokombbilo 8t.
24104 iz 1.’ ‘1931, 12 atm, 42 m2, ki Zene elektr.generator in
transmlslgo ter daje paro za su51ln1ce in ogrevangje prostorov.
\' poslednaem ¢asu je podjetje preuredilo kurlsce za vplhavanJe
Zaganja, pri tem pa nastajajo okvare pri ob21dku kuriida (Ba- -
motna opeka se topl)

20) KZ LJublganski vrh, Verd, ima dobro ohranJeno loko—
mobilo 8t. 25877 iz 1. 1937, 12 atm, 22 m2, ki sluZi za pogon
strOJev v tovarnl kakor tudi za tehnolosko paro in za ogrevanae.

21) "Brest", Cerknica ima dve lokomébili.

-1 lokomobilo 8t. lo4l iz 1. 1927, 12 atm, 24 m2, ki
sluzi samo za oddaJanJe pare in predvsem za “ezervo,

1 lokomobilo ¥t, 26849 iz 1. 1941, 15 atm, 92 : m2, ki -
zene elektr.generatgr, obenem pa oddaja paro za ogrevanje in 2a,

tehnoloéki'prdces. Podjetje montira tovarno za izdelavo ‘iver-
nih plos¢ in mora zaradi tega prilagoditi svoje parno energeta-
sko postrojenje zviSanju potreb po pari, Montiral se bo nov
stabilni parni kotel s pripadajocim parnim agregatom. )

Y
i

22) "Brest", Cerknica ima Se dva obrata in sicer:
a) obrat Martinjak, ki ima parno lokomobilo 5t.954 iz
1. 1922 12 atm, 24 m2. Ta lokomoblla ki je preceJj iztrosena,
Zene elektr, generator, obenen pa daje paro {odcepno) za sué11f>
nice in za ogrevanje. Ker je ta lokomobila. predibka za povedani
obrat v Martinjaku, je "Brest" nabav1l vecjo parno lokomobllo,
ki pa 3e ne obratuge.

b) obrat Marof, ki ima dobro ohranjeno loVomobllo 8t,
3008 iz 1. 19%0, 12 atm, 64 m2, ki %ene genérator, izpudna para
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pa'gre v suéilnico, pozimi pa Qgréva delovne prostore.
- 23) KLI Logatec ima tri lokomobile:
1l lokomobilo 8t. 40079 iz 1, 1922, lo atm, 27 m2,
1 . 1] " _ 24141 [ | 1930’ 12 1 v 33 !7'
S 1 - " o11611/G " 1925, 12 " 52 !
“Po podJetJe se moéno- 31r1. Toplotnc energetsko vprada-

nje ni zadovolleo reser.o° Zato namerava podJetJe postaviti
centralno toplarno za vee obrate s primernim pogonskim strogem,
1zouéno paro iz strOJa ra uporabiti za tehnolo&ki proces in za
ogrevanje., S centralno toplarno .bi bilo toplotno gospodarstvo
podjetja zelo ugodno redeno. Pri lesn01ndustrlek1h obratih je
tudi zelo vazno, da Jje v celotnem obratu samo eno kurlsée.

24) "Tlsa", Rakek ima. 1 lokomobllo $t. 31541 ‘iz 1.
1912, lo atm, 22 m2 samo za pr01zvodn30 pare za sudilnice in ze
ogrevanje prostorov.

25) LIP Ravnlk ima 1 parno lokomobllo st. 18123 iz l.
1916, 12 atm, 28 m2, Parn: stroa je kondenza013ski in éene po
- transmisiji stroje v Zagi. Kotel je preceJ 1ztroéen.,

© 26) Mizafsko'podjetje Stari trg 1ma 1 parno lokomobilo
&t. 20876 iz 1. 1921, lo atm, 19 m2. Ta iztrogena parna loko-
mobila prcizvaja paro za su31lnlce. Vsa parnoenergetska'na—‘

prava je v slabem stanju.

27) Medzadruzno lesn01ndustrleko podJetJe Cesnalca"
1ma 3 parne lokomoblle- ‘ : S

1 lokomoblla 5, 989 iz l 1912 lo atm, 15 m2

; | " St 19988 iz 1.1920, 1.2 atm, 25 m2

1 " o 25322 iz 1.1935, 15 atm, 4o m2._

- Qd teh lokomobll sluzi za pogon le lokomobila #t.

25%22, medtem ko ostali dve lokomoblll pr01zvaguta paro 'samo |
za tehnolo8ki proces in za ogreVdnJe. Parnoedergetsko vprasa-
nje niugodno reSeno in bi bilo potrebno de podgetje proudi
postav1tev skupne- termocantrale.

28) "Jelov1ca", SkofJa Loka ima 3 parne kotle:
1 lokomotlvskl kotel $t. 156 iz 1, 1899, 5 atm, 56 m2,
ki je v slabem stanJu in bo moral Cimprej.prenchati obratovatl,
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1 parna lokomobila ¥t. 25061 iz 1. 1911, lo atm, 7o m2,
ki sluzi za pogon in oddaJa svezo paro za tehnolo8ki proces
in za ogrevanje; ' '

1 parna lokomobila 3t. 7267 iz 1, 1914, 8 atm, 22 m2,

Toplotnoenergetsko vpradanje je V pod jetju nezadovolji-~
vo redeno, Proudizi je treba v najkrajdem Zasu ta problem in
postaviti centraino-kotlovnico’in event, montirati tudi prime-
ren turboagregat'éli parni'mqtor t.j. parni Stroj z visokim Ste-
v1lom vrtlJajev. h |

_ ‘ 29) Tovarna pohlétVa,- Maribor ima-parnoulokomobilo 8t,
17523 iz 1. 1923, lo atm, 19 m2. - |

Predv1den je prlklgucek tega podJetJa na mariborsko
toplarno za ta del mestz. Do tega &asa pa bo zadostovala zZa pro-
~izvodnjo pare za tehnolcskl proces in za ogrevanje zgorag nave-
dena lokomobila.

30) LIP Meribor, obrat DraVa . ima parno 1okomobllo 5t.
:_20468 iz 1. 1907, 5 1/2 atm, 27 m2, za pr01zvodn30 pare za
'tehnoloéki proces 1n za ogrevange. Tudi to podjetje je predv1-
deno za prlliucek na top*arno. Lokomobila Je zelo iztrodena in:
je ze presegla tehnlcno %ivljenjsko dobo takénlh kotlov.

31) LIP Maribor ima e tiri obrate: = |

~a) obrat Erezno ima parno 1okomobllo iz 1. 1942, 12 atr,

26 m2, ki sluZi za pogon zage. Brez problemov! -

b) obrat Lovrenc ima kotel &t, 1279 iz 1 1929, 12 atm,
26 m2 za suSilnice 1n za ogrevanJe. Kotel je preceJ dobre ohra-
njen. :

¢c) obrat Podvelka ima dobro ohranjeno parno lokomobilo
5t, 26502 1z 1, 1939, 12 atm, 11 m2, ki slu%i za pogon in za
ogrevanJe Kotel Je dobro ohranjen., -

- &) obrat Rufe ima parni kotel t. 1237 iz 1 1928 12
atm, 26 m2, Brez problemov','

32) LIP K% Prevalje ima parno lokomobilo 3t. 30394 iz
leta 1912,-12 atm, 21 m2, ki slu¥i za pogon- in oddaja paro za
ogrevanje ‘in za susllnlc o Parnl stroj in kotel sta v slabem
stanju.’ ‘ o ’ o T
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33) LIP SlovenJ Gradec, obrat Pame¥e Jje na novo mon-
tiral parno lokomobilo 3%, 1192 iz 1. 1928, 12 atm, 20 m2, ki
poganja stroje v podjetju, obenem pa oddaJa paro za sudilnice
in parllnice. '

34) LIP Dravograc, obrat Vugenica inma stafo lokomob1—
lo 8t. 20641 iz 1, 1907, 7 atm, 23 m2 ., Ta lokomcbila je samo za

.pr01zvodn30 pare za su31ln1ce in za ogrevanJe.

; 35) Tovarna meril, Slovenl Gradec ima lokomobllo 5t,
24329 iz 1, 1931 12 atm, 33 m2, xi Zene elektr.generator in
oddaja paro za suSilnice. ' - l R

' 36) "LES", Ptuj, obrat Ormo¥ ima lokomobiio 5t. 39716 ,
iz 1, 1921, 1lo atm, 35 mg, ki sluii za pogon. in za oddajo pare -
za ogrevanje in tehnoloskl proces.

37) LIP Maribor, obrat Ptuj 'ima dobro ohranjeno lokomo-
bilo 8t. 26575 iz 1. 1940, 25 m2, 12 atm, za pogon strojev in
za oddajo pare. - o o '

38) LIP Slov, Kon;;ce obrat Slov,.Bistrica ima parno lo-. -
komobilo 5t. 1241 iz 1. 1928, 12 atm, 31 m2, ki ¥ene stroje na
zagl, obenem pa.oddaja paro. Lokonobila je precej .iztrodena,

39) Kmet. gozdno posestvo Kolevje ima tri parne kotle:

1 parmo. lokomobilo ¥t, 26358 iz 1, 1941, 15 atm, 38 m2,:{
ki %ene elektr. generator, Parni stroj je na kondenza01go, zato
lokomobila oddaJa sveZo pregreto parc za parilnice in. suéllnice,
kar pa ne ustreza rac1onalnemu obratovanju. Pregreta ‘para- ima -
slab prehodni koeficient v primerjavi z nasideno paro, zato ni
primerna za tehnolo$ki procesg. - .

1 plamenocevni kotel 8t., ¢99 iz 1, 1899, 6 atm, 6o m2,
ki oddaja paro. za tehnolo3ki proces. Kotel Jje Ze 1ztrosen.

- Sedaj -bo namest;ls"podjetié Stojeéi kotel za pregreto

paro s kurllno povrsino 3o m2, Parna lokomobila se bo namre& pre- »

uredila na. protltlak takdo da bo mogole pOpolnoma 1zkor1ééati
protltlacno paro. S tem bi lokomotlla oddaaala manJ kongskih mo-
éi, kl th pa tOVarna nugno potrebuJe. LoLomobllnl kotel ne b1'
oddaJal dOVOlJ pare za krltJe prlmaanIJaJa na energiJl, zato se
bo novi kotel paralelno vezal z obstojedim lokomobilnim kotlom
in oba bosta proizvejela dovolj pare, da bo parni stroj oddajal

AN
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pri prdtitlaku zoliko KM kakor pri cbratovanju na,kondenzaciqu
Plamenocevni kotel bo obratoval samo nekaj dni v najhujé*'zimi.
, - 40) Pafna Zaga v Gorila vagi ima 1 parno lokomobilo 3t.
23969 iz 1. 1909, lo atm, 15 m2 Lokomoblla Je v slabem stanJu.
Zaga ne obratuJe veE.

41) LIP Ribnica ima tri lokomobilne kotle: »

‘1 lokomobila st. 39386 iz 1, 1921, lo atm, 34 m2, je
%e precej dotraJana, ' R .

1 lokomobila 5t. 1293 iz 1. 1929, 12 atﬁ; 46 m2, slui
za pogon, _ i :
1 lokomobila Bt. 25632 iz 1, 1936, 15 atm, 62 m2 Zene
elektr.generator in oddaJa paro za tehnolo3ki proces in- za
ogrevanje. ' ' -

‘Tudi v tem prlme“u bi se moral parnoenergetskl problem
rediti ugodneJe. S : . -

42) Tovarna pohiStva Brefice ima sedaj 1 parno lokomo-
bilo &t. 18614 iz 1. 1917, 5 atm, 33 m2, Susilnica in ogreva-
nje prostorov'je iz parnega preurejeno‘na>#roéévodni sistem.To~
varna bo pove&ala svojo proizvodnjo, zato bo potrebno event.po-
vetati proizvodnjo toploine energije.- .

43) Kopitarni v Sevnici Je admlnlstratlvno priklaucena
tudl zaga pri kolodvoru. v Kopltarnl ‘sta montlrana dva kotla:-

1 parna lokomobilia &t, 25657 iz 1,1936, 15 atm, 76 m2,.
ki ima protitlaéni parni stroj; ki Zene elektr. generator, iz~
pudna para pa sluZi za parilnikg su$ilnice in za ogrevanje; .-

‘ 1 parna lokomobiia 8t. 8005, ki pa sluZi le za skrajno
rezervo, de je zgoraj navedena lokomobila v popravilu. - .
Na Zagi sta postavljeni tudi 2 lokomobili: \

‘1 lokomobila 3t. 23587 iz 1.1909, lo atm, 25 m2,

1. " 5t.1154 iz 1. 1930, 12 atm, %6 m2. |

Druga lokomobila obratuje, prva pa je za rezervo, "Jugo-
tanin" bo povedal svojo pr01zvodn30 in pri tej prllikl ‘se Je‘
miglilo prestav1t1 obrat "Kopltarne" k-Zagi in prlkl,)uélt1 oba

" obrata na toplarno "Jugotanina". Ker pa ima Kopitarna #e¢ dobro.

lokomobilo, ki bo na tem me stu lahko obratovala 3e preceJ let
y Do obrat "KOpltarne" Se ostal na svogem mestu, pad pa bo
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zaga prlklauéena na progektlrano toplqrno Jugotanlna.

*44) "Novoles", cho mesto ima tri obrate:

a) Komblnat Straza ima nov kotel za 3500 Lg pare na
- .uro, 15 atm. - - : _
' b) Obrat boteska ima 1 lokomobllo 8t. 1148 iz B 1929,
12 atm, 57 m2, ki sluzi za pogon strojev in za suSilnice.

C) Obrat StraZa (Zaga) ima dve- lokomoblll'

1 lokomobila 8t. 33602 iz 1, 1913 1o atm, 26 m2 Jje za
pogon in za pr01zvodn30 pare. Je Vv poglavitnem za rezervo.

1 lokomobila ¥t. 1483 iz 1, 1950, 16 atm, 77 m2, stalno
obratuge in zadostuje za pogon strogev, kakor tudl za pr01zvod-
) nJo pare za tehnoroskl proces.

45) LIP AJdovsc1na ima trenutno tri lokomobile'.

1 lokomoblla st 18531 iz 1. 1916, lo atm, 17 m2, k1 :
sluzi za suéllnlce,

1 lokomoblla §t. 39986 iz 1. 1925, lo atm, 60 m2, ki
Zene elektr.. generator. Parnl strOJ te lokomobile obratuJe na
kondenzacljo. o :

‘1 lokomobila ¥t. 26320 iz 1. 1939, 15 atm, 113 m2 kl
1ma protltlacnl parni stroj 3y pa se ni montirana. -

Obrat ge rekonstrdlra, obenen tudi kotlovnlca. Demonti ,
rata se obe lokomobili 3t, 18531 in 3t, 39986 in'se namestl v
preurejeno kotlovnico samo lokomobils §t. 26320, S tem bo to=
plotno energetsko vpradanje refeno za dolgo dobo 1let.

46) LIP Ajdov8dina - obrat na Colu - ima 1-lokomobilo 3t.
11lo iz 1. 1929, 12 atm, 30 m2. Ta lokomobila ima izpu¥ni parni
stroj, ki poganja elektr, generator, izpudna para pa slu21 za
" tehnoloski- proces. ‘ R '
| Pred rekonstrukcijo. kotlovnlce Je blla v kotlovnlcl lo~
komobila s parnim strojem na-kondenzacijo, za sudilnice pa je
bil montiran nizkotlaéni parni kotel. Sedaj pa izpusna para Za-
dostuje .za - novo parilnico in za: su81lnlce, obenem pa pr01zvaja ’
_ parnl stroj dovolj energije za pogon zage. ' ‘

47) Stolarna "Partlzan"; Lokavec Je ‘nova tovarna, ki o
ima lokomobilni kotel 8t. 76474 iz 1, 1923, kl obratuJe s 3 atm,.
kurllna povr81na Je 19 m2. ‘ -




- 41 -

48) Toxarna_pnhiéixa+Ngxa41an;na_ ima 1 strmocevni
kotel 3t. 265 iz 1. 1949, 13 atm, Y60 m2 in 1 kurilnocevni
kotel z ekranom 8t, 1245 iz 1, 1908, 7 atm, 250 m2. Qbratuae'
samo rekonstruirani kotel 3t. 1245, medtem ko sluzi kotel &t.
265 za skrajno rezervo. Rekonstruirani kurilnocevni kotel obra- .
tuje kot vrolevodni kotel pod tlakom, ker sta ogrg%anje in teh-~
noloski proces v tovarni preurejena tudi na vrodo vodo, Izkaza-
~lo se je, da jé taksno obratovanje zelo ekonomi&no, :

' 49) LIP Postojna ima 1 stabilni parni kotel 5t. 1o38
iz 1, 1908, 7 atm, 59 m2, ki je Ze iztroden in je predvsem
namenjen za sudilnice. Lokomobila ¥t. 5759 iz 1. 1908, lo atm,
. 8o m2 ima kondenzacijski parni stroj, ki Zene elektr. generator,
obenem pa tudi transmisijo za'pogon strojev viiagi

) l KotIOanca se bo rekonstruirala in se ze izdeluje pro-
'rJekt za namestitev novega stabilnega kotla s pripadajocim tur-
'boagregatom. Pri tem ne bo mnogo gradbenih del, tudi. obstoaeél
dimnik se bo uporabll za novi kotel,

50) LIP Postojna, obrat Belsko ima sedaj 1 lokomobilo
§t., 9846 iz .1, 1905, 1l atm, 37 m2. Ta lokomobila ima parni
stroj na kondenzac130 in je Ze precej 1ztrosena. Ker se bo na
tem mestu obrat povelal, mora podJetJe prOJeLtlratl NOve parno-
energetsko napravo,' ’ '

'51) "Javor", Pivka ima 1 stabilni BW kotel 5t. 2541 iz
1. 1908, lo atm, lo4 m2, ki sluZi za pogon stabilnega kondenta-
cijskega parnega'stroja{ Iz kotla se odvzema svefa para za
- tehnolo8ki proces, kar ps ni ekonomidno. Razen stabilnega kotla
ima podJetje tudi lokomobllo st 14183 iz 1, 910, lo atm, 64 2
ki oddaja paro le za tehnolosSki proces. |

Podgetje se bo rekonstruiralo in bo preuredllo tudi
svoge naprave za pr01zvodnJo pare in elektrlcne energlge. Pred-
viden je 1 stabllnl parn1 kotel Z ustreznlm oarnlm turbéagrega—
tom. ’ ’ ' ‘ ’

52) "Javor"i Plvka -~ obrat Eac ima preceJ iztrodeno lo-

komobilo 8t. 30630 iz’ T, 1912 lo atm, 43 m2, ki sluZi za pogon,

" obenen pa oddaja paro za tehnolodki proces, Ce'se bo obrat raz—
*:olrll bo treba predv1det1 novo parnoenergetsko napravo.
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53) *Javor", Pivka - obrat Prestranek, ima lokomobllo
s8t, 751 iz 1, 1910, lo atm, 48 m2 kondenzacijski parni stroj
obratuje samo v prlmeru pomanakanga toka, Preuredi ti bi se

moralo kurisle na vplhovanae goriva,

54) Zagarsko podijetje Postqina ima dve'lokombb¢11.

1 lokomobila &t, 20794 iz l 1908, lo atm, 24 m2, ki
je samo za rezervo,

1 lokomobila &t, 18147 iz 1, 1916, 12 atm, 14,5 m2, ki.
"Je e dobro ohranjena in sluZi za pogon %Zage, o '

, 55) "TOpol", Illrska Bistrica ima v svojih obratih lo-
komobile: . - .
1 lokomoblla st. 18891 iz 1, 1907, lo atm, 28 m2,

1 " " 14447 " 1910, 1o M , 21 "
1 " " 39719 " 1921, 1o " 13
1 " ", 25684 o 1937, 15 " ', 40 "

V tem -podjetju toplotno -energetski problemi niso ugod-
no resenl. Ce se bo podietje rekonstruiralo ali -povecéalo, bo
treba prouc1t1 tudi vprasanJe ekonomukega proizvajanja pare. 1n
- elektriCne energije. '

56) V Pomurju‘sc male Zage v_Dobrovaiku, Gradu, Hodo3u
MaCkoveih in v Tecanovc1h Z mallml preceJ IZtrosenlml lokomo~
‘bilami, o

Iz gornje krltlcne ocene parno—energetskih naprav v
lesni 1ndustrljl za primarno predelavo lesa je razvidno, da so
v podjetjih v preteZni ve¢ini montirane parne lokomobile, ki sc
pa Ze precej 1ztrcscne. Nekaj jih je tudl med njini s parn1m1
stroji na. kondenza01Jo, ki pa ne ustrezaJo za racionalno obra-
tovanje v lesni 1ndustr1J1, ki potrebuje izpudno paro izpusnih
parnih strojev za svoje susilnice in parllnlce, obenem pa ti
| stroji Zenejo obdelovalnﬁ ‘stroje za les v podjetju. Zato ustre-
zajo za- lesnoobdelovalno industrijo ;zpuénl odnosno protltlaé-.
ni parni siroji, nikakor pa ne parni StrOJl na kondenza0130.‘
Veékrat se tudi vprasamo, kaJ Je ugodnojse za pogon
strojev v zagah ali elektromotorJl ali parni- stroji. Odgovor-
na to vprasanje je lahek, Pri predelavi lesa odpadejo vedno od-
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padki, ki jih ne moremo korlstlti v druge namene xot za gorivo.
Pri zagah na elektrlcnl pogon teh odpadkov he moremo izkoristi-
ti, lahko th -samo proddma po nizki ceni, Pri parnih Zagah pa
te lesne odpadke s pridom izkoristimo: kurimo th pod kotll,
para nam v parnem stroju da pogonsko energijo, izpusno paro
pa izkoristimo za tehnolodki proces, Ce pa -bomo prav_vse lesne
odpadke lahko predelali v iskane finalne produkte (n, pr. plo-
gée), potem postane seveda v lesni industriji elektromotor kon~
kufent izpuSnemu Farnemu stroju,

Pri Zagah na elektridni pogon moramc tudi sugiti les,
zato so v taksnih prlmerlh umestne generatorske su31lnlce,
kurjene dlrektno z 1esn1m1 odpadhl, ki zgorevago na poSevnih
reSetkah, ,

Te generatorske‘suéilnice pa niso umestne v parnih %a
gah, kjer Jje na razpolégo'za suSenje para, Parna Zaga s Konden
zacijskim parnlm strojem in gz generatorsko su81ln1co ne ustre-
za zahtevi ekonomiZnega dbratovanja. Konéno moramo ugotov1t1,
da so susilnice na paro ugodnegsaplede kvalitete susenega lesa:
pri generatorsklh sudilnicah se les: veckrat osmodi, Ce poslu..
Zevalec ni zadostno pazlle.

Ker se razliéni lesni odpadkl, ki sc se &e pred kratkim
uporabljali za gorlvo, sedaj izkoriifajo za finalne produkte,
se bo mogode Ze v kratken moralo rediti vpradanje dodatnega
kuriva v tekdnih primerih. V tzkdnih primerih pride v postev -
premog (lignit) ali mazut. Investicija za dodatno kurjenje z
mazutom Jje sorazmerno zelo visoka, Obenem pa Jje cena za kalo~
rije proizvajane‘iz mazuta preceJ v1sga od cene za kalorije iz
premoga . KurJac, ki ima izpit za rocno Lur1enJe, ne sme poslu-
Zevati .naprav za kLrJenJe z mazutom, ker nadi predpisi smatrajc
kurjenje z mazutom za mehaniéno kurJenJe.

Zaradl zgorag navedenlh pripomb Je dcdatno kurJenJe Z
mazuton v naSem primeru neumestno, zato ostane sano premog ali
llgnlt Na posevnlh reSetkah se naj uporablja llvnlt Ker pre-
mogi gz v1éJo spodnjo kurilno vrednostjo povzrodajo ﬁrlvlj::j;
redetnic, ker Anejo 1Cfue slabo hladllno 8tevilo in prenesejo -
le gorlva s spodnjo kurilno vrednostJo do 3000 kal/kg. _

Kot navedeno SO0 parni kotli v lesni industriji precej
'1vtrosen1, njihov 1zkorlstek Je nizek. Lokomobile ﬁoverega
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datuma 2z dolgim plamenJakom imajo obratovalnl izkoristek
okroglo 72 %. Ta izkoristek se potem zniZuje pri onih lokomo-
bilah, ki imajo kratek plemenjak, na 65 % in &e ni%e. Pri Kot~
1lih, ki nimajo pregrevalnikov pare, pa pade ta izkoristek celo
na 58 % do 55 %. Iz tega je razvidno, da nekatere 1okpmobilé v
lesni industriji razsipajo gorivo, vendar to ni v lesni.indu-
striji ravno usodno, ker je mnogokrat lesnih odpadkov dovolj
na razpolago in bi se jih le te¥ko vnovdilo.

Koristno bi bilo, da si izrslunamo ceno Za 1 KWh, ce
obratujemo z lastno parno loLonobllo na 1zpuh in pr1 tem pOpol—
noma izkoristimo izpudno paro. ’ _

Pri. ekspanz131 pare v parnem strogu spremenlmo za vsa-
X0 1ndlclrano KM 1n uro 532 krat v mehanlcno delo,

Pri prlmarnem tlaku 16 ata in 350 % pregretJa potrebu—
jemo pri izpudnem tlaku 1.80 ata za 1 indicirano KM in.uro
7 kg pare. IzpuSna para ima temperaturo 118,6., Za 1 efektivno
Kil in uro pa potrebujemo 8,7 kg pare. ‘

0d vsakega kg pare, ki gre skozi parni stroj spreme-
nimo v mehaniéno delo( ) okroglo 90 kcal., Za toliko kalorlg
‘'se zniZa topldina vseblna 1 kg pare, Para, ki pride iz parnega
stroja ima torej 3e (750 - 90) 660 kcal t.j. za (660-640) 20
hcal vel kakor znaSa toplotna vsebina 1 kg nasidene pare, pro—
izvajane v posebnem nizkotladnem kotlu, '

Ce preradunamo 6%2 kcal, ki jih v parnen stroju apreme-
‘nimo v mehani&no delo za 1 indicirano KM in uro, na one kalo-
rije, ki jih mora za to'proizvéjati parni kotel, potem potrebu-
‘jemo pri izkoristku kotla n/k ¥ 0,70 in mehsnilnem izkorlstku

n/m = 0,90 ( 6 20 9) 1ooo kcal pri kotlu,

SpodnJo kurllno vrednost goriva (lesni odpadki) vzame—
mo -2500 kcalfkz t.j. pri vliagi lesa od 38,6 %, Za looo kcal
teje 2a 1 Kwh potrubuJemo potem 0, 4 kg zaganga a11 lesnih -od-
padkov,

!
{

$e izkoristimo vso izpuéno parb, potem moramo zaracluna=
-t1i pri popolnem izkorigdanju 1zpuéne pare- za 1 KM in uro le:
0,4 kg lesnih odpadkov, za 1 kWh pa 0,544 kg, Ce stane 1 kg
lesnih odpadkov 2,50 din za 1 kg, potem stane 1 kWh 1,36 din -
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8 premigso, da ‘izkoristimo vso 1zpusno paro.
Po izkustvenlh podatkih da 1 kg lesnih odpadkov okrog—
lo 3 kg pare, torej dobino iz o y244 kg lesnih odpadkov cca 1,6
-kg pare., 1 kg pare stane po gornglh podatkih. o 833 dln. ~
Ce izkoristimp izpudno paro: '
- loo %, potem stane 1 kWh 1,36 din

80 % " " " 3,20 "

6o % " " " 5,20 "

4o % " " n 6’70 "

20% " " " T,9% ¢
o % " " " lo,80 ™M _

Iz tega Je razvidno, kako je ekonomléno, e se pravil-
no 1zkoriééa izpuéna pare. Cena 1 kWh pri popocnem izkorisda-
‘nju 1zpuéne pare znada cca 1 y40 din. Ce pa izpudna para piha
iz parnega stroja direktno na prosto, potem se dv1gne cens Za
1 kWh na okroglo lo,80 din, ' .

Iz tega izraduna je jasno razvidno, kako neekonomiéno
Je, Cese v lesnoindustrijskem podjetju proizvaja pogonska ener-
‘gija s parnim strojem na kondenzacigo, medtem ko proizvajamo’

. paro za tehnolo3ki proces in ogrevanje v posebnem parnem kotlu,

Tudi Zage na elektridéni ‘pogon ne morejo. konkurlratl z ekonom-
skega stalidca zagam, ki imajo parne lokomoblle. )
Ce pr01zvajamo paro v posebnem parnem kotlu in pokuri-
.m0 v 1 uri n,pr. loo kg Zagangja, potem dobimo iz kotla okroglo
300 kg pare (izparilno stevilo = 3 kg pare na 1 kg goriva) Ce
pa proizvajamo to paro v parnl lokomobili z izpusnim parnim
strojem, potem dobimo. razan 300 kg pare &e okroglo 35 efektlv-
nih KM, ‘
Koné&no izradunajmo Ze za gornji primer ceno za 1 t pare!
Navedli smo, da da 1 kg Zaganja, ki stane 2 dln, 3 kg pare, V
' tem primeru stane 1 t parz 670 dln.
. Za nove pogonske naprave v lesni industriji bi bilo seve-
da ugodno, da se proaekti*aJo nove lokomobile, Tvrdka Wolf
v Neméiji izdeluJe sedaj samo- enocilinderske parnec lokomobile
na izpuh ali protitlak., Vendar so danes takine lokomobile zelo
druge, tako da bi bilo ugodneje projektirati ‘samostojen parni
kotel s pripadajodim parnim turboagrevatom na protitlak ali pa
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pa na odcep s kondenzacijo, Izbiro parne turbine mora projek;'
tant prouditi za vsak primer posebej, |
Povsod tam, kjer je to toplotno energetsko mogole, Je
treba kurJavo na paro predelati na kurjavo na vroCo vodo pod.
'tlakom, ki je mnogo bolj ekonomicéna, S tak$nim nadinom kurja-
ve se prihrani zeloc mnogo na gorivu. '

Zakl jucek

\' zgorngem sestavku smo kritiéno ocenili tOplotno-‘
energetske naprave Vv nasi lesni industriji za primarno prede—
lavo. lesa, primerjali pogon Zag ali s parnimi stroji ali z
elektromotorji, ocenjevali generatorske sudilnice za les in su-
‘8ilnice na paro, pretehtall vpradanje dodatnega kurlva v lesni
industriji in navedli izredno velike prednosti, e imajo lesno-
“industrijski obrati za pr01zva3an3e mehanicne energige izpusne
parne siroje in ne konden2801gske. Koncno 8mo 1zraéuna11 ceno
za 1 kWh in za 1 tono pare v lesnl 1ndustr131,'ce izkoristimo .
za gorivo zaganJe ali leene odpadke in popolnoma izrabimo. iz-
pusno paro parnega StTOJa. ‘

2.5 POROCILO INOZEMSKEGA OPAZOVAICA.

Nosllec naloge Je poleg domac1h stro&oanakov prltegnll

-k sodelovanju tudi enega 1nozemskega eksperta in 51cer inZenir-

Ja lesne industrije Karl Eronlus-a, vodjo strok. sole v Rosen-
heimu, ki 'se v zagarstvu mnogo udertvuJe projektlvno zlasti v
Nemc131, Avstriji in Sv1cl Povabllo Je glasilo, da naj izdela
porocilo o obstoaeéem stangu zagarskg 1ndustr13e v Slovenlgi in
-ekspertizo o) nekaterlh osnovnih vpraSanjih njene rekonstruk013e.
v tej zve21 navaJamo njegovo prvo porodile (v skrajsa-
nem prevodu), 1zde1anJ na podlagi ogleda vrste nagih obratov,
v programu dela so bili predvsen reprezentativni- obrati nekate~-
rih gozdnogospodarsklh OmeClJ, mimogrede pa so se pogledali
tudi razni manjdi obrati; ogled se je izvr$il v dneh 25.-29.
avg. 1958, Iz 0p13a se citirajo le naJmarkantnere znac¢ilnostiy
kot si jih je po svoji preSOJl zabelezil inozemski ekspert.
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Zagarski obrat v Pivki; zagarna se je vellkopotmzpo re-
konstruirala, obzaluje se pa, da se je taka reprezentatlvna
proizvodna enota opremila s starimi strOJl nizkega uc1nka, Pré-
senefa vzoren red v obratovan ju,

Obrat_ Postojna. Celotni obrat skrajno uteanen, stop~
nidasta zlozenost industrijskega zemljiZda zapira vsako moZ-

nost za prostorno raz8iritev., To omejuje- krogotok proizvodnje
rin podraZuje produkcijo, V dani lokaciji zadovoljiva rekonstruk-
cija nemogola in nerentabilna,

Obrat Belsko. Teren za zagarskl obrat zelo prlmeren,

Zagarna zelo velika in prostorna, vendar se le deloma izkorisda,
OZiten dober red in ¢istost v obratu. Obrat izgleda, da ima do=
bro podoago za ndd&lJn’O 1zgradnJo, v kolikor ostale okolnostl
to zahtevago.

Obrat Rlbnlca, Industrlgsko zemlji¥&e veliko in ugodno.
Zagarskl obrat se je zelo vellkopotezno rekonstruiral ni se pa
v Vseh oddelklh prilagcdil sodobnim metodam dela, Krice&e na-
pake: razkladanje lesa na VlSOLO rampo., - trarsport med glgvnlmw

in pomoZnimi strOJl Vv Zagarni neresen, izdelava roleencev se
smatra kot zadasen izhod; posamiéni pogon polnogurmenlkov pre-
ko lokomobile energetsko nezadovol,]:l.ve ‘

Obrat Kolevje. Izgradnja novejSega obrata dopusca
sklep, da S0 se nadrti predhodno dobro pripravili in pretehta~
1i. Tok pr01zvodnJe Je Jjasen, v posameznih oddelkih in med od-
delki vlada vzoren red, xar se pripisuje dobremu obratovodstvu.
Industrleko zemljisde Je ugodno in zelo prostorno, vsi pogoji
za nadaljnji razvoj.

Obrat Soteskao V dolZino raztegngeno krllsée z lahklm
nagibom v predni ogi, Aagarna prostorna, strojni park zastarel,
Skladlsce Zagenega lesa nekollko admaknJeno od obrata, kar pa
se izravnava z nekaterimZ prednostmi, Obrat Jje za sedanul ob—
seg proizvodnje vreden obnove,

Obrat StraZa, Veliko 1pdustrleko zemlglsce, vendar
prceved razglbano° Na krlisdu - ‘motijo dolge pretne potl Strojni
park. delno dobro ohranjer. Proizvodni tok 1zgleda neuregen.
Skladléce zaganega lesa ima za su8enje na vzvidenenm polozaJu
'prednostl (lope za Zagani les so vzorne)., Vendar pa problem
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iransporta med oddelki ni zadovoljivo reden, _

Obrat Savinje - Celje. Po prvem vtisu ima podjetje ve-
like nadrte za fazéiritev, ob tem pa ravna s svojim Zagarskim
obratom skrajno macehovsxo., Celotni obrat Jje totalno zaétarel,
nacin dela neprikladen in telesno zelo teZak, ker ni najpotreb-
nejsih pripomodkov, Industrijski teren Je za vélik Zagarski -
obrat vseskozi Sposoben in s te strani ne bi moglo biti zadri-
kov za rekonstrukcijo na starem mestu, ' '

Obrat St, Jur., Ta obrat ima novejse fagarske stroje, -
kar se opaZa pPo vedjem ucinku, Industrijski teren Je zadosti
velik, Celotna naprava Jje z izjemo glavnih sirojev zastarela,
Tol proizvodnje zaslu#i deloma ostro kritiko, o

Obrat_Slov. Konjice. Zagarski obrat se Jje ob ogledu ob-
navljal., Iz nadrtov se vidi, da ureditev krli&&a (sortirne le—
-ge) ne more zadoVoljiti in da projektirana poStavitév strojev
V Zagarni ne bo omcgolile zadovoljivega teka proizvédnje. Cie
sto nerazumljivo je, kakc se more montirati v VZOrno novo stav-

bo-polnojarmnik, ki sodi v staro Zelezo, o '
' . Obrat Slov, Bistrica., Prostor za koliéine:lesa, ki se
obdelujejo premajhén, zlasti je utesnjeno skladiéée'éaganegai
lesa., Zagarski stroji'zastareli, brez pravega uéinka;'Tok'pro—
izvodnje nezadovoljiv, prav posebno zaradi‘notranjega transpor-
ta in'zaradi neustreznih‘sredstev-traﬂsporta. _ . : o

- Obrat Ptuj. Za koli&ino, ki se obdeluje, izgleda pro-.
stor zadosten, Poslopje, vkljudno stroji, 80 popolnoma-zaSta-
reli in imajo le Ze odpisno vrednost, . Obratu manjka vsaka lo-
gifna razllenitev in s tem tudi urejeni tok'proizvodnje./ée raz-
‘ni gospodarski vidiki zah:evajo-obnovb tega obrata, potem ta ne
more imeti prav nobene zveze s starim stanjem, temved je potre-~
ben &isto nov nadrt. Obrat ima prednost industrijskega tira s
prikljudkom na glavno pProgo. : '

Obrat Limbug, Z naértoVanjem tega, Ze nedegotovl jene -
ga obrata, se je zasiedovela velikopotezna re3itev Zagarskega
obrata na visoki stcpnji-mehanizacije. Kot negotovo pa se sma-
tra vpraSanje, kako dolgo se bodo Svedski Zagarski stroji ob

'éaganju predimenzioniranega alpskega lesa (pretesno Jjelka s
sred.premerom do 60 cm) v pPrimerjavi s 3vedskim drobnim lesom
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iz vode -~ v trajnem obratovanju obnesli,

Obrat Vuhred. Celotna naprava pretesna. Krlise ima
celo neke prednosti, skladisde Zaganega lesa odlocno premaghno.
Strejna oprema preteZnc vastarela,.sposobna samo 3e za staro

Zelezo; tudi poslopje nima nobene prave vrednostl vedy

Obrat Dravograd, Industrleko zemljiscée ustreza za let—
no kOllCan do 5,000 m3 hlodovine, vsaka mo¥nost za razliri-
tev pa je zaprta, PoloZaj krligda ugoden za ueznostno pomika- .
nje in urejanje hlodov1ne. Tok proizvodnje vrzelast, celotna
‘naprava zastarela,

Obrat Pamele. Ca lotni areal obrata je dovolj vellk,‘
seka ga pa po dolZini glavna prometna cesta v dva dela, Dvakrat-
na prekinitev proizvodnega toka Zagarskega obrata se ne da od
prav1t1, dokler obstoja prednja ovira; iz teh razlogov ni za
Zagarski obrat na tem mestu boljde reditve, Strojni park za-
starel. ‘ |

Obrat v Slovenj Gradcu.(pri koiodvoru).wiNaprava skraj-
no primltlvna, podobna provizoriju. .Strojna oprema docela za-—
starela in 8¢ slabo vzdrievana, Zagarna brez vrednosti, Pro- -
duktivnost obrata Jje v skladu z glavnimi pogcji ‘produkcijes in
ne more biti niZja kot je,

| Qbrat Nazarje. Industrijski teren vsestransko sposoben
za vecjo kapaciteto. Za Zagarski obrat Je posebno dragocena
vodna mo& 2 ok, 150 KM, Delavnlce in pomoZna poslopja v dobrem 7
stanju, Na krliddu in ne skladizdu Zaganega lesa preschelajo prc-'
dolgi preéni kraki transporta, ki povedujejo proizvodne stroske.
-Strojna oprema e uporwbna. Tok dela ka¥e nekaj dobrih 1zhod1éc,'
ima pa Se dokaj vrzeli na raznih mestih. Uporaba vodnega kanala
za vekladiS€enje hlodovinz ima posebne prednostl, na njo se na-
vezuje veriZni . transporter za hlodov1no. Obrat je wv vaakem po=—~
gledu sposoben za nadaljnjo izgradnjo. '

Obrat Gornjigrad. Celokupno zemljiS¢e za ekonomiden ¥a-
garski obrat nemogoce, ker je premajhno in ni nobene moZnosti
za drugaéno prostorno 1zob11kovan3e. Zaradi pomanqkangu prostora
Je draga manipulacija hlodovine, ob tem pa nobene mo¥nosti za
njerio sortiranje., Tok proizvodnje. brez enctne smeri, Strojna
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© oprema z malo izjemo docela zastarela, tudi poslopja brez vred-
nosti. V dani lokaciji Je brezusaesen vsak - poskus racionali-
. zacije, '

2,51 = Povzetek splodne ocene, Zagarski,dbrati 80 V'V§iiki
' meri zastarelijmed delovnimi stroji je treba do 60 % celote
gteti v:staro ¥elezo, Zastarelost se Se. bol] odituje zaradi te-
gay, kef mnogi obrati 21Jotar130, ne vrdijo se ne redna popravi-
la in ne pravodasne zamenjave., o ’

| Uéinek zagarskega obrata ni odvisen. samo od strojne
opreme, temved tudi od popolnostl transportnlh naprav in v zve-
‘zi-s temi od mnogih pcmoZnih naprav, Ene in druge si vedno lah-
-ko spopolni obratovods tro, vendar. se v tem pogledu. odkrlva zelod
‘malo iniciativnosti, '

Hlodovina je po obliki in merah, po kakovosti provenien-
" ce itd. dobra. Cesto ‘zapaZena mocna razpokanost hlodov se pr1-
pisuje dolgotrégnemu transportu in vplivu klime; Preseneéago
visoki povpreéni srednji premeri hlodov1ne in skoraj povsod '
eneka deol¥ina hlodov. Po teh ugotovitvah bi se mogla prlcakova-
ti visoka storitev Zagarskih obratov napram obratom v Zah, Nem-
éiji,“ki imajo manj enotno surovine in vel komisijskih naro-
¢il. Vendar pa so se ob ogledu ugotovile storitve obratov v

enakih predpostuvkah surovine in metod Zagaenja le21ao storitvev'
v_srednji Evropi med 400 do ‘Joo m3 na produkt, delavca in letotE
(odvisno od ‘manjde ali veCJe stopnje mehanlza01Je obrata).
stor1tv130 g0 zajeta vsa dela od prevzema okroglega lesa do
odpreme zaganega lesa. Nizka storilnost se. oripisuje predvsem
zastarelostl -produkcijskih sredstev in vseh pomoznlh naprav, odi
katerih Je odvisen kontinuirani tok proizvodnje ozir, vrzeli,
ki se v nJemu pogavlgaJo. S'to ugotovitvijo zaklgucuge 1nozem-
ski eLspert SVOJe prvo porocilo, '1'v‘\
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5. TEHNICNI PROBLAMI PRINARNE OBDELAVE LESA
3.1 RAZVOJNE ETAPE PROIZVAJALNE TEHNIKE
3.2 RAZCLENJENOST LESNE INDUSTRIJE
5.5 OPREDELITEV PRIMARNE OBDELAVE LESA
3.4 TEHNIONI PROBLEMi JAGARSKE TNDUSTRIJE
3.5 PRIDOBITVE NOVEJSEGA RAZISKOVAINEGA DELA
3.6 AVTOMATIZLC 104 Z4GARSKE PROIZVODNJE

........

- Ko obravnavamo rekonstruL01Jo nase primarne lesns in--
dustrlJe, zadevamo na kcmplekse tehniénih, transportnih, eko-
nomskih ‘in gospodarsko-crganlzac;Jsklh vprafanj.. Soluc13a, ki
Jo za bodocnost proucujemo, naj bi-teoretidno ustrezala opti-
malni tehnlcnl, transportnl in proizvodno- ~organizacijski re-_
gitvi, Take nacrte Jje mcZno pripraviti in v prak31 izvesti v
neoleudenlh pragozdnlh pokraalnah, v katerih ni nobenlh ovir
- za popolno vskladitev nadrtov za eksploatac1Jo surov1nske baze,
za 1zgradnJo transportne nreZe, za osnovanje novih 1ndustr13-
skih sredisd in za naJra01onalnere,1zkorlséan3e-surov1ne. Po
tej logiki razvoja nastajajo moderni lesni kombinati, ki v
enem centru predelaJO‘veé-lesne surovine, kot znaSa celotni
letni. posek v Slovenljl in ki surovino- tudi racionalnejde iz-
korlécago kot vsaka druga razdroblgenu produk013a v gicer
'nanolJ razvitih dezelah Te so prot19p¥3dukt1vnejsi -fabrika-
‘v‘01Ji glgantsklh pOdJetlJ in njihevi konkurenci p;lmorane po-
vezovati razdroblgeno produkecijo na. v1sgo organlzaclasko raven.
1n dvigutl SVOJO pTOlZVQJdan tehniko, S

- 341 RAZVOJNE ETAPE PROIZVAJALNE TEENIKE

- Glede na glavné'féktorje produktivnosti (pogonska ener-
- g1jad, tchnika proizvodnjz in produkcijskd sredstva) moremo nao-
praviti- poenostavlgenl prikaz naJmarkantn0381h raZVOJnlh etup
pr01zvd3ulne tehnlke po nu81ednJl shemi :
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Energija Produkc.sredstva " Tghnika
MiZice Orodje ' Raénb delo
Vodni pogon Del, stroj za eno operacijo Manufaktura
Parni pogon Vrsta del.strojev za vel ope- Mehanizacija
) racij
Zlektrika Stroji v tekodem traku Racionaliza-
- Avtomatizirani stroji z obdel. cija
?iﬁﬁgg%§01asko in kontrolno Avtomatizacija
Atomska ener- Kontinuirani samodejni proces Avtomacija
gija . in kontrola proizvodnje

Prehod iz vsake predhodne etape proizvajalne tehnike
'V naslednjo vigjo pomeni stopnjevanje produktivnesti glede na
vloZeno delo, surovino, energijo in stroje. Prizadevanja za
veCjo rentabilnost prodikcije se v ekonomskem pogledu izpol-
nijo pod pogojem, ako je produkcija vedja, hitrejsa, ra01onal—
nejsa, kvalitetno popolrejsa in cenejsa,

V oZjem tehni&nem smislu vodi avtomezcija do ustanav-
ljanja samodejno delujodih tovarn, v katerih se tok pnroizvod-
nje razvija, regulira in kontrolira brez neposreunega sodelo-
venja in udeleZbe proizvajalnega dela; v tej smeri je avtoma-
cija logiéna, nojbolj dovrScna in najvisgja stopnja racionali-
zacije proizvodnje. Zajema v prvi vrsti industrijske panoge
s proizvodnjo velikih serij., Poudarek na velike serije ima za
posledico poenostavitev tipov in njihovo zoZitev; vel po ko-
licini, pomeni manj po mnogovrstnosti, zato pa so izdelki per-
~ fektnejs8i, enakomernejsi ter homogenejii. Po podatkih iz Ame-
rike napreduje avtomacija predvsem v industriji motornih vozil,
redijskih in televizijskih prejemnikov, tekstilni in ¥ivilski
industriji, predeclavi papirja in prav posebno v proizvodnji
in predelavi umetnih mas. Po ugotovitvah v isti zvezi je avto-
macija zajela v Ameriki 16 % kapccitet kovinsko=-predelovalne
industrije, 50 % kapacitet sintetidnih mas in 30 - 80 % pro-
izvodnje gospodinjskih aparatov., V pribli¥nem povprecju se
ceni, da se v ZDA pripravlja ok. 25 % obstojeéih industrijskih
kapacitet na prehod na avtomatizirano in delno avtomatlzlrgno
fabrikacijo.
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Med naJvaznere predpostavke gospodarskeca znadaja
za prehod na avtoma01go Stejejo:. _
“velika investicijska sredstva,
 kontinuirana masovna precizvodnja,
naprrdujola tipizacija in standardlza01ja 1zdelkov,

dolgoroCna in absolutno zggotovlgena trajna. alimen-
tacija surovin, -

sistematiino raZLSLovanJe ustreznega trga,
.nacrtovanJe rednega in tragnega odjema,

Ob prv1h zadetkih - uvuJanJa avtomacije v nekatere in-
dustriJske panoge so v Amcriki limitirali skrugno meJjo rlzika
za 1nvestic13e do take viZine, do katere so odplac110 izravna-
1li s trlletnlm prlhrankom na mézdah, Tako flnancno izhodisce

ni rodllo velikopoteznlh resltev, pac pa Je pospesilo avtoma-
' tlza01go glavnih tokov 1ndustrlgskega procesa, najveékrat |
primarno predelavo surovine do fubrlka013e tvorlva.

3.2 RAZCLENJENOST LZSNE. INDUSTRIJE

“Po gornjem uvodu o razvojnih ‘etapah proizvajalne
tehnike in splo3nem trendu industrijske proizvodnge kK vedji -
produktivnosti bi'bilo potrebno raz1skati, s katerih razvoj-
nih etap se prebija lesna industrija naprej k vigji stoani
proizvajalne tehnike, Taka kompleksna kompara01ja bi nas pri-
moralalk’obravnavanjﬁ célotne lesne industrije v odnosu do--
ostalih ‘industrijskih panog. Iskati bi morali  skupne imeﬁoval-
ce za izraz produktivnosti po eni strani -za merdhi®ne in po
drugl za kemiéno predelovo lesa; v obcéh primerin bi mor.ll
analltléno obravnavatl primarni tok produkcije od surovine do -
tvoriva- (Rohstoff “Werkstoff) in v ngdalJevanju ‘predelovalno
'degavnost od tvoriva (v naSem primeru deske, furnlr, plosde -
vseh vrst, lesov1na, cblulozq-ltd,) do flnalnlh-lzdelkov. Naj- -
Eprejtbi'ugotoviii, da.je industrijska surovina. (les) za meha-
niéno predélavd*mnogo bolj heterogena, kot za kemi¢no prede-
lavo 1n da ima to dejstvo. najvecji vpliv na razvoa pr01zvagal¥
ne tehnike ene in druge tehnologije. '
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7e spredaj smo poudarili, da je kemiéna predelava lesa
od vsega zadetka bazirala na znanstveni analizi kemidne struk-
ture surovine, medtem ko se mehanicéna Sele v sedanjosti pre-
bija iz izkustvene k znanstveni tehnologijl; kar ji daje nove
pobude za pospedevanje njene dokaj zaostale proizvajalne te-
hnike,

Kompleksna obravnava lesnec industrije bi nam nudila
mnogo 3irdi pregled vseh premen, ki jih ta gospodarski sektor
preZivlja v zvezi z opuldanjem stare proizvajalne tehnike in
ob prehodu na nove metode in na novo obliko organizacije proé
izvodnje, Ker pa nas formﬁlacija naSe naloge in zalrtani okvir
dela omejuje samo na oZje podrodje lesne industrije; ki je
istovetno s primarno obdelavo lesa, bo nala 3tudija zajela le
odnosni del tehniénih problemov, lastnih mehanigni obdelavi,
Rezultati raziskave bodo sluZili kct koristen prispevek za
poznej$o kompleksno obravnavo celotne lesne industrije, ki se
izgrajuje na temeljih primarne in prav te temelje je najprej
treba utrditi.

%e3 OPREDELITEV PRIMARNE OBDELAVE LESA

Po pri nas %e ustaljeni terminologiji se lesna surovis
na mehaniéno obdeluje na prvi stopnji industrijéke ali obrtne
produkcije; kompakini les se razdélenjuje v tvorivo najrazlié¥}
nejdih dimenzij in obiik ne da bi se njegova izvirna struktura
kakor koli spremenila. Les se na tej stopnji gozdnih sortimen-
tov Zaga, lus¢i, reZe, kala ali kakor koli drugale razllenjuje
in pripravlja kot tvorivo(Werkstoff) za naj$irSe moZnosti na=-
daljnje uporabe,

Na naslednji stopnji produkcije se lesno tvorivo pre=
deluje v polizdelke in finalne izdelke bodisi v obratih, pris
kljulenih primarni obdelavi, all pa v samostojnih in speciali-
ziranih predelovalnih obratih.

V zapadni Neméiji se n.pr. deblovina iz domale gozdne
proizvodnje (brez uvoza) izkori8ca v obdelovalni fazi indu-
strijske produkcije po naslednjih vejah ( v odstotkih celotne
koliéine):
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82,6 % v Zagarckl industriji
6.6 % v industriji vezanih plos&

3.5 % v industriji furnirja

2.3 % za proizvodnjo Zel. pragov

1.1 % za proizvodnjo drogov 7

3,9 % za proizvodnjo vlaknenih in ivernih plo&&

Ker je Pagarske industrija po koliZinski porabi deblo-
vine najodlo&ilnej$i predstavnik obdelave lesa, poenostavlja
vodilni nem3ki tehnolog prof. Kollmann razélenitev lesre in-
dustrije na ta nadin, ca Z%agarsko industrijo 3teje v obdelova_-
no skupino, vse ostale panoge pa v predelovalne skupine. Pred=
nja poenostavitev je v toliko utemeljena, ker se v prav vseh
de¥elah ( tudi pri nas. obravnava Zagarska industrija loleno
od vse ostale obdelave in predelave lesa,

Avtor 8tudije predlaga sistematilnejSo razvrstitev
lesne industrije v dve glavni skupini in gicer v primarno, ki
ima izhodid8e v gozdnih sortimentih in ki zakljuéuje ciklus
svoje proizvodnje z izdelavo tvoriva ter v predelovalno ékupi-
no, ki oblikuje finalne izdelke na bazi tvoriva, Brez ozira
na vidike statistike in evidence ima smotrna delitev najve&ji
praktiéni pomen za ureditev in povezavo gozdnega in lesnega
gospodarstva. Primarna industrija pomeni neposredno povezavo
ria surovinsko bazo in nadaljevanjc izkoridanja gozdov, njene
kapacitete so v vzajemnih odnosih s surovinskim zaledjem; nje-
na organska struktura se mora neprestano prilagojevati poten-
cialu surovinske baze glede na strukturo in vrsto surovine.

Po prednjem tolmadenju je primarna industrija glavni posredo-
valec med gozdno proizvodnjo na cni ter predelovalno industri-
jo in trgom lesnih izdelkov na drugi strani.

Po zgoraj opredeljeni vlogi bi mogli primarno industri-
jo razvrstiti v naslcdnje glavnc skupine:

a) obdelava kompaktnega lesa (preteZno hlodovine)
brez spremembe njegove strukturc

b) groba mehanidna dezintcgracija lesa v iveri in v na-
daljevanju sinteza iveri v umetno desko z novimi fizikalnimi
in tehnidnimi lastnostmi (gradbene, iverne in druge scstavlje-
ne plosde)
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¢) finejsa dezintégfacija lesa v vlakna (lesovina za
proizvodnjo vlaknenih plo8¢, kartona, lepenke, papirja itd.)
| d) kemiéna razgradnja lesne surovine do pridobivanja
kemi¥nih tvoriv celuloze, alkohola, sladkorja in ostalih ke~
mi&nih tvoriv, '
¢ Vse gornje skupine prlmarne industrlje 80 neposredn1
potrosnik surovinc v obliki gozdnih sortimentov, med njimi
in surovinsko bazo se pod dinamiko razvoja trajno pojavlija ne-
ravnovesjé in_odtod’prizadevénja za medsebojno vskladitev proe
izvodnih potencialov. HNa vse gornje skupine primarne industri-
je se v nadaljevanju industrijske produkeije navezuje prede~
lovalna industrija, ki se razélenjuje po specializaciji proiz-
vodnje glede na izhodiZ¥no tvorivo in kategorijo finalnih iz
delkov. . ’ o -

: V dinamiki nééega gospodarskega razvoja nastaja. velik S
nered v lesnem gospodarstvu predvsem zato,;ker4pdlo§aj pri--
marne lesne industrije v njeni vzajemnosti_§>sufovinské bazo
ni normaliziran in ker se v predeloVéini lesni industriji pu=
g¢ajo odprta vrata, da ustvarja hipertrofijo kapac1tet primaro
ne predelave zaradl ekspanzije predelovalnih kapacltet._Res
Je, da ima predelovaln“ lesna industrija nanolJ§1 vpogled \
trine razmere in da ona najprej reglstrlra vedje pOVp"aéeva-
nje po izdelkih iz lesa, Zaradi ZadOVOlJltVe rastocih potreb
rabi predelovalna veld tvoriva (desk, furnlraa, ploéé itd, ),
ker tega trg ne nudi dovolj, ustvaraa predelovalna poveéanl
pritisk na surov1nsko bazo ter. si ustvarja. ali. poveéuge svojc
kupacitete primarne predelave, 8 tem pa 8e bol] povecuae ne-~
ravnovesae kapacitet 8 surovinsko bazo. Zagarske kapacitete A
postaJaJo na ta na¢in sredstvo predelovalne 1ndustrlje 23 njew
no ekspanzijo preko zrogljivosti surovinske baze.

Ekspanzija finalne prcdelave lesa pomeni nedvomno na-
predek v razvoju nadega lesnega gospodarstiva, ker se_z izdelhi
plasire tudi opredmeteno delo. Vedje pOVpraéevanje po'surbvini
in povecana obremenitev surovinske baze. 8e ne vodi nujno do
rudenjc gozdnih fondov pa¢ pa najprej do iskanga in odkrivanja
neizkoriséenih surov1nsk1h rezerv, Z druge strani pa se vse ,
bolj zaostruge vprasange, ce Je flnulna predelava lesa tudl v
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vaeh nJenih panogah ekonomsko utemeljena in Ce za podroéja,
za katera nima ekonomske utemeljitve, more trajno racdunati na
'subvencido skupnosti, V tej zvezl opozarjamo nie posebno Stu-
dijo iz leta 1959 ( vir 11) o ekonomsk1 utemelgltv1 finalne
predelave lesa.

Zamenjava osnovnih vlog med Zagarsko in predelovalno
industrijo, ki je bila pri nas stimulirana z ekcnomskimi in-
stramenti v prid predelovalne (zlasti zaradi izvoza finalnih
izdelkov) in na 8kodo éagarske, je usmerila razvoj vseh nadih
' lesnihlpodjetij k aglomeraciji obratov primarge in predglovél—'
ne industrije ( k¥ orgarizacijski obliki kombiﬁatov). Prvotna .
%Zagarska podjetja so tezisde svoje'osnovne'déjavnosti prene-
sla na predelavo lesa, na drugl strani so pa speclallzirana
predelovalna podjetja razélrlla svojo dejavnost, ne zaradi po-:
vedanja rentebilnosti, temved samo zaradi zagotovitve surovi-
ne, tudi na Zegarsko proizvodnjo. Ta organizacijska oblika
zdrufene primarne in predelovalne industrije v najmanj¥in,
srednjevelikih in najvedjih lesnih podjetjih je prodrla v
Sloveniji na vsej érti ter so éista»éagarska_podjetjaqle'§e
redkej8e izjeme., Po'gornjem raévoju je Zagarsgka indugtrija po-
stala pri nas nerentabilna ozir. plansko pasivna panoga; zato'
je izgubila svojo prvotno funkcijo in je postala samo e sred-
stvo in kljud za zagotovitev: surovine za_flnalnorpredg;avo.
Kapacitete Zagarske industrije'se.ne vsklojajo ved z zmog-*
1jivostjo surovinske. baze, temvel se podrejajo ekspanziji’ £i~'”_
nalne predelave. Na dokumentacijo gornje teze ‘8e bomo povrni- -
1i pozneje. ‘

3.4 TEHNICNI PROBLEMI ZAGARSKE PROIZVODNJE .

Ob sistematinih pripravah za izvedbo rekonstrukcije
nade %agarske industrije so se zalela temeljiteJse proutevati
vpradanja tehnologije, proizvajalne tehnike in produktivnosti
te panoge. V zvezi z naSo0 nalogo je potrebno opozoriti na mno~'
 ge ekspertize in strokcvne &lanke, ki se v zadnjih mesecih .'
ebjavljajo s priporo&ilom, da naj se prizadeta podJetja, ki>'
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bodo pripravljala invest1c1jske prograng, z noveasim studiJ-
skim gradivom seznanijo., Snov je doka] obseZna, med razliéni-
‘ni koncep01jami avtorgev pa se pojavlijajo tudi’ oc1tne razlike
v zasnovah resitve za prihodnja desetletja, Nas- prispevek x
‘tehnicni problematiki becmo omejili na raszpravo o tistih tehni=

- ¢nih problemih ki jih drugi avtorji podobnih razprav dosleJ
80 niso obdelall in ne nacell.

5041  Strojno Zaganje lesa se v Evropi opravljg_ie nad 600

~ let, vendar nas vse pridobitve tehnike na tem podrodju Se ved-
no ne marejo zadovoljiti. Vv novejsem fasu se je v konstrukeij-
sken pogledu v gradnji strojev oriogocil mak31malni kvalitetnl
uéinek in dovricna stopnja mehanizacije, osnovni problem iz~
gube prvovrstne surovine, zaradi katere se ob zaganau lesa
lo - 16 % koligine degradira v najnanj vreden odpadek, tede
Zagovino, pa Je ostal e vedno nerefen. Na takem ‘stanju tehno=
logije zaganja ne- n03130 krivde csnovni strOJl (polnogarmeni-
ki, tra&ne, kroZne zage itd.), tenved nedoraslost delovnega
orodja strojev, trdijo konstruktorgi Ce bi imeli za r621la

Se bolJ Zilavo jeklc, bi mogli izgubo materiala ob Zaganju
znenjsati. Protislovje izvira odtod, ker velji ucinek stroga
(hitrost Zaganja in vedji porik) zahteva ustrezno odporneaée
orodje (moZnejde, t.j. dzbelejde éagne liste) medtem ko bi

les racionalnejée 1zkorist111, Ce bi mogll Zoganje opraViti 8
tanaéimi listi, Nedvomno se je dosegla mnogo vedja tehniéna

' produktivnost, nadalanja spopolnltev tehnike Zaganja se zato

" pricakuje predvsen od ‘izboljsanja delovnega orodja. V naéi
praksi in pri na$i strukturi proizvodnih strodkov ni nano, da
forsirano nmaksimalni kvaatitetni uéinek, v kolikor bi se ta
noral dosedi na raéun relativno vedje izgube surovine. Uporaba
debelejﬁlh éagnih listov ima polev drugega tudi za posledico
veljo porabo energlje.

3.42 Med osnowninmi delovnimi stroji Zagarske proiavodnge Je
na prvem mestu polnojarmenlk Ngegove prednosti pred drugimi
vrstami so ocitne'
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a) po udinku proizvodnje presega'vse ostale delovne
“stroje, _": _ '

b) ves hlod se raziaga v enkratném prehodu,

¢) prizmatidno sblikovani Zagani les dobi absolutno
paralelne ploskve, ,

¢) napetosti v lesu ne morejo vplivati na deformiranje
zalirtanega oblikovanja v toku Zaganja, ,

d) ob drigem Zaganju (prlzem) je udinek e popolneaél,

Nasprotno ima polnojarmenik po svoji konstrukclal tudi
nekatere oSitne pomanjkljivosti, ki so boljSe redene v izvedbi
tradnih Zag: ‘ - : _

_ a) neenakomerna hltrost zaganga zaradi pogona preko
rolice, »
- b) na vsek delovni hod (pomik jarma navzdol).sledi po
en prazen hod (nevzgor), .

¢) iverernje lesa kot delovna Operac13a Je neenakomerno
porazdeljena na Zagno zobovje,

&) obremenitev stroja in delovnega orodja jé\neenako—'
merna in v stalni odvisnosti od viSine Zaga ozir. velikosti
Zagnih ploskev, ~ ’

d) ob konstantnem dvigu Jjarma se v1§1na dviga spremen-
ljivo izkoriééa, . - '

, e) zamudno je VpenJanJe, namestltev in rektifikacija
zagnlh listov, :
i £) stalno se spremanaJoéa obremenitev stroja zahteva
predimenzionirano konstrukcijo, modnejdo uiemeljitev in veéji
napon listov, ' '

5.45 Tz konstrukeije in udinka sodobnih delovnih strojev iz- .
'virajo osnove za tehnoloski proces-sodobnéga ngarskegd obrata;
vsa ostala mehanizacija se prilagojuje odlolilnemu delovnemu
mestu, katero je pomenllo prej najoizje grlo proizvodnje,sedaj
pa diktira tempo celctnega toka proizvodnje od krlis&a do suse-
nja ali odpreme faganega lesa. Tok proizvoednje raznih oddel-
kov %agarskega obrataz doscga naértovani ucinek le pod pogojem
popolne sinhronizacije vseh delovnih operacij in transportov;
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_sinhronizacijo opravljajo'ustrezni mehanizmi in agregati,ki
zamenjujejo rocno delo, katero je v Zagarskih obratih fiziéno
zelo naporno, dokaJ nevarno in v posluZevanju glavnlh delovnik
strojev premalo eksaktno in zamudno.

Proizvodri uéinek polnogarmenlka se Jje zadnglh 50 let .
povedal za 6 do 12 krat, ako upostCVamo sedange tlpe A najman'
§im in naJveéalm uélnkcm. ‘Hitrost Zaganja se Je poveéala od
2 na 7 m/sek, pomik hlcda v stroju od 2 na 15 - 20 m/min,.
(SkandlnaVSkl stroji), Stevilo vrtlJaJev se je poveCalo od
180 na 400 (1n ved) v min. Vsi prednji faktorji ucinka pa za~

htevago tudi adinkovitejde delovno orodje; napon zagnlh listov .

se je zato moral povecat; od nekdanjega 1.5 do 2 toni na bllzu
7.5 ton po listu ozir. ok. 500 kg/ cm2, '

, Gornjl vedji ucinek delovnih. strojev sloni na boljél
konstruktivni izvedbi, na boljdem materialu in tudi na usped-
nejséi kontroll gradnje strOJev - vsi va¥ni elementi stroja se
pred vgradnao kontrolirajo elektromagnetic¢no ali rentgenolodko,

Drsni leZaji so se zamenjalil z ‘valjénimi, hldravllénl agregatl
' so se blstveno z30lj8ali. Novi stroji delajo gospodarnejse,
ker se z napravani za daljinsko upravljanje $tedi s Casom in .
delom. ’ '

344 Med tehnidnimi pridobitvami Zagarske proinqdnje Je
z¢lo vaZna pomoZna priprava elektronski indikator za Eagarsko
tehniéne preisdee, mobilen‘stroj, ki se more prikijuéiti

vsak polnojarmenik z namenom, da se ugotov1go napake Vv delu
stroaa. S¢roj.odkrije vse vire napak , zlastl drsljaje pomiénlh
valjev, zamujeno delovanJe pomika, izgubo pri 1zkorlséangu dvi-
ga itd. 2 dosedanglm mehanlcnlm 1nd1kator3em 8o se mogli relc-
tivno toéno preiskati samo polnojarmeniki z nizkim Stevilom
7vrt13a3evo Elcktronskl indikator zadértuje diagrame, ki se more-
jo grafi&no ali fotogra¢1cno nosneti. V prihodnosti si ne mo- '
remo zamisljati dobrega funk01on1ranja zagarske 1ndustrige brez:
pripomodka, ki ga nudi elektronski dindikator.
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3.45' Ce gornje pokazafelje o udinku sodobne proizvajalne
tehnike primerjamo s tehnidnimi podatki naée'sedanje strojne
opreme, ki smo jih zbrali spredaj pod 2.3, moremo sklepati,
da se giblje ufinek nade strogne opreme v megah od lo do naj=-
ved 25 % udinka sodobnih strojev.

V prednji zvezi smo pri neckaterih lesnih podjetjih .

. spro?ili pobudo za ralunske analize velikosti stvarnd realizi-
'ranega pomika polnojarmenikov. Zbrane analize so povelini ta-

ko pomanaklalve in ncdokumentlrane, da jih ne moremo prevzetl
za resnicéno lndlkac;go Géinka ozir, bi se raziskovanje moralo
ponoviti; Uporabiti je mogode le analize dveh Zagarskih obra-
o Iz dokumenta01Je KoceVJa rezultira pOVprecni reallzl—
rani pomlk 1. 036 m/min. pri povprednem srednjem premeru Jelove

' hlodov1ne 36 5 ¢ém in povpreéni dolzZini hloda 4,036 tm.za eno

1zmeno in 1 065 t/min pri 35.9 cm in 4,127 tm za drugo izmeéno.
Dalae rezultlra iz dokumentacije Boh., Bistrice realiziran pov-
preéni- pomlk 1 026 -m/min. pri povpredénenm sredngem premeru 3102

cm ozir. 3; §4hmm na en vrtljaj polnojarmenika, Ker gornje ana- . - .

lize-kaiejo‘rézultat dveh vzorcev z relativno najveljo produk-
tivnost jo; smém018klepati; da se doseZcna vrednost pomika v

‘na31 zagarski pr01zvodnu1 giblje v mejah od 0.5 do 1,0 m/minj .

tudi ta pokazatelJ potrjuje gornji sklep o nevoraetno nizkem
udinku nasé strojne opreme., ‘ . oo

5 446 Vazno tehniénc vprasanje Jje -tudi obllka pogona polno— -
Jarmenlkov. Za srodnae <ezke in teZke poerJarmenlke pomeni o
transmisija 021r.,predlezae z zadosti dolgim jermenom najugod-
nejdo reditev zato, ker se stalno spreminjajoCa obremenitev v
tej izvedbi najbol] elastidno prestreza in izravnava. Za laZje
tipe polnojarmenikov in za hlodiée v dolZini 1 m pa dobro .
ustreza pogen s kratkim jermenom ali direkini sklop mo|tor,ja°

~ Nekdaj sporno voradanje ali naj se hlod vpelje v pol-
nojarmenik z debelejdim ali tanjdim koncem Jje sprifo sodobne.
mehanizacije (hidravliéai voz za vpenjanje in vodilni noZi v =
poanJarmenlku) postalo 1rclevu1tno.

-
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31.5  PRIDOBITVE -NOVEJSEZL RAZISKOVALNEGA DELA

Ob proucévanJu prej nakazanega tehniénega problema
kako bi bilo mogoée ob zelo zadovolleem kvantltetnem udinku
poanJarmenika dosedi tudi ra01onalnero izrabo surovine, smo
od nekega inozemskega racziskovalnega zavoda dosegli privoli-
tev, da za namen nade studlge smemo uporabiti predhodne: rezul-
_:ﬁate njihovih raziskovanj vellkosti_ re¥e v odvisnosti od po-
—“fmika gtroja in debeline lista.

5,51  Ragziskovanja sc se vrdila s polnojarmenikom 71lo mm
prehoda,' dvig 6oo mm, Etevilo vrtljajev 300/min, srednja hi-
1trost zaganja 6 m/sek, hidravliéni pomik in hidravliéno dviga-
nje pomlcnlh valjev (pri nas nimamo Se nobenega takega stroja.
da bi mogli opraviti podobna raz1skovan3a) Poskusno Zaganje
se je opravilo na Stiristransko na eksaktno mero skobljenih
prizmah 75 x l40 mm: iz suhega smrekovega lesa in 2 zagnimi
iiéti-debeliné 2.0, 2,2 in 2.4 mm, Preiskave so imele namen,
da sc za vsako debelino lista .doZene pod enakimi pogoji veli-
kost reZfe v treh obmo¢jin pomika 2.0, 440 in 6.0 m/mln.

Prlloge VSebuJeJo dokumenta01jo o izvrsenih posku31h
in 51cer. : , ' ‘
pril.l uporabljeno metodo Zaganja Qb.izmeniénem pomikn

pril.2 postopek meritev

pril.3, 4 in 5 podatke meritve in 1zracune sredngih
vrednosti za vsako debelino lista in za tri ‘razlidne pomlke

prll 6 vsebuje graflcno nakazane rozultate izvrgenih
meritev, h

v vseh>primerih Je velikost'reée-pri vedjem pomiku
‘enaka ali manjda (kar sc pripisuje spremenjeni vibraéiji 1li~-
 stov), Komparacija reZz med raznini debelinami listov odkriva,
da dela debe1381 list pri veéjem pomiku enako reZo kot tan381
list pri manjSem pomika, Crta A - B kaze, da llst debellne :
2.0 mm dela pri pomiku ¢m/min praktiéno enako reZo kakor 2.4 mm
debell list pri 6 m/mln pomika, Dlagram kaze dalJe za koliko
presega prakticna velikost reZe nJeno tooretlcno vrednost.
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Dejstvo, da polnojarmeniki z nizkim udinkom in z li-
sti, debelimi 1,6 ozir., 1.8 mm delajo z monjSo refo kot sodob~-
ni stroji, ki morajo imeti debelejde liste in ki zato delajo
z vetjo rezo, ni z gornjim raziskovanjen ovrienc. Nasprbtno pa
Jje napetost listov v starih polnojarmenikih in pri njihovi
manj8i debelini prenizka, da bi se odklonile vibracije lista -
in njihova posledica neeksaktno oblikovanje lesa. Pa& pa gor-
nja raziskOVanjd dokaqueJo, da reZa ne postaja pri vedjem po-
niku vedja, temvec eénaka ali manjéa. S tem se pa poJjavlja za

nadalJevanJe ra21skovang novo vprasSanje in sicer raziskovanje
vibracije lista ob razli&nih pogojih (12).
V zvezl s predrjimi rezultati smo prejeli od inczem-

- skega zavoda tudi slikcvni material o Zaganih ploskvsh vseh

opravljenih poizkusov in o meritvah zarez; teéa materiala, ki

“dopolnjuje prejdrje radunske podatke ne moremo zaradi stroékov

vkljuditi v Studijo.

3452 Report Fcrest Products Laboratory Kadison iz 1, 1959,

Porodilo glavnega lesnega raziskovalnega zavoda v ZDA navaja,
da je L. H. Reincke konstruiral novo %agno zobovje,.s katerim
se zmanj8a izguba lesa v Zagovino za 25 %. List ima izmenitno
dolge in tanke zcbe ter kratke in &iroke. 7 dolgimi zobmi se
napravi v les globoka zareza, ki jo kratkl razdirijo. Zagana

ploskev je bolj kompaktna in gladka, Zagovine je za 25 % manj,

poraba energije je manj¥a. Podatkov o izrabi izuma v 1ndustrigv
ski praksi nismo mogli odkriti v literaturi, treba se ba pa

_napreJ zanimati za to spopolnltev delovnega orodJa.

5653 V'evropski strokovni literaturi sé.je v zadnjih letih
pogosto citirala vest o odkritju nove metodike vibracijskega
Zaganja lesa v Sovjetski Zvezii Viri trdijo, da v ruéki stro-
kovni literaturi ni bilo o tej metodi 3e nidesar obJavlJenega,
pac pa so se vesti povzzle po dnevnlh dasopisih,
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3454 \ programu petega svetovnega gozdarskega kongresa, ki
se bo vrsil od 29. avg. do lo. sepi. 1960 v Seattle - ZDA Je

“tema: "IzboljSanje tehnologije Zaganja lesa in nove metode re-

zanja lesa”, Tema je vzbudila pozornost v Zagarski industri-
Ji ter ubamo, da bomo ﬁo\kongresu dobili vpogled v odnosne re-
ferate. S tem. zaLlJuquemo porocllo o} prlspevkih ‘s podroéja
raziskovalnega dela.,_ : '

3.6 AVTOMATIZACIJA ZAGARSKE PROIZVODNJE

Kakor v vseh ostalih 1ndustrlekIh panogah se proucu—
jejo tudi v lesni industriji tehnlcnl, ekonomskl in organlza— '
cijski.pogoji za dvig produktivnosti in za uvaJanJe aviomgti-
zaclije v proizvodni proces.\Medtem ko so se raZiskovalni'ZQVOdi,
bavili dosleJ samo s speclflcnlml vprasan31 tehnike in tehnolo-
glJe,-se v mnogih driavah prlstopa v sedunJostl h kompleksne-
mu raziskovalnemu delu t.J 'k ra281r1tv1 znanstvenlh proude= -
Juud vudi na podrodju ckonomike in organizacije proizvodnje. .

V prednji zvezi omengamo, da so pPlredltelJl petega
svetovnpga‘gozdarskogﬁ Lligredu,y k1 se bo-letos vrdil v ZDA,-
uvrstili v program posvetovanJ tudi naslednje teme:-

a) Izbor naJustreznejsega tipa Zegarskega obrata,;_v.

b) Mehanizacija in avtomatizacija -malih Zagerskih : .
obratov, | i o ' |

¢) Avtomatizacija lesno predelovelne industrije. |

Podobhe teme, ki so sktualne za ves svet, se v prete-~
klosti na strbkovnihfposvet6Vanjih 82 nikdar niso obravnavale, -

v zvezi z nadaljevanjem dela na nasi nalogi pa zuslu21jo poseb- -
no pozornost : '

361 'AvtomatiZacija predelavé lesa Je tvorila glévno tema;

tiko posvetovanaa o lesnem gospodarstvu ki so ge'prifedilé;
prcdstavnléke org anlzuciJe Avstrije, Sv1ce in Nem&ije poleti
1959 ne Dunaju (13.). Razprave je obsegala avtomatizacijo Za-
garske proizvodnje (referati prof, Fr Kollmenn in B, Thunell),
industrije vezanih plos¢ (Doffine - Krefeld), industrije iver-
nih plo&ég (Fahrnl- Zdrich), pohitvene -industrije (Schnulder -
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Nem&ija) in lecsne obrti (M#ller - Z#irich).

0 Zagorski industriji zatrjujejo referati, da tidi
se mocno v obrtni proizvajalni tehnlhl, dalje da 'so vzorni
obratl, ki so dosegli v1soko stopnjo mehgn12001Jc ée vedno igz-
jeme v pravilu in da male proizvodno enote nimajo pogogev tudi
nc za delno avtomatizacijo. Reditev éistih tehnignih proble-
mov jc v teoriji in praksi Ze dospela dalj kakor dozorevajo
pogoji za organiz&cijo proizvodnje in za aplikacijo sodobne
proizvajalne tehnike v praksi, . o '

Po gospodarskih izkuinjah umeriéklh podJotlJ se Vv refe—
ratih navaja, da spodnja meja kapacitet za danadnje pojmova-
nje avtomatizacije Zogarskega obrata leZi v okviru obdelave-
50 do 100,000 m3 hlodovine letno in da je opiimalne-kapaciteta
v vsakem primeru mnogo visja (kapacitete na 2&ih najveljih Eg-.
gorskih obratov ne dosegajotorej niti najniZje spodnjo. mejel

Neposredni cilj 8irse ali samo parcialnc avtomatiza-
cija mora biti zniZanje stfoékov ob kvalitetnej8i in racional-

: nejélkprodukciji, pot do nje pa vodi najprej preko avtomatizi-
ranja posameznih otokov v proizvodnem procesu., Avtomatizdcija

. predpostavlja velikopoiezno specilalizeacijo stfojne opfeme in
kadrov; strojni agregati postaznsjo izhodisde za avtomatizacijo
poscmeznih - tokov proizvodnje; takin avtomatiziranih otokov, ki
so se¢ v industrijski preksi Zaogarske proizvodnje %e afirmira-
1i in ki jih moremo upoStevati tudi za srednje velike obrate,,
imamo po nekag v vsaken oddelku Zagarske produkcije:

3.6é avtomatidne naprave za obeleaje hlodevine (odstranite?
skorje) s pomodjo trenja lesa ob les v vodi ali s hidravlig-
nimi stroji, opremljenimi's posobnim orodjem za trenje in vod~-
nim pritiskom do 90 kg/cm2, - avtomatidne transportne in- pre--
-mikalne naprave za sortlrange hlodovine, ULeJene ‘za dalglnsko
upravlgange, - o ‘ ' . ‘ )
delno avtomatiziran dovoz hlodovine na obdelavo, hl-

dravllcno ali pneumatiéno VpenJanJe hlodov v polnogarmenlk

in vodenje prizme skozi prestavljive vodilne noze na zadngl
Stianl prvega poLnojarmenlka, - ‘

. avtomatizirana odstranitev odpadkov iz glavnega toka
proiusodnje in mehanizirana de21ntegrac13a za nadaljnjo uporado.
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Na sklacislu Zaganega lesa vodije prlzudevunga za av-
tomatiZQC1jo k bistverni preureditvi tega oddelka in k novim
metodam prekladenja in <ransporta. Prina3enje, dviganJje in
prekladanje posemeznih desk od vagonCkov do sudilnih kop in
nazaj je fiziénc najbclj naporni in strodkovno najdrazji del
manipulacije. Nejraciocnalnejsi irhod se¢ je nadel v dosledni
gpllkaciji paketne metodc, ki sc izvaja z mobilaim vilidarjem
v vdeh fazah dela ne skladiZdu do konéne cdpreme Zaganega le-
ga, Ta metoda je prodrla na vseh treh transporinih reclacijeh

in sicer za skledange in transport Zaganega lesa od %agarne
do sufilnice ali do prostora zz naravno suSenje, od suilnic
do sortirnih lop in od sortirnic do vskladi8&enja lesa ozir.
do njegove odpreme s kamioni ali po Zecleznici, Predpostavlja
se sevedg ustrezna cestna mreZa ze cirkuliranje in manevrira-
nje viligarjev, ki mimogrede morajo imeti zahtevano nosilnost
in zadostno dvigé;no vi3ino,

Pri nas imomo vsa skladidda Zaganega lesa &c urejena
po starem sistemu & prevozom po tirnicsh ter se vsaka deska
posebej nedtetokrat dvigs in preklada, ob menipulaciji onesna-
Zi itd. Paketna metoda Je v toku mchanizacije %agarske proiz-
vodnje najbolj prepridljivo prodrila.

Delna avtomatizacija obratovanja sudilnic s pomodjo
samodejnih regulacijskih'naprav, ki dclajo na bazi temperatu-
re ali vlage, pradstavlja nedaljnji otok avtomatizacije Zagar-
ske proizvodnje; obecta za tea sektor odlodilno eliminiranje de-
lovne sile. | | _

V nadeljajih referatih omenjenega posvetovanja se nae
kazujejo poscbno ugodne perspektive za napredek avtomatizaci-
Je v pr01zvodn31 vezanih, vlaknenih in ivernih ploé ter za ne-
katere panoge finalne predelave lesa. Vprasanje avtomatizac1—
Je finalne predelave lesa je v najvedji meri odvisno od upora-
be tvoriVa, ki je homogencjsc od kompoktnega lesaj umctna de-
ska kot homogeneaéa omogola 3irdi razmah avtomat123013e final-
ne predelave kakor uporaba kompaktnega lesa, . :

En referat (Mdller - Z4rich) pa dokazuje, da je avto-
matizacija lesne industrije rentabilna le na prvi stopnji oh~-
delave - od surovine do tvoriva - in utemeljujé, da je renta-
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bilnost finalne predelave na stopnji avtomatizacije ozir. )
pr01zvodnJe velikih serij za vedino artiklov 8¢ vedno dvom-'
l,leu. - ! ’ -

3463 Gornji uvod o aplikaciji in perspektivah avtomatiza—‘
cije smo napravili z dolodenim nemenom, da bi dobili nekatepe :
pripomo&ke za proucCevanje najbisﬁvenejéega Vpraéanja rekoﬁ-_
strukcije nade primorne lesne industrije in sicer na katero
stopnjo proizvajalne tehnikc jo ob rekonstrukciji izrnaée |

- zaostalosti hodemo in moremo dvigniti, SRR

Takog moramo Jpozorltl na prvo in poglav1tnoﬂﬁé§ékb,
ki sec manifestlra v napaénen pristopanju x redevanju naldg "
-rekonstrukclge in ki jo pripisujemo stari miselnosti o 2anr-
ski proizvodnji, V preteklosti se je smatralo, da je za usta-= »
novitev Zagarskege cbrata e vse reseno,'ce se nabavijo polno=
Jarmeniki in pogonski agregat, Zagarna pa se je 1zgrad11a Z
deloma zidano, deloma leséno preprosto lopo., V nadalaevangu
te mlselnosti se tudi sedaj pojmuje rekonstrukc;ga nugprcg‘
kot zamenaava Sturlhl vol kot odsluzenlh polnoaurmonikov, Z
novini., ‘ ' N

PodJetJa in niihova predstavnlstva se predvsem zanimna-
jo za nabavo novih osnovnih strojev ne da bi predhodno proudi-
la zasnovo rekoastrukc13e celotnega obrata. Tudi prvi osnutek
elaborata ZdruZenja lesne industrije Jugdolavlae o rekonstruk-
‘c131 zugurske industrije obravnava problen predvsem z vidika
aamenJave starih osnovnih: strojev z novimi, prouduje koliko -
polnojarmenlkov in traénih ¥ag bo Zugurska industrija v pri--
hodnosti’ potrebOVala in kdaj, razélenjuje koliko in kak¥nih
tipov stroJev bo treba nabaviti itd., Vse gornJe akc1Je ‘se bo-
do sprozile, toda Sele v nadaljevanju 1ZVaJanga naértov, ki
bodo zreli za reallza01Jo. Zaerkrat. nlmamo v drZavi nltl enega
progektlvnega biroja za nadrtovanje nasim pogojem ustreznih
tipov mehaniziranih obratov. Dvoje najvedjih podjeti] v Bosni
| Jje za rekonstrukciJo svojih Zagarskih obratov moralo naroc1ti
projekte v inozemstvu ‘ker domaél berJl naloge niso mogli
izvrgiti, ProucevanJe 1aloge 1n projektivno delo bi v okv1ru
prlzadevanj za rekonst“ukc1Jo moralo zavzeti prvo mesto. '
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5.64  Avtor 8tudije misli, da napafno prehitevanje v pri-

pravah za rekonstrukcijo naSe Zagarske industrije izvira od=-

tod, ker se premalo proudujejo vsi éiniteljivproduktivnoéti-

- te panoge. Zamenjava starih osnovnih strojsv, ki povelini so-

dijo v staro Zelezo, je gotovo'botfebné akcija v okviru re-
konstrukcije, problem Da se reduje s premlélaeno 22Snovo bodo—iv
¢e proizvajalne tehnikz, ki bo odvisna od vedje ali maane"
koncentrac1je te 1ndustr11e in z njo v zvezi od kapacltete

bododih obratov, od zaantevane stopnje zamenJave dela z meha-
nizacijo ( za katero ni nujno, da se_slepo kopira iz okvira

‘nekega drugega ngrodnega gospodarstva),'od viéine investicij,

ki se bodo vlozile zaradi povedanja produktivnosti ter od -« .
pridakovane rentsbilnosti vlaganje investicij. Prigakovani.
uspch rékonstrukcije bi bil pri nas ze vnaprej aaraliziran,
e bi se omejilil na dobcsedno popravlJunje starega stanja in
¢c nc bi predhodno OSthrlll pogOJev za bistveni napredek
proizvajalne tchnike, ‘ i :
Gornja izvajanja se bodo nadalgevala pozncJe ob obrav—
navenju prOdJktlvnOStl Zagarske industrije..

N .
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4, bLANJE AAGARSKb INDUbTRIJL V mVROPI RAZVOJNE TJNDENCL
4 1 PRIMERI VELIKIH AONL,J_.NT}U-XCIJ LESNE INDUSTRIJ.E.
442 BISTVO kﬁlau 4AGARSKE INDUSTRIJE V EVROPSKEM UKVIRU
4,3 PREGL&D IZ STATISTILNIH VIROV

4.4 OBSEG ZAGARSKE PROIZVODNJI S V 5VROPIL; PROBLEM PRmSEZNIH
KaPACITET

445 NAPREDIK PROTZVAJALNE TEHNIKS . AKSISTANCNO VPRASANJE
- LESNE INDUSTRIJE

‘4, STANJE ZAGARSKE INDUSTRIJE V EVROPI - RAZVOJNE TENDENCE

\ .

V naso Studijo bomo vklju&ili krajéi progled o sta=-
nju zagarske industrije v tujini, zlasti v srednji Evropi,

s kotero imamo ‘mnogo podobnosti v naravnih pogojih proizvod-
nje. Zanlma nas kakdni problemi obstojajo drugod in kako. jih
posamezne deZele 1n7pr_zadeta podjetja redujejo. Analogija
objektivnih pogojev proiztodne problemntike nem bo pomagala
do razdiritve obzorja, hkrati pa nam bo potrdila, da priza-

» devunaa ) napredek naé> zugarske 1ndustrlge nlso osamlaena
zgola na neko 1okalno Zesno gospodarstvo, temved da sodijo
tudi v mednarodni okvir, shg sl vse deZele 2z ruclonalnejélm
1zkoriscanaem losa najprej pomagago sebiy hkrati pa tudi onim
dczclam, ki za svoj gospodarskl razvoj nimajo dovolj 1esa.

Najprej nas s sosednalml deZelami veZe dejstvo, da
stanje zagarske industrije ni pri nas in ne prl njlh zadovo-
131vo. V Slovenlgl smo v proizvodno-organlzac1jskem pogledu
prehiteli vse dezele v srednji Evropi in sicer z razvojem fi-
 nalne predelave v sklopu Z zagursko 1ndustr130, ta razvojna
tendenca, k1 ima pri nas Ze moéno tradicijo, se v tujini Zele

v sedunaosti prcblga. v (SR so na sprotno zagarsko industrljo
_izolirall in jo angazirall za 1zkljucno dobavitelcho tvoriva
predelovalnim podJetJem 2z namenom, da sc ta v ‘svoji dejevnostl
&imboly speclallzirudo, tudl v tem prlmoru se vloga Zogarske
-1ndustr13e koordinlra neposrednemu namenu proizvodnae izdelkov
iz lesa.
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Dalje sovpada aktualnost rekonstrukcije pri nas 8 po-
dobnimi prizadevanji v tujini, éeprav uporabljaje drugacen
szraz za dvig produktivnosti in Seprav spodbujajo podjetja
na zahodu v to smer drugacni motivi kakor pri nas. Intenziv-
nejde sodelovanje s sosednimi deZelami na reSevanju podobnih
problemov bi bilo vsekakor v obojestransko korist.

4,1 PRIMERI VELIKIH KONCENTRACIJ LESNE INDUSTRIJE

Les je svojevrstna surovina, ki jo je mogole racio-
nalno izkoris&ati le po nacelu optimalne izrabe njenih fizi-
xalnih, mehaniénih ali kemidnih lastnosti. Najvi3je oplemeni-
tenje surovine se dosecga, e se vssk sortiment porabi za fa-
brikacijo najvrednej8ega izdelke ozir. tehnidno izraZeno, Ce
se vsak sortiment podvrie nojustreznejsemu tehnolodkemu pro-
cesu. Ker pa vsak posamezni tchnoloski proces izkoristi le
vedji 41i manjdi del surovine, je zasnova integrealnega izko-
risdanja lesa vodila do koordinacije vsch tehnolo&kih proce=-
dov mehanline in kemidne predelave ob hkratnem izkoridcanju
vseh odpadkov v skupnen centru industrijske predelave lesa.
Spridc novih razvojev iIntegralnega izkorisdanja lesa v dru-
gih delih sveta so merila lesncega gospodarstve v Evyropi po-
stala zelo skromna.

V Sovjetski zvezi se pri mestu Bratsk ob roki Angari
(pritok Jeniseja) gradi najvecji lesni kombinat na svetu, ki
bo letno predelal 3.5 milijonov m3> lesa. Na industrijskem zem-
1jisdu, ki meri 400 ha, se gradi 7o tovarn za mehaniéno in ke-
mi¢no predelavo in za izkorisdanje vseh odpadkov. Na bazi sa=-
mih odpadkov primarne obdelave se bo pridobilo letno 6.600 ton
furfurole, 35.000 ton kvasa, 200,000 ton celuloze za viskozo
in 300.000 ton kartona za embalaioc. V kombinatu se bo izde-
lovalo tudi pohistvo., S tem in ostalimi projekti se prenasa
tejisde lesne industrije iz cvropske Rusije v Sibirijo. |

Na ameridki celini preceluje podjetje Weycerhacuser
Timber Co v severozahcdnih drzavah ZDA (Washington in Oregon}
lctno 2.5 mio m3 lesaj podjetje posedujc 1,295,000 ha last-
nih gozdov in dosega letni promet 1.9 milijarde dolarjev.
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Integralno jzkori&danje lesa je v tem podjetju najdoslednejie
jizvedeno; iz koordinirane mehanilne in kemiéhe predelave in
>'izkori§canja vseh odpgdkov se dosoga nagvcéja vrednost produk-
eije in mekasimalni izkoristek. . ‘
: 'V Kznadi se v podjetju Mac Milan & Bloeded LTd wv Brit,
Kolumbiji jpoleg drugih dejavnosti razZaga letno 1l,loo,000 m3
hlodovine., Na enega zapoélenega delavca ob 4ovurném delu te-
densko. preradunana hlcdovina znaa 1.260 m3 letno. ‘

- . Na Finskem razZaga najvelji Zagarski obrat v Kemi .
letno 400,000 m3 hlodcvine, Poleg skandinavskih deZel imajo
v Syropi slcer maane, vendar pomembne koncentrac13e lesne
Industrije se Slovadke, Romunija in Bosne. .
‘ Za vse zgoraj navedenc primerc 1zredno vellke koncen-
\tracide 1esne industrijc je odlo&ilno dejstvo, da razvija goad—
no in lesno gospodarstvo enotni in skupni organ uprave, ki
ima zato najsirse mozrosti za koordinacijo dejawnosti obeh pa-
nog in za perfektno vekladitev obojestranskih kapa01tet¢
Ogromne investicije v lesno industrijo 80 Jamstvo za trajno
gospodargenJe z gozdovi saj bi si industrija.izpodkopala last-
ni temelj, %e bi ravnela v nasprotju z- ohran1tv1Jo potenc1a1a
lastne surovinske baze, Ceprav so prednji ali podobni primer:
 koncentracije nastali v manj obljudenih pragozdnih p2:~ajinah, .
v katerih ni bilo ovir za njihovo realizacijo, se vpliv'njihd->

._ va visoke produktivnosti prenasa tudi na manj produktivno in-

dugtfiJQ_Vcobliki konkurendnega pritiska. Tudi ta je primorana
iskati pot k visji obliki organizacije proizvodnje.

© V vseh gornjir primerih integralnsga 1zkor1§cunJa 1c-
. sa je Zagarska. proizvoednja samo veéji ali- mungél del celotne-
ga pr01zvodnega procysu.-

402 BISTVO KRIZE ZAGELRSKE INDUSTRIJE V EVRCPSKEM OKVIRU

Izraz "kriza" sio dobesedno povzali po -3tevilnih razpravah,

ki obravnavaao nezadoxolalvo saanJe zagarske 1ndustr13e v
-skorag vseh evropskih deZelah, POdJetJu trdijo, da ne dosegajo
niti minimalnega dobicka, da- ne.moregq»1zpoancvati:financn1h
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obveznosti in da glodejo lastna osnovna sredstva, Utemeljuje-
Jo, da zaradi pomangkgnJa surov1ne ne morego trajno obrato-
vati, predvaem pa da je cena garovine v ocnosu na cene Zaga-
nega lesa previsoka; ta primer je zlasti pereé v drZavah, ki
~ ‘zaganil les uvaZcjo po cenah izpod domadega trga.'S'strani
gozdarsiva kot dobavitelja surovine se reagira na pritozbe
| Zagorske industrije, ca ta hocc para”ltlrdti na gozdni pro-
leVOdnJ; ker se z lactno prenlzko produktivnostjo ne more .
aktivizirati., S tem je zadarani krog sklenjen ne da bi se
naslo izhod. -

V srednji in aapadnl Evropl je osamosvojitev gozdnega
gospodarstva imela za posledico lodeno pot razvoja mehanléne
predelave v eni in kemidne predelave lesa v drugi smeri.
Eksploataciga gozdov e Jje najdalj- obdrZala kot koncesionira--
na obrt zagarske industrije v Franciji., Rastode pomanjkanje
lesne surovine v Byropi je'spodbujalo g0ZCno goSpOdarstvo
k trajnemu in uspednemu povecevangu svoje produktlvnosti v
odnosu na legno industrijo pa se¢ je gozdarstvo oricntiralo ‘na
vlogo "splendid isolation" (upodtevanje vsakokratnega nagbolg—‘
8ega ponudnika), kar je po drugi straﬁi vodilo do stihijskega
razvoja lesne industrije in do rastoééga neravnovesja:kapaci--
tet med industrijo in surovinsko bazo. Toko stanje, ki ga
nihée ni mogel popraviti, gotovo ni’kOristﬁéiniti-gozdnemu
in ne lesnemu-gospodarstvu, kajti produktivnoéf.bbéh panog -
Je pogojena na vzajemrih odnosih, Odkar Jje postal les indu-
strijska surovina, so dobili za gozdarstvo wvsi ostali po--
troénikirlesa-drugovréten pomen, napredek gozdarstva.pa-jem'
zato 8e bolj odvisen cd nepredka lesne industrije,. »

Pogebno izrazita,je neskladnost med gozdnim potencia-
lom in Zagarsko induotrijo, ki je v srednji Evropi kolilinsko
1n vrednostno nquazne331 odjemalec surovine, To stanJe se
sedaJ oznaduje kot kriza Zcgorske industrije. V nadalgevungu
. bomo poskusili odkriti nekatere skupne imenovalce za njen’ iz—
‘-vor in razlléna prlzudovanaa za njeno saniranje. '
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4.3 PREGLED IZ STATISTICNTH VIROV

Kratke povzetke na podlagi statistidnih virov posa~
meznlh deZel, za katere sno mogli dobiti podatke, navajamo z
namenom, da bi dobili vpogled v strukturo zagarske industrijs
v tujini in s tam prlmerJalno nozZiost z nadin stanjem.

‘Avstrija:

Registf (obdav&ani) Yagarski obrati:
Industr. Zage 8 trajnim obratovanJem - étev1lo obr. 50476

Trgov. Zage s sazonskim " - " Li305
Neregistrirani Zagarski obrati B

v reziji gozdnih gospodarstev - " 329 .
Zage gozdnih zadrug _ ' . 226
%oge kot postranski obrati podjetij j]44o

kmelke Zage = - S .- 8ol

: " Skupno étevildﬂ 6.577
Po namenu proizvodnje dylaJo zZage 85 % za blagovni promet in
15 % za usluZnostno zuganae. Letna kolidina razZagane hlodov -
" ne znada ok, 7,2 mio m3 ozir., na en obrat povpredno l 090 m3,
Stevilo zaposlenih zneda 29,654 ali 4,5 delaveev na en obrat.

o Stev1lo zegarskih obretov nazaduje; iz leta 1957 na 1958 je

bllo opuddenih 257 obratov, od leta 1955 calje pa 448 obratov.
' Sv1ca.

N

Skupno étevilo cbratov = 2. 193. ,
Letna koli&ina rozzagane hlodovine ok,l,75 mlo n3, na 1 obrat

820 m:,

Stevilo zaposlenlh znaéa 9 607,popr. 4 4 na_en obrat.
Po l - lo delavcev ina 1930 Zag

"1 25 o 1535

nad 51 " R 110 "

\' pogledu kvalifikacije kadrov r navajamo za Svigo primerjavo .
med Zagarsko in pohistveno industrijo, ker je kvalifikaciJska
strukturq v Zagarski izredno slaba: | :

Zagarska ' pohistvena

kvgiificifanih | - 21 % L ‘82 %
priugenih - - %% - 9%

nekvalificiranih - 45 % - -9 %
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Nem&ijn (zap.)
Skupno 3tevilb obratov= lo.208. Hlodovine se razZaga letno
12,6 mio m3 éii povpretno na 1 obrat 1,230 m3.
Na en obrat je povpre&no zaposlenlh 8 5 delavcev pri skupno
zaposlenih 86, 600.
Strojnotehnicne kapa01tete osnovnih stroaev (polnojarmenikav,
horizontalnih Jarmenikov in traénih Zag) znadajo za obdelavo
22 mio m3 ter se izkori%Zajo najved do 60 %, Industrija ima
oke. D000 odveénlh poanJarmenlkov. Leta 1895 Je povpreéna za-
poglitev ra obrat znasala 6,2 ter se je dv1gn11a do 1.,1907
na 5,5 in v sedanjosti na 8.5 delavcev (vseh zaposlenih 86,6co0)

Po 8tevilu zaposlenih ‘so vellkostne kategorije obratov razde-

1ljenes
é%eﬁilo'iépbslenih na » .
_ - Stevilo obratov v kategorijl %
,l obrat i \ zaposlenih .
1-9 | 7,992 21,901 25,2
lo =~ 49 - 1.945 59.542 45,7 -
50 « 99 - 204 : 13,713 15.8 .
100-199 - 51 : 6.588 T 7.
200-499 o .16 - 4,856 5.6
- 10,208 - . 864,600 loo %

Kategorizacija obdavéenlh %agarskih obratov po opravljgnem
denarnem prometu za 1, 1954:

Letnl denarni promet Stevilo obratov Skupnl promet %

50,000 DM T 54294 59 mio DM 2,2
50 do loo ooo" . - - l.049 77 " 2,8
loo do- iop.ooo ‘ 2,522 60l . 22,2
" 500 do.1000,000 .. 579 403 " . 15.0
nad 1,000.000 - . 477 1,562 " '57.8
o 9,921 2, .702 mio DM 1oo %'~”
-obratov:

Prva ln druga razprcdelnlcq[skupa nudita Vpogled v delez, ki
ga imajo v proizvodnji razne vellkostne kategorlJo obratov,

Neméija je s pr01zva3alno tehnlko in organlzac1go pr01zvodnje
Zagarske: 1ndustrlje prléla,v EByropi (brez skandinavskih deﬁel)
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ng prvo mesto. Med spremembami v.zadnjem desetletju so naj-

bolj znadilne naslednje:

a) Stevilo Zagarskih obratov se je zmanj3alo od 11, 956 v 1.
1950 na 10,208, t.j. za 1.748 obratov ozir, za 15 %

9 promet trgovskih Zag (ki delajo izklju¥no za blagovni pro-
‘met z Zaganim lesom)nazaduje, napreduje pa deleZ proizvode
nje Zag s prikljuleno predelaveo Eagqnega_lesé,:ki jJih v
‘Nemdiji dmenujejo meSane obrats. Medtem ko 80 trgovske Zaga
v letu 1950 razéagale 75.% vse hlodovine, se je njihov de=
leZ do'l. 1957 zni%al na 50 % ozir. je za toliko napredoval
‘deleZz meSanih obratov,

¢) v zadnjih petih letih sc sredngl in ve11k1 obrati na veliko

: mehanizirago. : '

Itali.l a H

- ‘Ima vsch Zagarskih obratov 6,375 in zaposlenih delavcev
$2,617. Na 1l obrat je povprecno zeposlenih 5.1 delavccv, pOV=
~_¥reéna koliina obdelane hlodovine pa znada ok._500 m3,

Francija:
Yma nagvedje Btevilo Zagarskih obratov med eviopskimi deZelami
@n bicer 14.193. V povpredju obdela Zogarski obrat okggoé m3
Rlodoving letno; 6o % obratov zaposluje 1-5 dolavcev;‘35 %
" od 6 do 2b in lo % obratov nad 21 delavcev. Obstojele kapaci~-
tote ge izkori3dajo do 40 %. V Franciji je kriza 2agarske in-.
dustrije vseckekor najbolj perela.

Svedska:

Skupno 3tevilo njenih Z%ag znada 7.924 med njimi l.lo4
- <¢odikih Zag 8 polnojarmeniki in 6.820 ‘malih Zog; ‘te se od
srednje Evrope razlikujejo v tem, da delajo povoéini -8 kroZ-
nini %agami, En ﬁagarskl obrat obdcla v pcvpreéju l.8o0c m)

'glodovine,,.

Kanada..

Tma 8.194 Zagarskih obratov z 61.850 zaposleniml. \'s povprecju
Jja na 1 obrat zaposlenlh 1.6 delaveev in-cbdelane hlodovine

2.200 m§.
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ZDA:
Lesna 1ndustr13a Jde po lokaecijah in vellkostl obratov tudi v
ZDA najbolj razdrobljena industrijska panoga., uagarska proiz-
vodnja 8ieje 54,000 obratov in zaposluJe 850.000 delavcev;
povpreéno na obrat 15, 8 medtem ko povprecna kollélna hlodoviﬁe
znasa 2,700 m3,

4431 Ker se statissidne metode od deZele do defele zelo

razlikujejo, nam ni bilo mogoce izdelati popolnejSega pregle-
da, vendar pa smo dobili orientacijo, da imajo vse deiele
najmenjse, srednje in velike Zagarske. obrate, ki delajo traj-

no ali samo sczonsko, za blagovni promet ali za lokalno upo-

rabo in kondno Zagarske obrate ob katerih se neposredno nada= -

ljuje finalna predelava lesa. Prednji tipi bodo ostali tudi

',v.prihodnoati3‘ker Je delitev vloge med njimi po namenu pro-
“dzvodnje gospodarsko utemeljena in ker pomeni transport hlo- -

dovine bilstveno postavko proizvodnih strodkov. V vseh deZelah
se pa spreminja deleZ, ki ga imajo v proizvodnji posamezne
velikostne kategorije obratov in sicer v korist- srednalh in
velikih obratov. -

4.4 OBSEG ZAGARSKE PPOIZVODNJE V EVROPI; PROBLEM PRESEZNIH
KAPACITET

Vse drZave skupaj v dvropi (brez SZ) so v letih 1950
do 1958 izdelale naslcdnae kOllClne zaganega lesa (14) v
iooo m3s

Leto : _Zag,les.igl, Zag.les list, - Skupno
1950 ‘ _ 47375 9.155 56 530
1951 48,96% 9.515 - 58,478
1952 44,8286 - 9,100 53,928
1953 47.6086 . 9.290 - 56,898
1954 50.084 9,920 60,004
1955 - 51.99¢ lo.690 - 62,689
956 . . 50,621 10,695 - 61,316
1957 ) . ’ : 4‘906.40 1b¢800 o 60.440

1958 49.5Tc - 1lo.925 60,495
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V obrafunanih devetih letih je bila Zagarska proiz-
vodnja v Bvropi; ki krije natanéno 20 % svetovne proizvodnje,

- po obsegu zelo konstartna - za igzlavce se komaj izraZa neka

Jasna tendenca, medtem ko proizvodnja Zaganega lesa listavcev
polasi, pa dosledno reste. Konstantnost proizvodnje je eden

* glavnih pogojev za na;pédek proizvajalne- tehnike, Prednji po-

goj pa se v Zagarski industriji posameznih deZel ni mogel
izpolniti, ker je sicer konstantna kolidira surozine mogla

‘kriti le ve&ji ali marjdi ulomek obstojedih Zagarskih kapaci-

tet. Ue upodtevamo, de letna vrednost surovine (%agarske hlo-
dovine) v Evropi pomerni ok. 2 1/2 milijarde US dolarjev,_poéggw

tem “Je razumljiva-gospodarska nujnost, da se industrija, ki

to surovino predeluge, usposobi za njeno &im bOlJ racionalno L
izkorigdanje. R
ObstOJccc Zagerske kapacitete se v Evrop1 :szorlscajow
do 40 % v Franciji in v ostalih deZelah -od 50 do T7o: %, .Za
evropsko Rusijo se navaja v strokovnih publikacijah, da'se - .

kapacitdéte ne izkoriZdajo ved kot do 35 %, ker pri trensport-

nih’' relacijah za prevez hlodovine do 20o0c km nikoli ni mogode-
tasovno vskladiti alimentacije s potrebami obratov.

‘ Obstoj prescirih kapacitet v Zagarski industriji. je .
posledica njenecga podesnega razvoja, ckonomsko pa je pogojen

v rclativno nizki vrednosti osnovnih‘sredstev, ki se morejo

amortizirati tudi s periodilnin obratovanjem, v pomanjkljivi
cestni mrezi ki omogcca prednostni poloZaj Zagarskim cbra-"
tom ob neposrednlh izvorih surovine pred obrati v prometnih
vozli8€ih in v sredlsélh potrodnje, v anth proizvodnlh stros-
kih primitivnih obratcv z vodn-m pogonom itd,

\ novejsem gosu se v srednji Evroepi spreminja na21ra-
nJe glede preseénlh kgpac1tet Najprej se oporeka, da strojno-
tehni&nih kapacitet Yagarskih obratov ni mogoce 2z zadostno
todnostjo spraviti na skupni imenovalee zoradi razlidnih me-
tod proizvodnje, daljec zaradi zelo razliénih pogOva, ki jinh
1mugo enaki ali podobnl obrati za izkorisgéq nje svojih kapaci-

.tet ter zaradi permanentne tehniéne spopclnitve in rekonstruk-

cije obratov, Smatra se, da Zagarska 1ndustr13a mora ‘po nara-
vi svoje proizvodnje imeti dolodene rezerve v kapacitetah in
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da kapacitete, ki se ne morejo aktivizirati, pomenijc suhe
veje v razvojnem procesu, V prednjem smiglu prevladuje stali-
8ce, da ima tchniéna zmogljivost obrata manj vpliva né kon-

" kurenéno borbo za pridobitev surovine kot njegova finandna
'zmogijivost, saj pomeni surovina 75 - 80 % v strﬁkturi pro-
izvodnih stroskov, |

445 NAPREDEK PROIZVAJALNE TEENIKE - EKSISTENGNO VPRASANJE
‘ LESNE INDUSTRIJE I

Sredi leta 1958 sc Je vr8il v Belgiji xongres evropske
Zegarske industrije, i je obravnaval stanje industrijé, pro-
blem°vngje kédrov, t2hniéne probleme, skupni evropskiﬁtrg
in nhjﬁds% normalizacije Zanrske industrije, Na kongresu se
Je:ob’obrdvnaVanju produktivnosti te industrije nakazala nujna
posledica skupnega trga,‘da-se bo hlodovina zadela prélivati
preko drzavnih mej, naravno v smeri k industriji z vedjo pro-
duktivnostjo. Ge Je neko podjetje imelo konkurendno sposobnoat
v lastni deZeli, e n: receno, da bo kos konkurenci tudi na
skuprem trgu, Ta zaskrbljenost Je' v zadnjih letih najbolj po-
spedila rekonstrukcijo Zagarske industrije v mnogih deZelah.
Dalje je uveljavljenje 40 urnega tedna v Zagarski industriji
primoralo podjetja k vedji mehanizaciji., V Avstriji so N.pr.
Zagarska podjetja z dckazovanjem svoje zaostalosti’dbsegla iz-.
Jemo, da se je za to. ranogo vpeljal s 1,9 1959 45 urni teden
in da se je uvedba 40 urnega tedna odloZils za eno leto. '

V.NemCiji se je kriza Zagarske industrije po interven-.
ciji drZave zadela obravnavati kot skupni problem v sodelova-
nju med. gozdarstvom in,lesnorinduStrijo. Posebno zanimiv pri-
mer, kako naj se Zagarski industriji pomega iz'zaostalpsti
pa nudi Svica. Tu je ZdruZenje lesnc industrijec v oktobru
1959 povabilo institut za organizacijo in poslovanje podjetis
(Institut ffr forstl.BstYebswirtschaftslehre ETH) k znanstveni
-raziskavi produﬁtivnosti Zagarskih obratov. Po matematidno- »
statistiéni metodi se dodo dognali reprezentativni podétki:o
velikosti obratov, njihovi lokaciji, strukturi proizvo&hje
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in proizvbdﬁih,strbékov, strojnem parku, investicijah, produk-
tivnosti in rentabilnosfi in na njihovi primerjavi izdelala
priporodila za& racionalizacijo proizvodnje v odnosu na tehnc-
lodki proces, 8trojno opremo, investicije,.preskrbo s surovi-
no, prodajno'siuibo itd, In3titutu bo ZdruZenje dodelilo 1z
svojih vrst posvetovalno komisijo z namenom, da se razisko-
valno delo olajda in da 3¢ bodo rezultati ¢im bolj izkori-
stili za neposredne potrebe operative. iick trajanja razisko-
valnega dela se Jje dolo¢il na 3 - 5 lets

vicarski primer, ki smo ga zgoraj podrobnejde opise -
li; pomeni iskanje izhoda na podlagi znanstvenih dognanjj.
v liberaliziranem gospodarstvu, ki sc razvija pod prostim
deloVanjem,ekonomske zakonitosti ponudbe in povpraSevanja,

- je novo to, da so se vsa podjetja ene panoge podredila iska-

hju uspesnejede proizvajalnce tehnike, pa tudl iskanju pogo-
jev za naprednejdo obliko organizacilje proizvodnje. .
Iz spredai nevedomih phdatlov o Svicl se vidi, da JC-
2agarska industrija wudi v tej industrijeko moéno razviti de-
%eli, obtidala v slepi ulici in da ne ve naprej. Mnogo stig-
nih todk med nado nalogo in nalogo, ki jo je prevzel institut
v Zdrichu, nas JG povezalo k tesnemu sodelovanju v raziskovele
nemu delu, Od tega sodelovanja si obe strani obetata uspeh.
NaS8e porodilo o akcijeh za dvig produktivnosti Zagar-
8 je industrije v cvropskih dcZelah je trcba dopolniti tudil |
z omenitvijo struje, ki uveljavlja lodenc stalidde v razvoj—

nem toku. Trdi sc, da so za Zagarsko pr01zvodn30 merodajnej-

81 komereialni vidiki kot sama tehnika proizvodnje, V tem

‘smislu je rentabilnost ZagarBke proizvodrje v vedji meri od-

visna od komercialne 8pekulacije pri izrabi lesa in od prile-
éoditve specifiénim potrebam trga kot od technolodkih pogojev |
proizvbdnje. Gornje staliséc imo oporo tudi na strani g0zde -
nega“gospodrétva; ko to vzdrzuje fikeijo o ckstra vrednosti -
posecbnih dimenzij in kvalitete surovine iglavccv pred prbiz-
vodnjo vedje mase, | | '
Ta smer, ki sloni nz tr~d1c131 trgovsklh zug, je v

protlslovju s tokom stqndurdlz xcije izdelkov, ki se mu nobe-
na primarna industrija ne more ogniti, kajti tudl lesno tvo—'
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rivo se morc pr_prav1t1 za Siroko uporabo v &im bolj poenote-
nih dimenzijah, kvalltetnlh razredih in v ¢im homogeneJéi 8Q=
stavi, &e se hoée.om0g0c1t1 mehanizirana ali avtomatizirana
finalna proizvodnja velikih serij., Omenjena struja je V 8VO-
'jem nastopanju dosledra ter se bori proti vdiranju vollkega
kapitala v Zagarsko irdustrijo skiicujoé se, da je to indu-
strija srednjega sloje in da mora kot takc tudi ostati, To
Je tradicija nekdanth drobno—trgovsklh podjetij, -na kateri
se bruniJo pridebljeni poloZaji pred prodiranjem 1ndustr1a11-‘
zacije Zagarske pr01zvodnJe. '

Na kraju 8e nekaJ podatkov o 1nvestlclgah v lesno
1ndustr130 v Zaop. Nem&iji: '

Qﬁmuw;L;;JJﬁxL.‘..~JUELQwﬁ-JQEIM;mlaizwmwnl953A‘4_1954

primarna 46.6% 46.0% 46.6% 36.2% .4o.l%
predelovalna . 53.4% 54.0% 53.4% 63.8%5 59,9%

v lgtih 1954 do 1956 so se'invostiéije.v rekonstrukcijo Za-
garske industrijec v Neméiji'sestavljale:

investicije v zgradbe 22,1 %
" v stroje - AT %
! V. orodjc Tl %
" v vozila . 22,8 %

, Iz gornje strukburc se v1d1, da ng gre Samo- za - zame-
njavo strojev, ’ ‘
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5« PRODUKTIVNOST NASE ZAGARSKE INDUSTRIJE
5.1 EVIDENCA O‘GIBANJ.U_ PRODUKTIVNOSTI PANOGE 122
5’.2.'  PRODUKTIVNGST _bELA ZAGARSKE "INDUS-TRIJE V OKVIRU FLRJ
53 PRODUKTIVNOST DELA V ZAGARSKI INDUSTRIJI SLOVENIJE

5e4 KRITIKA METODIKE MERJENJA PRODUKT IVNOSTI DELA ZAGARSKE
INDUSTRIJE -

5 5 @ZKONOMSKA ZAKONITOST POSPUSEVANJA MEHANIZAvIJu V ZAGARSKI
INDUOTRIJI

~
i

‘546 ORGANIZACIJSKE OBLIKE PROIZVODNJE

5.7 SViIDSKI NACIN ZAGANJA

Osrednje vpradanje rekonstrukcije Zagarskih obratov.
je istovetno .z nalogo povelanja njihove produktivnosti. Obde-
lali bomo vire, ki obravnavajo stanje in gibanje prqduktiv—
nogti, jih kritidno ocenili, hkrati pa nadeli nekatere spe-- -
cifidne znadilnosti problema produktivnosti v Zagarski indu-
striji.

51 EVIDZNCA GIBANJA PRODUKTIVNOSTI PANCGE 122' "

Po sluZbenih podatkih (15) se produktivnost v lesni
industriji ne dviga, temvel nazaduje vsa leta odkar se za in- .
dustrijske panoge objavljajo podatki, t,j. od leta 1952 naprej.
ReZultatiStanja in gitanja produktivnosti se po komentarju |

. Zavoda za stétiétiko FLRJ'ugotavljajo‘iz odnosa 3tevila zapo-
slenih do fizignega obsega proizvodnje. Ker se rezultati ne
- razclenjujejo po republikah,,imamo ypdgled le v zvezne podatke
~ za vso drZavo: | .
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Indeksi produktiwnosti na bazi stanja v 1.1957 = loo :

FLRJ leto 1952 1953 ‘l95§i“;?§§ 1956 1957 ig g
lesna industr. .  ,
(122) 108.9 1lo.5 lol.2 99.0 93.4 loo 90.9°
industr.celubze
pap. (123) 6703 7309 7254 7705 92.5 loo 13605
vse industr,

. panOge 8195 86.5 86 05 8900 9200 loo 11509

Produktivnost lesne industrije pada o¢itno in trajno;
medtem ko se je v Sestih letih (1953 do 1958) dvignila v indu-
striji.celuloze in papirja za 36.5 % in v celotni industriji
za 17 %, Je v lesni industriji nazadovala za dobrih 9 %o V
pojasnilu se navaja, da so imele modan vpliv na padanje pro-
duktivnosti lesne industrije zmanj&anje proizvodnje Zaganega
lesa in spremembe v povedanju asortimenta predelovalne indu-
strije.

Proizvodnja Zaganega lesa vseh vrst je v FLRJ znasale
v Qoo m3:

leta 1952 - 2.045 m3
".1953% - 2.079 "

‘v 1954 - 1.8T0 "

" 1955 - 1.855 "

" 1956 - 1.817 "

" 1957 - 1*838 "

w1958 - 1,862 "

Iz go:nﬁeppnimerJEVe gibénja proizvodnje Zaganega lesa
vidime, da je ¥ odnosu na 1, 1952 in 1953 res padla za ok.
lo %, da je pa ed tedej naprej zelo enakomerna in da zato ni
mogla imeti vbliva na padanje produktivnosti od 1. 1954 na-
preje Razlagb_za padanje produktivnosti celotne panoge 122
moramo torej iskati drugod, najprej v strukturnih spremembah,
ki 80 v tem razdobju nastale: panoga 122 obdeluje za pribliZ-
fo 500.ooo'm3'manj surovine ( pribliZ%no za toliko se je pove-
¢ala surovina za kemiéno predelavo lesa), zaposlila je pa
13,000 novih delovnih modi v razdirjeni finalni predelavi.,

Metodologlija statistilne sluZbe upodteva za razisko«
vaﬁje produktivhosti samo faktor'delo" in njegov odnos do
fizid¢nega obsega proizvodnje., Ker ima ta faktor najmanjsi
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dele? na kolidinsko ehoto surcvine v primarni obdelavi in

ker njegov deleZ v vseh sektorjih nadaljnje predelave raste,
bo po uporabljeni metodologiji produktivnost panoge 122 3e
napreJ padala in to toliko bolj, kolikor moéneje se bo v od-
nosu na primerno obdelavo $irila finalna predelava (16).Inten-
- zlvnost vlaganja dela je najnizja v proizvodnem procesu od
surovine do tvoriva, >d tu dalje pa raste &im bolj se razdle-
njuje fabrikacija finalnih izdelkov, '

Na Svedskem raéunajo, da vrednost predelave, preradu-
nana na vloZeno delo {ozir, delovno uro), znasa v industriji
plod& 17 kron, v Zagarski 16, v fabrikaciji embalaZe 14 in v
finalni predelavl 7 kron, Po nem3kih analizah se navaja za
zagarsko 11 mark in za predelovalno 6,3 marke. S podobnimi
razmerekiml vrednostmZ bi mogli tudi pri nas ratunati, ne bi
ba pri3li do nelogicnega sklepa, da produktivnost pada,
Zaradi strukturnih sprememb, ki so nastale v panogi
'122 nam statist-&na sluZba ne more mAditi pravega vpogleda v
atanje produktivnosti nalotna legns= industrije, slaba stran
njenlh napa¢nih podatkov pa je, da v primerjavi z ostalimi
panogami prikazuje lesno industrijo v nepravi ludi, Poscbe
za Zagarsko industrijo pa iz gornjih rezultatov celotne pano=
ge 122 ne moremo delati nobenih sklepov.

5¢2 PRODUKTIVNOST DELA ZAGARSKE INDUSTRIJE V OKVIRU FLRJ

N Na pobuco Zveznega zavoda za produktlvnost dela se Je
pred leti priprevila metodika merjenja in spremljanja produk-
tlvnosti dela v Zagarski proizvodnji (17), Na podlagi te metce
dike, na katero se bowv v siiohovnem pogledu povrnili pozneje,
e organiziral Zavod za pospedevanje organizacije in produktiv-
nosti dela v Sarajevu akcijo za analitidno delo po vsej drZa-
vi, Z delom se je zalelc najprej v Bosni, v 1, 1958 pa tudi v
vseh ostalih republikan, Na tej akciji sodeluge

v Srbiji od 22 vedjih Zag 9 - 41 %
v Hrvatski " 53 " " 34 - 64 %
v Sloveniji " 79 " " 44 - 56 %

v Bm | 49 " i} 38 - 78

N
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v Makedoniji od lo ve&jih Fag® 2 - 20 %
v Crni gort "1 0 " 4 =33 %
v dr¥avi od 225 veljih Zag 131 ozir.58 %. Stevilo"
obratov Je vel kot zadostno za pridobitev reprezentativnih_

vrednostl. _ _ _ ,
| ’ Metodiksg predpiéuje za lilzpolnjevanje 15 razliénih‘
obrazcev in sicer za glavni in za poﬁoéne obrate. Glavni obrat
8e deli v 8tiri oddelke in sicer: Krlise ( 6 skupin delov-
nih mest), Zagarna ( 6 skupin del, mest), skladiSSe Yaganega
lesa s susilnicc in parilnico (11 skupin ter 6 skupin za pa-
rilnico in 5 za sudilnico) ter pisarnc obrata (3 skupine),

Iz izvréenih anzliz, obradunanih po republiksah, bomo povzell
nekatore najznafilnejs8e podatke:

a) IzkorlééanJe hlodov1ne iglaveev.v zaoarshl pr01z—-"
vodnji ( v '%): |

Sepublika - Setrtletio IV/1958 T1/1959  1I/1959 _ III1/1959

Srbija 63.3 65.7  65.4 67.8 .
Hrvatska“ : 64T 64,3 63.9  64.8
Slovenija- 68,1 66,6 68,5  67.0
BiH o 62,4 62,6 62,6 - 61,8
Makedonija ° 63.4 62,8  48.2 61,7
Crna Gora . 65.6 64.4 63.5 _ 65.0

 Povpredje FIRJ 63.6 63.9  64.0  64.5

al) IzkorlscanJe hlodovine listavcev (v § )

. nepubllka - cetrtletge 1V/1958 1/1959 II/l959 III/1959

. Srbija _ : 48.7 . 47.4 49,5 -« 47.5
 Hrvatska 44,9 48.6 50,0  5l.4
Slovenija | ©59.4 59.6.  65.3  65.4
BiH 48.4 48,9 49.0 47,6
lakedonija 524 55 44 38,3 5040
Crna Gora 55.9 46,7 479 5040

povpredje FLRJ . 47.3  49.3 51.5  49.9
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: b) Poraba dela na 1 m3 hlodovine v zagarski proizvod-
nji - iglavei - del. ure : -
Republika - éetrtletge IV/1958 I/1959 I1/1959 III/1959

Srbija _ : 9.71. 9,09 11.08 9.25
Hrvatska _ 9.03  9.43 8.70 ' 9.45
Slovenija = 7.03  T7.08  6.82 6430
BiH - 9.08. 10,50 8.98 = 8.60
liakedonija - 12,25  17.37 14,40 16,38
Crna Gora ‘ - __8.51 8,54 8453 8,19

Povpreéje FLRJ  8.T0 9,24 8.44 8,23
| b 1) Listavei - del,ur: - o
srbija | 24,97 19.22 15,63 18,56

Hrvatska N . 21,82 18,33 18,82 21,12
Slovenija 19,23 12,52 19,95 15,56
BiH - : 2028 17,37 16,95 20.62
Makedonija 24,22  17.64 33,10 24,56
~ Crna Gora ~ 17.06 14,02 14,02 12,92
Povpresje FIRJ - 21,31  17.58 17,00 20.78
- ¢) Koliclna razZagane hlodovine na delavca/leto v m3
_Republlka lglavci Listaveil )
Srbija o 195.4 .- 97.1
Hrvatska 217,53 - 99.6
 Slovenije 298.3 141,5
Big . 238.5 - 114.6
Makedonija 134.8- - 103.3
Crna Gora ‘_Y 2505 151.4. -
FLRJ povpredje . 24249 m3 .vlb6.9 m3

(zaradi primerjave opozarjamo na sprédaj omenjeni’primer'iagé
v Kanadi, v kateri odpade ob 4o Urnog . tednu 1, 260 m> hlodov1-
ne na delavca/leto) '
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543 PRODUKTIVNOST DELA V ZAGARSKI INDUSTRIJI‘SLOVENIJE’

5;31 Tabélarni pregledrpodatkov po obratih, Stevildni po-
datki kaZejé porabljeni delovni das v ursh, izradunan kot
ﬁOVpreéniﬁa;iz podatkov za 12 mesecev leta 1959, Precejen
del podatkov se kot neuporaben ni mogel upostevati. Stolpec.

1 pomeni del. &as preradufan na 1 m3 hlodovine, 2 na 1 m3
lrﬁéganegélleéa, 3 pa koliéino hlodovine, raz?agane v celem pod-
Jetju v 1. 1959. |

A) Iglavet 1. . 2 3"

1) Ajdov&ina T.72 & 10.95 9.935 m3 LIP Ajdovi&ina
2) Idrija - 10,50 «~ 15,71 = = ,
%) Boh,.Bistrica 7.58 =~ 11,19 48,444 m3 LIP Bled
4) Reéica 5,65 - 7.9 " -
. 5) Jesenice " 7.47 - 10,63 " : _
6) Jelovica 7.6 = 9,62 15,337 m3 MIK Jelovica
7) Cednjica 7,09 - 9.88 - T
" 8) Radomlje 7.57 = 10.91 11,789 p3 LIP Ljubljana -
'9):Bdrbvnica Te51 = 1l,02 = "
lo)DomZale 4,01 - 6,06 -
11)Rodica | 4,46 - 6,77 - |
12 )Logatec Te62 = 1ll,06 15,462 m3 KLI Logatec
'13)Postojna 8.81 =~ 10.34 19.200 m3 LIP Postojna
14)Belsko 8,39 =~ 12,85 "
15)Koritnice 8.26 - 11,71 " :
16 )I1,Bistrica 7,51 - 11,15 4,665 -m3 Topol,Il.Bistrica
" 17)Kodevje 9.53 - 14.89 18,560 m3 KGP Ko&evje
18)Soteska - "~ 10,59 <« 15.07 14,400 m3 Novoles
19)Celje 9.43 - 14,19 15,591 m3 Savinja
20)Nazarje 9.61 = 14.85 44.589 m3 LIN Nazarje
21)S1l.Konjice - 10,31 =~ 15.44 27.764 m3 LIP Konjice
22)Il.Bistrica 9,98 =~ 14,92 " | .
23)Poljiane 8,96 =~ 17,42 - - :
24)Podvolka 12,21 - 16,54 43,593 m3 LIP Maribor

25)St.LovI"e‘nc '{,08 - 11'0_3 | 1"
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Iglaved S r . 2 3

26) Rude 11,06 - 16,04 43,593 m3 LIP Maribor
27) Maribor Melje 11,15 = 16.17 " -

28) lislinja 11,30 = 19,26 ~ 31,004 m3 LIP Slovenjgrad.
29) DovZe 13.8% -~ 20.89 "

%30) Pamede 6.25 = 13.60 "

31) Dravograd 11,58 - 17.53 "

32) Vuhred - 13.57 - 20,01 . "

33) MauSenik lo.37 = 15.42 "

34) Prevalje 13,69 = 20,26 o

B) Listaved ! 2 _3

1) Radomlje 15,29 - 21,77 10,233 m3 LIP Ljubljana
2) Verd 21,88 - 44,08 L

3) Kodevje 12,59 - 21.12 8,000 m3 KGP Kodevje
'4) Straza 14,25 - 20,37 lo.750 m3 Novoles

5) Celje 14,73 - 19,79 12,918 m3 Sevinja

6) St. Jur . 20,51 =~ 44,11 8,754 m3 LIP 8t, Jur
7) Nazarje T 12,99 - 25,50 2,667 m3 LIN Nazarje
8) Ptuj : 0 2535 - 35.69 70557 m3 LIP Maribor
'9) Redgona 24,37 - 3541 - " —

- Na prvi pogled se vidi, da se je z analizami zajeio.
dva razlidna proizvodna postopka obdelave listavcevi po enem

‘se ﬁagarska proizvodnja vr3i za lastno nadaljnjo predelavo,
po drugem pa za trg, deloma pa tudl meSanoc,

5,32 - Stopnja izkorisfanja lesa v quarski proizvodnji S)o-
venije. Tabelarni pregled vidine izkoristka za:iglavee in li-~
stavce vsebuje priloZena tabela 3. Mejne vrednostl se pri

iglaveih gibljejo od 60 do 76 %, “normalna broinodnja pa v ma-

jeh od 66 do 7o %, pri listavc1h je razpon mejnih vrednosti
mnogo velJi, zato imajo prlmerJalno vrednost le tistl podatki,
ki rezultirajo iz enakega naéina pr01zvodnJe.

Razllke, ki se pojavljajo v vi¥ini izkoristka (zlastl

i“ pri listavcéx) ne omogodajo same po sebl 3¢ nobencega sklepa
" o racionalnosti izkcriddanja surovine. Utemeljitve za konkretni
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izkoristek je treba raziskovati v karakteristikah surovine in
v naclnu, namenu ter obsegu opravljene zugarske proizvodnje.
Zato imajo podatki prédvsem pomen izhodi&da za nadalJevanje
anallz v prizddetih pOdJetth ' '
Tablica 3
5.32 Stopnja izkorisdanja lesa v zagarskl proizvodnji Slovenije
Naslednae podatke so dostavila podjetja v zvezi z naSo nalogo
ter nimajo zveze s prednjimi podatki Zaveda v Sarajewvu,: Izkc-
ristek se izraZa v % kolidine hlodovine. - _
Iglave i - Listeaove i
Pod jetje "5537"““I§3§ 1959 _ 1957. 1958 __ 1959
AjdovB&ina  67.0 TL.2 72,3 Tl To.8  67.6

- Bled: : 6944 706 = 69,3 - - -
Cerknica 64.3  65.3 © 67.3 70,7 68,7  67.1
Pivka  © 648 6448 . 69.6 65.6 65,6  65.6
Kodevie =~ 6842 67.6  65.3 54 45 67.6 61,3
Logatee T6.2 - 6740 6743 , 72,3 . 72,9 - Tdeoo
Ljubljana 66,9 67.1 673 69 .4 69,1 56,9 -

 Postojna 659 6648  66.4  To.8 68,9  69.8
Podped 69,9  59.3  67.1  77.9 783 T30
Ribnica " 62.9 63.6 64,5 62.0 55,0 647

. Rodovljica 673 67,3  67.2 © 68.2° 76,0 66,1

Slovenj Gradec 64,7 © 65.4 65,7 - 61.2 6840
Stol Duplica 68,2 66,1 68,7 ' 65.2 @ 67.7 7041
‘Sl.Konjice 65.7 64.8 ~ 66,7  To.9  63.8 . 66,5

/

Celje 6842 "65.7 66,1 64,0 64,3  67.1
St, Jur 64.9 65,9 65.2 47,0 52,1 52,5
Jelovica 6649 66.5 67,5 68,3 . 68,1 68.4
Novoles - 66,1 - 68,1 68,0 56,9 66,4 65,1
' Nazarje 67.4 65,4 65.5 ~ 72.8 61,8  49.4
Il.Bistrica 74,2  73.4 70,7  75.4 1.3 69.2
Maribor 65,9 6741 . 68,8 ' 65,5 62,5 65,3
Vsa podjetja L o e
povpreéno 66,9 66,8 673 655 66,5 . 65.7

5,3}' Nofmalhifdéinék'éagdrskegu obrata.,

S produktivnostao(§e€y najholj splosnem pomenu razume'
rozZivroqn
ruzmerje med rezultato?[}n pésameznlml 01n1teljl, ki v pr01z—
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vodnJji SOdQlUJeJO, tc razmerJe izra%amo s stopnjo udinka posa-
meznih ¢initeljev ali pa vseh skupaj (kadrl, surovihe; stroji,
orodJe, energlga, itd. ). Ulinek enega in istega obrata - teh-
niéni ‘ali vrednostni - Jje lahko normalen; manj3i ali pa vedji,.
Opredelitev normalnega ulinka obrata ni samo izhodi3de za mere
"JenJe produktivnostl, ampak je tudi merilo za reguliranje na-
grajevanja. po udinku, Seveda Jje normalni udinek Zagarskega
obrata moZno ugotavljati Zele tedaj, ako so izpolnjeni glavnlf
pogoji za redno obratovanJe, zlasti oskrba s surovino v skla-—
du s proizvodnimi nalogﬂml, ustrezna strojna oprema, energiga
po koli¥ini in po Zasu itd,

Delovni kolektiv je v Zagarskem obratu povezan v ta- -
ko tesno delovno skupnost, kakor redko v drugih kategorijah
obratov, U¢inek vsega obrata se rea11z1ra v osnovnih strojih .
(poanJarmenlkih), ki po eni strani dolodajo tempo proizvodnz-
ga toka, hkrati pa je njihova storltev odvisna od vskladitve
vseh delovnih operacij prlpravlgdlnega in dovrsevalnega dela,
pa tudi od pomoZnih delavnic (posebno vaZna je priprava delov—
nega orodja), - _

Glede ‘metode za doloditev normalnega ucinka obrata ni
~ustreznih enotnih fornul ker se pogoji od obrata do obrata
veC oli mang razlikujejo. O tem prodmetu se v inozcustvu Ze
dolga leta vodi strokovna polemika ter ge proti vsaki teore-

- tidni formu1a0131 pojevljajo pridriki v praksi. Ker Jje ‘Za nae
80 prakso to vpradanje zelo aktualno (nagrajevanje po uélnkui,
bomo uvedli vsaj tri za operativo upo3tevne metode merjenJja,

3534 D01001tev normalnega ué¢inka po koliéini razZagane
- hlodov1ne.

To je nagmanj komp11c1rana in naJpreprostera osnova
za obracunavanje premla ali akorda, predpcsbavlga pa se enako=-
nernost razmerja debelinskih razredov hlodov1ne, tore] konstant~
nost povprecnega sredngega premera in enake udeleZbe posa-
meznih razredov. Ce primerjamo tri srednje premere hlodov
lo:20:40, so si ti v llnearnem razmerju 1l:2:4, njihovo raz-
merJe d0121nsk1h metrov v enem m3 pa je- 128 32:8 ozir,16:4:1,
Jasno je, da je za razzaganje 1 m3 hlodov @ 40 cm ali 8 dolz.
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metrov ob maﬁﬁéem‘pomiku treba v okviru celega proizvodnega
pbrocesa ireba opraviti manj dela kot za 32 tm hlodov & 20 em .
pri sicer ve&jem pomiku polnojarmenika, .

Doloditev normalngga'uéinka_gp kubaturiviaganega lesa

éas'inrétroéki za izdelavo 1 m3 Zaganega lesa so
odVisni ob pogojnb emaki obdelavi od 3tevila desk 0z, od debe-
line, ¥irine in dolZine desk., Merilo bi moglo veljati kot
Osnova za ulinek samo za predhodno dolofena razmerja sestave
Zaganega lesa, ki'se poja?lja v predvidenih ali z ozircm na
spremenjene potrebe trga, tudi v mnogin nepredvidenih varia-
cijah. Zato je metoda rerjenja uéinka na bazi Eaganega leéa,
zlasti za>manjée obrate manj uporabna kot prva in pride v
podtev za trajno enakomerno proizvodnjo standardnih sortimen-
tov za isto trZi%se - tako proizvodnjo pa vr3ijo veliki obra-
ti, ki delajo preteZno za izvoz,

| Dolofitev normalnesa udinks po #mogliivosti polnojar-
menikov, ’ N - ' |
Velikost pomika, ki se ralizira v polnojarmeniku,
odreja hitrost proizvodnega toka celega obrata, Ta velikost
(merjena v metrih na minuto) Je odvisna od obsega dela, ki ga

- opravljajo Zagni listi ali to&nejde njihovo. zobovje ob delov-

nem hodu, ko Zagajo lesno gmcto in odstranjujejo Zzagovino iz
reZe, Ker ima hlod pribiiZno okrogel presek, opravljajo listi
razliéno delo, ki je po udinku odvisno od vi#ine refe, Veli=-
kost-pomika ni odvisna od &tevila listov, temved se ravna po -
maksimalni obremenitvi lista, ki dela najvigjo refo. Koliding
opravljenega dela se izraZa z najvedjo zagano ploskvijo, ki
rezultira iz viSine refe in dol¥inc hloda, Ako se iz hloda ¢
40 cm in dol%, 4 m izdela deska z najvecjo ploskvijo 0odo X
4 m=1,60m2 ob pomiku 2m/min, se bo iz hlcda & 20 em X 4 m:
izdelala najveZja ploskev 0,80 m2 s pomikom 4 m/min, o
‘Radunski na&in obraunavenja #%agane ploskve v m2 se
more poenostaviti z obradumavanjem samo'viéine reZe. Produkt
iz.visine refe v cm in tekodih metasedoy 40 oblikovanja
obraéunskihA"gnot Eaganja", ki za gornji primer dolodanja
uinka znadajo 160 ozir., So enot. Za dvakratno Zaganje se
enote poveéa3032'ﬁétre2nim'faktorjem N.pr. 150 x 1.4 =224 enot,
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Po prednji metbdi se upbéteva tudi kxonstanta polnojar-
menika, ki se dobi iz formuls dvekratni dvig x vrtlgaj;/mln

11.PTo_2 X 0.60 X %00 = b o m/sek,ki poméﬁl aitrost gibanja
: 60
Zagnih listov ali kratks hitrost zaganaa.

Gornja metoda jé-za obracumavanje komplici%ana, ker.
Zahteva‘poleg7premerov in dol¥ine hlodovine ter meiitve Zaga-
nega lesa (kar se meri v vsakem obratu) eno dodatno meritev za
izradun "enot ﬁaganja".uZéto se ta metoda na bazi istih ele-

mentov poenostavlja z naslednjo varianto (izpeljava primera
za konkretni tip polnojarmenika): '

viZina refe v cm - maksimalnlﬁpomlk m/min- normalni pomik m/min

1o cm 500 m/mln - 4,00 m/mln
15 cm 3633 2,60

20 cm ' 2950 " - 2,00 "

25 cm : ' T 2,00 " 1.60' "
30 cm 1,67 " 1,33 "

75 cm . 1,43 "o - 1.14 "

4o cm . 1.25 "o , l.00 "

45 cm 1,11 " . 0e90 "

50 cn 1,00 " _ 0,80 "

Po teJ varianti se. udinck posameznih polnojarmenikov .
(in po njem uZinek obrata) ugotavlja na podlagi realiZacije
pomika v odnosu na vidino refe, presefek prako ncrmalnega po-
mike do meje meksimalnega pomika pomeni veéjo prizadcthStvin'
cksaktno izmerjen.vedji utinek. Seveda glasi po gornji metodi

doloZeni normalni udinek samo za produktivni delovai das stro-' ’“
- Ja ter se pomoZni as vseh oblik beleZi in odbija.
Ob doloéitvi normalnega uc¢nka po kateri si bodi meto- -

di se upoéteva, da vedja storitev ne prekoradi skrajne meje,
preko katere bi mogla trpeti kvaliteta Zaganja. Za vsak Zagar-

~ski obrat Je koristno, &e si izdela lastni diagram uéinka -in-

ga po izkudnjah prakse dopolnjujes.

V nadi ¥agarski industriji se ngotavljage normalnega'
udinka obrata vrsi ¢isto empiriéno; %¢ sam poizkus metodifne-
Za raziskovanja u01nkq na podlagl Ob“QVnJVuﬁlh elementov bo
odkril neskladnost v toku pr01zvodn3e in ovire za doseéek ved-—
jega udinka, ki se morcjo najprej odet: uniti, Gledc sistema na-
grajevanja po uéinku pa izglod: 7o o garski obrat sk upni akord
kot najpfimernejéa refitev, ker Jje v osnovnlh.strogih realizira-
ni uéinek zasluga vzajemnega pfﬁzcdovanja vseh delovnih npest,
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5.4 KRITIKA METODIKE MERJENJA PRODUKTIVNOSTI DELA NASE ZAGAR-
- SKE INDUSTRIJE

Prej omenjeria metodika merjenja produktivnogti Zagar-
-ske,proizvodnjé (L7) pfchéuje problem in ureja analitig¢no delo
v obratih. 2 rezultati'réziskovanja se najpreJd seznanjajo S0-
delujo¢i obrati, primerjélhi rezultati pa naj bi omogodili
pregled stanja produktivnosti v Zagarski 1ndustr131 cele drﬁa-
ve in spro#ili pobudo za $iroko prlzadevanJe, da-bi delo v te]
panogi postalo produktlvnejée.

_ Metodika postavija v ospredje prouéevanJe produktlvno-
$ti dela in podreja vse analize merilu vlozenega dela. V tem
pogledu se obravnavana ‘metodika uJema Z metodlko statlstléne
sluzbe, ki vod1 kakor smo %e spredaj opozorill do napacnlh
rezultatdv o stanju in glbanju produktivnosti lesne 1ndustr1-
je (panogé 122). : '

5.4l V metodiki pogrﬂéamo najpreJ naceln° smernice za obrav—
navanwe posameznlh ¢initeljev pr01zvodnJe (delo, surovina,
stroji, orodje, encrgija itd. ) in n31h0v1h medsebOJnlh odno—
sov. Vloga posameznega 31n1telJa in njegov vpliv na produktive
nost celotnega obrata sz, kakor bomo videll pozncje, od enega
rnicrodnega gospodarstVQ do drugega moéno razlikuje,'éinitelj
"Zivo daelo" je po svoji vlogl kvantitativno in kvalltatlvno
drugade zastopan na obrtni8ki kot na avtomatizirani industrig-
gki stopnji, izkori8danje surovine se more Vv zogarski pr01zf_
vodnji z dodatnim vlaganjem dela poveéati na néjviéjo moZno
stovnjo, - tej pc se Zagarska proizvodnju 1;hko tudi”odreée, ge
~oastopi del surovine v predelavo drugemu tehnoloskemu sektor—
'"Ju, energetska resitev more biti koristna zaradi odstranltve
odpgdkov ali pa du tudi v protileVJu Z ruc1onaln1m 1zkor1éca-
njem surovine. '
Metodika merjer.ja produktivnosti bl morala usmerJatl
raziskovanje k izoliranju vsakega fuktorJa posebeJ in v nada- _-
1JqunJu k odkrivenju Laneproduktlvnch1h opera01J in. faz '
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dula, da bi se prvi ukrepl za racionalizacijo pr01zvodn3e kon--
uentrlrall na najdibkejsSem élnltglau pr01zvodnJe V enem prl—‘.
meru bi mogla to biti strojna oprema -~ pogosti zastoji zaradi

okvar, v dr em primeru prcmalo kvalificirana delovna sila, v
’ p

tretjem nezanesljiva pogonska encrgija, dalje neredna dobava
surovine, notranji transport, premajhna zmcgljivost susilnic
itd. Metodika izolira nasprotno c¢n faktor in aicer delo od
vseh ostalihy, ga uporablja kot univerzalno merilo produktivno-
sti toer iZde opravidilo za vedjo porabo dela v ostalih faktor-
jih, namesto da bi na teh foktorjih raziskovala vzroke za ved-
jo porabo delae. '
R .
Det2 v prednjem5pdglavju smo nadeli vprasdanje normainega'.
ulinka Zagarskega obrata. To je izhodiséna todka za prouéevd—
nje produktivnosti, mimogrede pa tudi za nagrajevanju po,uéin;’
ku. Ob nadih pogojih bi se morala najprej sprofiti prizadeva-
nja za normalizacijo proizvodnje. O normalnem ulinku obrata je
moZno govoriti 8cle tedaj, kadar sc vsi ¢initelji proizvodne-
ga procesa medsebojno na normalno'zmogljivost obrata vsklade-

ni. V tem pogledu je znano, s kakinimi tezavami se borijo
obratli zlasti v nezadostno razvitih gozdnogospodarskih baze-
nih, Na¥teli bomo samo najpogostejde: neredni dovoz hlodovine, -
hlodovina preko okvira normalnih dimenzij, pom;njkdhje sorti-
rane hlodovine. za tekoce pr01zvodne naloge, vpliv slabega vre—
nena na potek dela, okvare ali lomi izrabljenih strojev, pri-
nitivno stonje notranjega transporta, nujna komisijska narodi-
1la izvensténdgrdnih sortimentov, izpad pogonske energijé, nee

" pridckovani odpoklic nekaterih sortimentov za odpremo, sezonska

cbdelave listavcev v obratih z me$ano pr01zvodnJo. 7

Ker je produktivnost vedno relativen-pojem, je na pod-
logi rezultatov analiz nogode deloti primerjave med obrati pod
pogojem, da imejo rezultati tudi primerjalno vrednost t. j;:akd
se primerjajo vsaj pribli¥no encki pr01zvodn1 postopki, ako se
obdeluje pribliZ%no-enckea surovina, enaka organizacija pr01zvod-
nje in po enaki metodi razvrddeni podatki obratovnega knjigo-
vodstva,
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543 Metodika, ki'jo ocenjamo, je preveé—poenostavila zna-
¢aj Zagarske pr01zvodn e. Fvant tativna merilae tehnicne produk-
tivnosti, uporaleena na pOdlagl naturalnlh pokazatelJev ima-
jo pogojno velJavnost pod pledpostavko konstantnosti kvalite-'
te ulinka. Ker sta pa obe; koliinska in kakovostna vrednost,
spremenljivi, je primerjava izpeljiva le na skupnem'imenovalcu

‘obeh meril, ki jih uposteva vrednostna produktivndst;

- Po nadelnih pripombah je razumljivo zakaj izvajanje
aunaliz produktivnosti po obravnavani metodiki ne morc dati no-
benih reprezentativnih rezultatov. Izgleda, da organizacija,

ki vodi raziskovalno delo, tudi nima ambic'je, da bi dognala .

~eprezentativne rezultate, marved se omejuje na postopek.ahke—
tiranja in na zbiranje evidence (18)., 3
Loslej se je zbralo veliko gradiva o maturalnih pokéé
zateljih “tehnicéne produktivnosti anketiranih Zagarskih' obra-
tov v vseh republikah, Giédivo nudi enotﬁo cvidenco porabe
dele na enoto surovine in epoto izdelka ter stopnje. izkorisca~
aja surovine. Amplitudc reaultagov kazejo, da so pogoal obra-
tovanja Zagerske industrije zelo razliéni. Tako dobimo med po=
detlkkl za Cetrto Cetrtletje 1959, da so anketirane éage'porabi-
le za obdelavo 1 m3 jelove hlodovine od najmang 4,52 (7) dO,
aajved 17.46 delo.ur; iz teh.3tevilk bi mogli sklepati, da ima-

‘mo obrate, ki dosegajc ufinek na visoko stopnjo mehaniziranih

Zog (?) do obrutov, ki porebijo Stirikrat ved dela. .

Dalje vidimo iz spredaj navedenih podatkov, du‘éage
v Dosni dosegajo z jelovo hlodovino povpredni izkoristek 62%,
v Sloveniji pa 67 %s Ce upoStevamo, da ima prva rl,dovina za

ko 1o cm visjil povprecénl premer -in da se v Besnl Zaga manj
tanj8ih desk, bi izkoristek v Bosni moral biti vedji, ker Je

pa pomembno manjsi, delamo napako, ko primerjamo rezultate
medsebojno razliénih ¢initeljev proizvodnje ( strokovnost ka-
drov, ufinek strojev in delovnega orodja, zlasti pa surovino
razliénih karskteristik, ki izvirajo iz zelo razlilnih pogojev"
gospodarjenja in izkarisdanja gozdov), Koliken Je delez in' -
vpliv poscmeznege Cinitelja na vigji ozir, nizji izkoiisték;

- nom gneiize po gornjgi metodiki- ne morejo pojasniti,
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Tudi za anketni postopek je nerazumljivo, kako se mo-
rejo vriniti take napakz, da gre po produktivnosti pfvd mesto
iagi v DomZ%alah ob porasi 4.0l del, ur za m3 hlodovine {pov-"
predje za 1., 1959), ko je olitno, da ta uslaZnostna %aga
opravlja le del normirane proizvodnje. Podoben primer je z
RJ;Jﬂu“dHWOM'éagarske proizvodnje listavcev in sicer medvobra;
ti, v katerih je ta podrejena lastni finalni predelavi in
obrrati, ki delajo za trg z éagénim lesom. Poscbno pa jé vpra-
Sanje eksaktnosti v obratih izvrdenih analiz, zlasti glede na
‘upoétovanjo noprodﬁktivnega delovnega Edsa. Za kontrolni na-
men v oenem letu izvrSena analiza je pokazalu, da ge Je od
obradunanih 293,228 del, ur v letu 1959 porabilo: )

7L % za produktivno delo po normativu in po casu,
- 14 % za preckinitve produkcijeo, popravila, vzdrZevanje in
oo dele administrativnega znadajo; :

15 % na raéun bolniske, dopustov, praznikov in sestankov.

5.44 Walogﬂ merjenja produktivnosti dela je zgr0811a SVOJ
ervotnl cilj v
&) Ker z metodiko in njenim izvajaﬁjem ni sprozila v
obratil pobud za pravilno raziskovanje produktivnosti, ampak
“sc je cmejila na registriranje naturalnih pokazateljeva.

b) Ker dognani rezultati Ze po izboru objektov nimajo
primerjalne vrednostij zato je na njihovi podlégi mogode le
sklepati no velikost razlik med &initelji proizvodnje ne da
bi vedcli za prave vzroke, .

'Akcij&.za merjenje produktivnosti pa je kot anketna
ckeija zbrala evidenco o produktivnosti dele; podatki, Ccprav
zelo hcte: rogeni, kaZejo, da je Zogorska industrija %e v veli-
ki meri iz érp la vse moznosti zao 1zkorlscwn3e notrunglh rezerv
in do je ncdaljnji dvig produktivnosti mogode prodakovati z
modernizacijo proizvajalnih sredstev. S tega vidika je eviden-
ce stenja produktivnosti dela postala dokazno gradivo, kako
potrebua je rckonstrukeija Zagarske induétrije v. vseh delih
drzave. ' '



- 96 -

569 hVONuMQKn AARONITO; POSPEéuVANJA MEHANIZACIJE v
- Z&AGARSKI INDUSTRIJI

7 S tehnidnih vidikov'smo'Vpraéanja proizvajalne tehni-
ke obdelalil Ze v pre dhodrih poglavjih (3.5 in 4,6), Potreba,
. da to vpra sanJo ponovno nacnemo, izvire iz problom&tlke orga=

‘nizacije pr01zvodn3c in rJone ekonomlke.

5.5L  Avtor Studije sz Ze daljsi éas.bavi,z'raziskovaﬁjcm
ckonomske motivadije razvoja in napredovanja mehanizééije ter
delne thomatizacije Zogarske industrije. oklep po. analogiji
drugih industrijskih panog sc¢ ne mcre mechanicno izpeljeti tudi’
za lesno industrijo. Ko Rusi, Amerikanci, AngleZi in Nemei
gradijo veak po eno jeklorno v Indiji} je &isto noravno, da
jo gradijo na csnoveh sodobné proizvajalne tehnike brez zveze:
z industrijsko razvitostjo deZele, v kateri bodo Jeklarne de«
lole, Tako bl gradili tudi tovarne celuloze in papirja,. manJ
'v013>tno pa je, da bl Indija mislila na prcsadltev vrhunskc
tehnike predulave lesa v dame pogoje njenega gozdnega in lesne-
g gospodarstiva. - ' ' S _ . |

No Svedskem sc — sodobnih Zagah opravi proizvodnja ob
porabil Zivega dela na 1 m3 hlodovine iglavecev 240 minuf ( kr-
1i8&c 60, Zogornma 90 in skladidde 9o minut), V Sloveniji se -
ob nafem nadimu obdelavs ( ki zahteva vel dela kot na Svedsker)
porabi qdwgdol4ur*>owﬂecnlma zed seboj primerljivih po-

antlzov po zrnaSa 9 1/2 ure, Kaj naj iz gornje primerjave skle-
DOROT . o ' - )
Kolikor se vsaks nmehonizacija izveje zaradi,krajéega

délovnoga éasa‘ne teden, visjih mezd, pomanjkanja delovne 3110,
olajsanja fizicdnega dela, povcccnga produkcije in ‘drugih teh-_.
nidnih in ckoncmskih motivov,.ne more biti Iz tega sploénega
trenda lesna industrije izvzeta. S tenm pa ni receno, da 50 za

nepredovanje nchanizacijc v lesni industriji ekonomskl oogo-
gi z drugini ponogomi popolnoma -cnaki '
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5652 Ze spredaj smo cpozorili, da koliéina vloéehega dela
ni nujho najodlofilnejsi &initelj Zagarske proizvodnje, ker

moremo dati prednost racionblnejéemu‘izkoriééanju suroVine..
- Iz teh razlégov smo raziskovanja razdirili na 1skanJe odrio-

‘sa med suroviho in delom, meéd ceno surovine in "ceno" dela -
“in na ra21skovan3e delzZa obeh v strukturi pr01zvodn1h strod-

kov, Dognati smo mogli, da je ta odnos sp901f1cen za vsako
de¥elo in da na njem t“melJl ekonomska pngoaenost stoane me -

- hanizacije pr01zvodnJe‘

‘Kalkulacijsko primerjavo si moremo poenostaviti, Ze
spravimo v medsebojni odnos vrednost surovine do vfednosti
dela ozir, &c ugotovimo dcnarni ckvivalent delovnih ur proti'
denarni vrednostl 1 o3 hlodovine. Ta kOll“nlk’Sﬁ Zel%ﬁ%ﬁ%ﬁ%&
kuje po posameznlh dezﬂluh od c.cga ckstrema. najniZje cenc/

proti najvisji ccnl dela do drugcga ckstrema najvidjc cene

surovine proti naJnlaJl ceni dela, Razmersko Stevilo je kon-

stantno, dokler se oba faktorJa proporcionalno enako spremi-
njata ali pa se v daljscm.dasovnem razdobju spreminja 3 dife=-
renciranim raZVOJOm cen surovine, strojne opreme, plac, pogo-

fJov trga itd.

Z gornjega izhodidla smo ucotov111 prlbllzra nasled-
nja razmerska Stevile® 72 ZDA o 6 6 e e 6 o 5-6
' " Konado . e 6 4 . o lo o
"OBSR  ee o e .. 27
" .8vico . . . 0 .. 33
 Nem&ijo o o s o o o 35
Francijo < o o « = 43
AvStrijo o .+ o . . 47
-JugoSlavijc'. e o o 111
_ ~Etiopijo o o s o 200 .
(v primeru Jugoslavije smo vzeli ceno hlodovine lo.o000 d1n/m3

'prot“ del, uri 9o din, za Avstrijo 470 ¢ lo sil itd,).

Clm nizje je razmersko 3tevilo, tollko manj strodkov
za delo prenese kulkul“c13a (ozir, se ti prenesejo na ccnejdc
monan17u0130) in toliko mgngso vliogo ima prizadevanje za ¢im
raclonalnejse izkori8fanjc surovine; obratno pa, élm.vecge Jje
razmersko Stevilo, toliko bolj je vloga dela podrejéna izko-



ristku surovine.

5.53 = Na zakonif tosti prednjih odnosov sloni ekonomska mo-
tivaciié‘razﬁoja mehanizacije Zagarske industrije. To potr-
Cjuje v relikem preseku tudi praksa. V defelah, ki so s pospe-
sevangom mohanWZac1Je 7 zamudi, skuSajs v sedanjosti napako
hitro pODraV_Ll {primer srednje Evrope) in vskladiti stanje
mehqnlLaciJe z danim odnosom obeh glavnih ¢initeljev proiz-
vodnje, __- ' B g

4arac1 sprememb, ki se DOJavlano v obravnavanem od-
nosu, pa . se raZVOJ zagarske 1ndustr13e ne reduje samo z me-
huandC]JO pr01ZV04an. Ceno lesne surovine imajo dolgorodno
rastoCo teiidenco, Ker so se N,pr. V sev., hAmerikil dv1gnlle od
1. 191o do 1955 za650 % (od 1., 1940 do 1955 za 265 %), je po-
stalo nomdgoée, da bi se kvantitativni udinek zagarskega obra-
ta 8¢ naprej forsiral ob hkratnem zanemavJanJu stopnje izko—
ristka; zato so v zadnJd ih dveh dCS“t¢Otth 1zg1n111 pri zagah‘
vsl "burnerji", ki so prej poZigali po evropskih pogmlh ogrom-'
nc kolicCine cdpadkov, Zagarska’ proizvodnja pa se sedaj dopol-
njuje z dodatnim 1zkorlscangnm surovine po dopolnllnlh tehno-
lodkih postorkih. Kooperacija Zagarske industrije na évedskem
ki je v Evrogi najbolj mchanizirala proizvodnjo, s tovarnami
celuloze in plos¢ vsceh vrst, je pri nas dobro znana;”
5e¢54 Iz prednjih izvajanj S& za naSe razmere mogli sklepa—
ti, da smo z udinkom dela lahko zadovoljni, da je dele¥ dela
v struxturl proizvodnih strodkov vec kot zadovolglv in da Je
vevJa mehanizacija pr01zvodnje glede na nage razmersko étev1~
lo Lkonomsko 3e komaj utemolgena. Dalje bi lahko sklepali da
mora bltl tez1éce prizadevanj na &im uspeéneJéem izkoriééanau
sur ov1ne, SaJ tak cilj prenese tudi velje vlaganje dela, De-
Jansko bi. kalkulac13a prenesla cve do tri ure ved dodatnega> 
dela na 1 3, &e bi s tem dosegli za 1. % ve&ji izkoristek
(kor bi nom pri iglaveih v merilu dr¥ave dalo letno l9.ooo m3
ved Zogonega lesa). ' _

Gornji sklep moremo sprejeti kot za sedanjost (rczmer-
" sko Btevilo 111) in zo nase pogoje brez pridrikov veljaven.



.

-99«/

To nam potrjujejo Uudl oorucunsko kalkulacije,ki. th 7z dveml
vzorei prilagamo na pril.tabl. 4 in 5. : - _

Med lastno ceno je v obeh primerih razlike 683 din
oli 3.7 %. Surovina ima v proizvodnih stroskih tabl.4 deleZ ’
70 %, PO tubl. 5 delez. 79.5 %. ,

Proizvodni stro8ki (brez surovine) znacago v prvem
primeru 5,217 din v drugen 3,867 din ( na plade odpade 36 %
ozir. 50 %). Dele? plal v skupnih proizvodnih strogkih Je v

obeh primerih enak in sicer 10.3 %, Ta dele? je v Zognrski

. proizvodnji 1zredno n14ok kar potrJuJe utemeljenost gornjih

sklepov.
5055 - Keksna stopnja mchanizacije Je 2a prihodnost utemeljc-
' nat? ‘
Gornje vpras njc jo v zvezl s prlprgvlJclnlm delom za

rokonutruk0130 zhgarskc industrije izredno vaZno; aktualno Je
prodveem za srednje in velike odrate ter sc roéuge v odvisno-

sti od velikosti kapacitete obrata. Ako prezremo vse postran-,
ske problbme in prescgamo mehanizacijo samo kot zamenjavo Zi-

‘vega dolo s @trognlm delom (katcro 1ma zo posledico tudi bi-
‘gtveno vedjo porabo pogonske cnergije ), potem moramo vedeti

A«_J ZumO"lJLlmeO in s ¢im,

No oni strani 5i mogli porabo Zivega dela za 1l m3

“hlodovine iglaveev znizati od sedanj¢ pOVpreéniné.9;5 na 4;5‘

ure - pri 1istaveih sorzzmerno ve&. V Sloveniji bi z;%gtno-
obdelevo 800,000 m3 hlodovine, ki jih razfagajo srednji in
veliki Obrutl, nadomestili torej ck. 4 milijone ur iivega de-
la z mehanizacijo. Ce bi bilo pomanjkanje delovne. sile odlo~
¢ilno Vpraéanae, bi to morali izpecljati Ze. zaradi zagotovitve

dne pr01zvodn3e. Dokler se pa alternative presoja z ‘vidika
rentabllnostl, pa moramo iskati denarni izraz na eni strani
za strodke dela, po drugi strani pa za vedjo obremenitev. kal-"
kulacije z mechanizacijo.

Za namen nade studijc smo. hotelil nugpreJ dognatl

stvarno vidino proizvedne urc, ki v vsch mogocih oblikah bre--

meni kalkulacijo proizvodnih stroskov. Rezultati, ki so jih
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Sortiment: jelov ¥agan les

Tablid

Kolidina ¢ 2.188 m3

OBRACUNSKA KALKULACIJA

- #a prvo polletje 1959

Zap.

Strgék proizqunie

8t Elementi oene po eénoti . za skupno koli-
_ ) : . < L mere &ino
1. IZDELAVNI a) Surovina 12.936 284304.673
MATERIAL b) Energija 939 522.932
¢) Ostell materiaini stroski - -

: d) Skupaj : 13,175 28,827.605
7. THORTIZACIIA - 430 941,797
~ 3, INVESTICIJSKO VZDRZEVANJE 156 342,710

4. IZDELAVNE a) Netto plade 582 1,274,126

PLACE b) Proradunski prispevek 105 229.343

¢) Prispevek soc.zav.stan.sk. 267 586.089

. d) Brutto plade 955 2.089.558

5. OBRATOVNL a) Obresti na osnovna sredstva 8o 174.256

REZIJA b) Materialni stro¥ki 2.027 4.435.860

o) Netto plale 471 1.043.326

d) Proradunski prispevek 86 187799

e) Prispevek za s00.zavarovanje 219 479,891

f) Brutto plade 782 1.711.016

g) Skupaj obratovna reZija 2.889 6,321,132

6. UPRAVNO a) Obresti od obratnih sredstev 20 44.380

PRODAJNA _Db) Materialni stroki 343 149.754

REZIJA c) Prispevek za kadre 29 63.250

d) Zemljarina - -

e) Ostali prispo+ki 19 41,960

f) Netto plalde 84 182.770

g) Proradunski prispevek 15 32.898

h) Prispevek soc.zav.stanov.skl. 38 84.158

1) Becsto phace 137 299. 796

- j) Skupaj upravna reZija 548 1.199.100

I: L ASTNA CENA (1-6) 18.153% 39,721.902

8. ./rometni davek 4,025 8.806.700

9, Skupalj: 22.178 48.528.602

2o. Osebni dohodek 44 + 5f + 6i 1.874 4.1004330

1l. Materialni stroSki 9-lo 20.304 44.428.272
12: Dohodek 13-11 4644 10.157.952

13, PRODAJNA CENA: 244948 54.586.224
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Tabl. 5"

Sortiment: Jelov zagan
les -

Kolidina: 9}689 m3

OBRACUNS&A KALKULACIJA
proizveodnih Btroskov za Cas od 1.1. do 30. 9 1959

4P slenenst asne cuross rotsuoinis v gtn
o licino

1. Surovina 14,969  145.035.738
2, Fomoni material 19 183.825
3. Skladanje %ag. lesa v kope lo7 1.035.067
4. Ceebni dohodki izdelave 964 9343639
5. Direktni strodki skupaj 16,059  155,5984269
6. Amortizacija 229 2,222,117
7. Elekty. energija (komb.z vodho) ' 358 344664126
8. VzdrZevalna dela 185 147924610
9, NMizarska déla . lo "-_ 1054144
lo. Skladisde potrosSnega materiala 233 2.254.805
11. Cbratovna re¥ija - material.str. 348 - 3.374.839
12, Obratovna rezija - plade - 419 4.054.244
13. Upr.prod.reZija - material,.str. 746 8.223,448
14, Upr.prod.reZija - place _ ' 249 1,412,561

LASTNA CENA (1 do 4, 6 do 14) 18,836  182.505.611
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dognula za ta namen trl lesna pOdJGtJu, nimajo prlmergalne
vrednosti, ker se ni mogla uporabiti enotna metoda ter jih
‘zacnkrat $e ne moremo uporabiti, Ved ekonomsko finon&nih po-
datkov nudijo analize [ ‘snega sindikata (19), ki imajo po-.
lég.drugih pregledov tudi analizo osebnega dohodka in struktu -
ro porabljencga Casa. Tudi s temi podatki si za na$ nqmen_noi
bi mogli pomegati, poleg tega so pa v vsch primerih objekt
proudcvanje podjetja z muéano pr01zvodngo. Ob projektiranju
'rekonctrukc13e bodo 1nlest1tor31 morali podrobnegse nadtudi-
rati sodanJo in bodo&e osnove pr01zvodn1h stroéhov iz nuslo-
va Zivega dela.

5456 Zanimivo je, da se gornjc vpraSanjc obravnava v enéki
zvezi tudi v strokovnih &asopisih v tujini, V AVStriJl nava-r
Jjajo, da se mezda, ki se pladuje pomozZnemu delaveu v. Zagar=: .
ski industriji v visini 6,71 $il/ura poveda: -8 stunovanjsklm
prispevkom, premijo, dopustom, novoletino nagredo, z deputatom
6 prm drv, bolnléklm prispevkom in druglml prlbltkl na- ok,
lo 8i1l, V nadaljevanju. morajo upodtevati obvezno skraJsange
celovnoga tedne in. v1éwo plade (ki bodo prllageaone druglm ‘-me-
hanizirenim obratom) kot elementie bodocde lastne cene.s '
v Svici prlmerduJo, da so se pluée v lesni industri-
ji spremenlle za kvalificir, del. od 144 rapov v l. 1939 na
344 v 1, 1958, za priu&ene delavee od 99 rapov v 1. 1939 na
284 v 1, 1958, in da so v 1ndusbr131 plade v lesni na zadnjem
‘mestu, medtem ko so bile pred vojno cnake tekstilni. Ugotovi-
1i so tudi, dea 80 % Zogarskih delavcev Zivi ne deZeli ozir.,
izven mestnih obmodij ter si s tem deloma razlagajo zastoj v
razvoju te panoge. Svica je prav tipiden primer vseh mOgoéih
teZav, iz katerih se zzostala ZagarsKa industrija skusa izko-
pati.

557  Po obravnavanju sedanjih in priéakovenih préizvod= |
-nih stro8kov iz naslova Zivega dela preostaja ée.druga stran,
s katero hodemo produktivnost dele dvigniti,*; mehanizacija.

. -Uvodnc je trebe ugotoviti, da doma nimomo ne rrojek*inih; ne

konstrukcijskih'birojev in ne tovarn za njeno proizvodnjo. V'
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zadnjem &asu se tovarni Ivo Lola Ribar v Zeleznikih in Lito-
stroj zanimata ze proizvodnjb polnojarménikov, za proizvodnjo
vse ostale opreme pa ni nobenega interesenta, verjetno zaradi
tega, ker SO toverne strojev premalo seznanjene s to potrebo.
To poglavje bi preved raz$irili, &¢ bi razilenjevalil po delov

nih mestih strojno opremo mehanizacije za Zagarski obrat, na-

vedli pa bomo orientacijsko ceno celotne sirojne opreme v

Nem&iji in sicer po oddelkih za obrat z dvemi polﬁéjarmeniki:
1) krliéée s transporterjem in pogohsko'pOStajo"100.0005DM*
2) Zagarna z 2 plj srednje teZke izvedbe ' o

( a'50.000) ‘ 320,000 "
%) sortirnica 7 7 o | 70,000 "
4) elektr,upravljanje ' - | 60,000 "

celotna strojna opﬁema 550.000 DM.
V strojno opremo Je trcba dalje 8tetd tudi vozila za promet

" izven Zagarne. Po svojl sestavi se je strojna oprema Zagarske-

ga obrata v gasu ene generacije bistveno spremenila; polnojaré
meniki, ki so prej predstavljali po nabavni vrednosti 6o %
opreme, pomenijo sedaj prl mnogo popolnegé ‘konstrukeciji ée
komaj 20 %. ’ ‘

558 S prispevkom ® ckonomski zakonitosti razvoja mehaniza-
cije v Zagarski proizvodnji smo opozorili na éiniteljé,in.vz—
rodne zveze, ki pospedujejo in utemeljujejo dolodeno stopnjo
mehenizacije in 2z njo v veliki meri tudi stopnjo produktivno-
sti dela. Nade teze v strokovni literaturi 8e niso obdelane - -
ter jih bomo'razrili napreJ in oreizkusili v mednarodnem meri-.

- lu, vsebujejo pa napotilo &‘prouaﬂmge ckonomsko utemelgene

proizvajalne tehnike, da ne bi vnaSali iz tujine bodisgi. dobrih’
2li popacdenih vzorcev, kl rezultlrago iz drugacnlh pogoaev '
kot so nasi. -

56 ORGANIZACIJSKE OBLIKE PROIZVODNJE .
Defcle srednje £vrope  so najbolj zgovoren dokaz,fkako.

se.po prefivelih organizacijcirih oblikeh Zagarske industrije.
i3&cjo ob prizadevanju za vedjo produktivnost, nove. Premene
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moremo opazovati pc naslednjih pOJaVlh

- obrati se nudijo v najem ali pa prehaJaJo na usluz-
nostno obratovanje, ' : -

. razdirjajo svojo proizvednjo na nadalgngo prede]a*o
tvoriva in na finalno predelavo, . L

- vkljudujejo sz Vv namensko pr01zvodngo za veCJe
tovarne finalnih izdelkov, '

- rekonstruirani obrati velikih kapa01tet élrljo SVOJ
akeijski radij, med njimi so najbol] aktivni obrati v re2131_
vozdarstva. Tudi ta tip tezl h komblnlrani “tehnologiji izko-
risdanja surovine,

5.61 V Sloveniji je ¢&isto éagarsko podjetje samo Be izje-
maj tu je najbol] dosledno prodrla zdruZitev primarne prede-i
lave s finalno. Ta organizacijska oblika ima najved tradici-‘r
je v Sloveniji, 3iri sc¢ pn v vseh delih drzave, predvsem po |
spodbudi ekonomskih instrumentov, ki favorizirajo izvoz final—
nih izdelkov. Oblika kcmbinata (8ctudi bazira na semi meha-.
nidni predelavi). je naprednejés , kot 1z011runa pr01zvodnga,
saj smo v teém pogledu prehiteli soscdnje deZele, z njo pa se
pojavlja tudi nov problem izkori3anja odpadkov, ki jih Jje
ob intenzivnej3i predclavi mnogo ved. -

Vpliv okonomsk_h instrumentov na organlzac1asko obli—
ko ali konkretno na razdiritev Zagarske pr01zvodnJo v smeri
finalne predelave lesa kaZe nazorno pril., tabl. 6, na kaueri
smo na skupni imenovalec obradunali proizvodne stroéke treh
Aaporednmh gospodarskih dejavnosti in sicer 1zkor1ééanja _
gozdov, Zagarske in finalne predelave lesa (20). Analiza 5lo-
ni na stvarnem obradunu &tirih podJctlJ ot ekonomsklh instru-~.
mentih- za 1. 1958, katcera preko zogarske pr01zvodnge 1zdolu-
Jejo galanterlgo iz bukovegh lcsa. Cetudi ne gre za pOSubnO
visoko oplemenitenje lesa, sc iz analiz jasno odituje, da
niti gozdno gospodarstvo in ne zZogarska pr01zvodn3a nimata
atributa samostojnega gospocarskega pOdJOtu\ in da sec akumulg'
cija prenasa na posledajo fazo cikla proizvodnje. Iz teh od=
nosov se poraja vpradaaje , kako naj sc rekonstrulroao zagar—
ski obrati podJetlg, ki imajo 8¢ dokaj 8ibko rqzv1to finalno
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predelavo, Z druge strani se pa vse bolj zaostruge potreba,
da ¢éim veé Zaganega lesa gre v blagovni promet Ene in iste
_enote surov1ne seveda ni mogoée hkrati porabltl za dva raz-
liéna namena, za izvoz in za domado potroéngo, p“i?&dOV&DJa
za zadovoljitev obeh zahtev, vodijo nujno -do povedanja seénJe.”"'

5462 0 zdruZeni primarni in finalni'predelavi lesa smo na-
pravili pregled za 21 podjetij, ki obdelajo ok, 60 % vse hlo=~
dovine (v letu 1959'éo.raz2agala 554 .,000 m3 hlodov). Pril,
tabl. 7 prikazuje koliki del svoje produke ije Zaganega lesa so
ta podjetja finclno predelala. Delez finalne oredelave se Jje

od 47.3 % v letu 1957 dvignil na 49.8 % v 1. 1958 in v nasled-

njem letu padel na 46.9 %, Ali moremo iz tega sklepati, da Je
fiﬁalna predelava, zlesti na sektorju drcbnih 1zde1kov 1z kom-f
paktnega lesa, Ze prekoradila svoj vrh? To vprasanae Jje pred-
vsem odvisno od izvoznih fektorjev ali od favoriziranja izvo—
Z8. Izvozni faktorji so se v pretecklosti ravnali po kalkula-
ciji nquanJ produktlvnlh pOdJetlJ, da bi se 1zkorlstlle vse
obstoaece zmogljivosti za izvoz; Zc uporubﬂ merila neke sred-
nje produktivnosti bi povzrodila za finalno predelavo bistve=
no drugnaden poloZaj,. ‘ : - 'E'

S Anketirana podjetja so svoj Zagani les (manj3e kdli;
¢ine 30 se nabavlgale tudi od tujih Zagarskih obratov) ﬁporu-
‘bile v %: '

o) za lastno predelavo - , l%%l» l%%@ ' l%%gfﬂ
b) za prodajo kupcem.v LRS 17 6 n ‘; )

c) za " " FIRJ(izven LRS)14 - 15 16 -

¢) za " v izvoz- | 22 19 19

1o0% - Loo% ;-160%'.

-na notr.trgu so plasirala Zag.lesa 31% - 31% - 54%

Vpradanje uc1nkov1tegéega krltJa potreb po éaganem
losu na notrangem trgu se more r081t1 z vedjo koliéinb hlo—‘
dovine ali pa s poveéanaem proizvodngo tvoriv (vezanlh, vlak-
nenih, ivernih, gradbenih plosg, fUrnlrJu, kartona, lepcnkc o
itd.), ki bodo v lesnih podjetjibh nadomestila Zogani lcs ozir..
ga sp“os+1la za 8iroko uporabo na notrangum.trgu. Vv tej smeri
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Tabl. T

V % se izraza odnos med finalno predelanlm zag.lesom do -

cele pr01zvodn3e Yag. lesa (igl. + list.)

- 59 %

Tek. iggééir?zﬁag.
5t.  Podjetje . 1957 1958 1959 1ia4 vo1454
1. Ajdovsiina 77 89 97 16,118
2. Bled 44 - 36 36 48.444
3. Cerknica 54 75 73 37.315
4. Pivka 46 S@y 51 22,500
5. Kolevje 41 41 . 39 26.560
6. Logatec 54 68 56 25.872
7. Ljubljana 76 86 7o = 22,022
3. Postojna 51 56 63 25,200 . -
- 9. Podped 97 97 82 °  8.455
1o, Ribnica 38 24 . 17 31.154
11. Jelka Rad. 11 14 14 22,037
12, Slovenj Gradec 35 4o 37 . 32.262
13. Stol 100 1oo “loo . 16.757.
14. Konjice 43 47 53 30,185
15, Celje 35 36 34 28,509
16, St. Jur 7 5 4 9,064
17. Sk. Loka 77 76 .. 85  17.591
18, Novo mesto 19 25 21 25. 150
19, Nazarje .57 39 37 . 47s 256
20, Il.Bistrica 9 11 16 lo. 679 cg”'
21. Maribor 44 41 38 51,150
vaa podjetja povpredje 47.3% 49.8% - 46.9% 554 280 m3
predel.Z?ag.lesa igl. 46 %= 4T % - 44 % 420,542 m3 k
L "o list. 53 % - 59 % 133. 738 m3
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»pa:se Je Slovenija v primeri s sosednjimi deZelami ali z osta-

limi pokrajinami v drZcvi nmjmanj premaknile naprej. -

5.673 V geogrofskem pogledu je finalns predelava lesa v

Slovenijl preceJ necenakomerno razvita, vsckekor znatno manj
najbolj gozdnatih pocroéjih in moéneje v podroéjik, ki imp -

jo surowine komaj za kritje lasinih potreb. Poseben primer

‘pomeni ljubljonsko podrogje v katerem se predeluje finalno 75%

Zaganega lesa proti povpredju ok. 40 % v vsch ostalih podrod-
Jih. V nadaljnjem razvoju sc bo logicéno finalna predelava

" hodneje afirmirala v surovinsko suficitnih.POdTOEJih-

564 Za zadovolaltev sploénlh potreb po. Zaganem lesu bi bi-

la &ista Zegarska pOdJCtJu, onejena izkljuéno ne to dejavnost,
najprimernej8a organizacijska oblika proizvodnje. Vendar pa

. poudarek na &im racionalnejse izkoriscanje surovine daje pred-
- nost zdruZeni Zogarski in finalni predelavi pod pogojem, &e ta

ne zancmarja trga z zaganlm leson in e nudi izhodis&e za iz=
koriscanje odpadkov,

~

5.7 SVEDSKI NAGIN ZAGLNJTA

S 8vedskim nad¢inom Zaganja se pri nas mlsli koopera-

'}c1Ja med zagarsko industrijo in industrijo . celuloze. Zagarska

naj odstopi od nadela maksimalnega izkoristka surovine in pre-

- pusti del hlodovine iglavcev (zunanje sloje), ki je za mehaﬁié—
- "no predelavo obremenjen z doloenimi napakami, v kemi¢no iz-

koriécanje, za katero je ta les, polnovredna surov1na. Fovar-
ne celuloze so prlpravl ene pladati vi8jo ceno kot za navadne

Zagne odpadke ali pa enako koli&ino nadomestitl z drobne381m1
hlodi. o

v velikih Yagarskih obratih v skandinavskih dezeiahl
je bil nekdaj problem izkorisdanja odpudkov enako pered, Kot -
v sev. Ameriki ali v Rusiji. Medtem ko so v Rus131 dolgo dobo .
pozigali odpadke na odprtem, v Ameriki v "burnerthf*SO Skandlé
navei najpréj ostvarili,skuﬁnost‘med 2agarijo'ingcélulbzo,*
torej med panogama, ki sta drugod po .svetu Vv ﬁdjdstrejéi,kgn;
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kurenéni borbi za surevino. Kalkulacija jim je pokzzala, da v
ekoncmskem pogledu ni bistvene razlike med 1zkorlscun3em SUIro=
vine v deske ali v celulozo. Iz takih odnosov se Je modlfici—
ral nadin Zogarske preizvodnje z vidike premisljene delitve
surovine za izkori3darje po dvech tchnolofkih postopkih, Zage
se zadovolguJeJo z normalnim izkoristkom ok, 60 % m, vse, kar ne
gre v standardne deske, st mchanizirano cdvajo iz gluvnega to=
ka proizvodnje in se v posecbnem oddelku Zogarskega obrota
razse£a v sekanice, namenjene zeo kuhanjc., Sekanice se¢ na krat-
kih razdaljah pneumaticno, sicer pa z vozili dostavljajo v tc-
varno ccluloze, ev, tudi v toverno vldknenih plod¢, Tak oddc~-
~1lck s sekalnikom ima praktiéno vsak vedji Zegarski obrat.Ze-
1o uspesno pa zajema zqgarsLe cdpadke tudi industrija celulo-
Ze v Avstriji, ki je n.or, pri skupni porabi lesa za eclulo-
20 in papir 2,859,000 23 v letu 1957 krila z Zagarskimi od-
padki 588,000 m3 ozir. 20.6 % skupne porabe.,

5eTL Lesnoindustrijsko podjetje Bled jc hozclo dognati, ka-
ko bi PO podobnem naéinu Zaganja mogli pri nas tesnejSe sode-
dlovati mehanidna in kemidna prcdelave lOSu.PflPP&VllO Je pro=-
gram za polzkusno Zaganje, preizkus rpa sc je Zzvr§il na obra-
tu'v Boh, Bistrici v avgustu 1 '59, Vse kolidine so sc natanko
merile in vzporedno tudi kontrolno tchtale,

Iz poroéila o opravljencm poizkusu povzemamo glavne
podatke, nqurej ¢ proizvodnih pokazateljih, V polnojarmenikih
8 prehodom 650 mm se dela z ¥agnini listi debeline 1.6 mm, v
manj8ih s prehodom 560 in 400 mn pa z 1listil.4 ¢z.1.,2 mn, Eno~
-stranska razperitev zob znasa 0.4 mu, V deljdem razdobju reali-
zirani pomik polnojarmenikov ima povprednino 1.026 m/min ob
povpreénen premeru hlocovine 31.2 cn. Odpadek v Zagovino Jje ob
gornjih instrumcntih zrni%on na najnizjo moZno mero ter znada
oke 12 % 0Ob normalnen razponu debeline desk ozir, sorazmerno
ved pri veljem delefu tankih desk. Copilke se¢ v %agorski pro-
izvodnji ne uporabljajc ter se deske razzagujejo po debelini v
prikljuéenih predelovalnih obratih,

Stevildni podatki izvrScnega poizkusa, izkoristck su-
rovine, razélenjen po. vrstah no posamezne debelinske~razredc
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hlodov1ne ter ostali pOkaZutOlJl so zbrani na pril.tabl.8, Re-
zultati kazejo glede na padanje prenera hlodovine cnako pro~-
gresijc odpedkov kakor pri obidajnen Zaganjues Glavni sklep, _
ki ga moremo iz rezultatov poizkusa in izkoristka navadnega |
Zoganje (seveda ob enakem povprednen premeru) izvajati, bi gla-
sil, da izkezana kvota surovine za prenos v korist celuloze
znaéa ok-5 %. Podjetje Bled bi po novi praksi pr01zvodnje od~-
stopilo letno v korist. celuloze z2a 2.500 m3 vel lesa, kot ga
dobavlja dOBleJ. -

5.72 Podjetje'ocenja, da bi Zagarska pfoizvodhja doéegla
naslednje prednosti: '

- a) Kvalitativno boljsi produkt ker se ellmlniru vpliw
_razpokanega krcgnggu lesa, : :

- b) v proizvodnji izpadejo kratice in -superkratice,ki
SO posebno v poletnih mesccih moéno razpokene in zato za pre-
~delevo manj uporabne. Rczpoke vplivajo toliko bolj ne uporab—
nost desk, ker se zaradi racionalnejdega 1zkor1§éan3a zogajo
ob strani najtanjsc deske 12 in 18 mm, ,

c) strodki proizvodnje in manipulscije Lrgtlc, kroje~
nje, merjenje, sortlrange, skladanje na sufilo, podiranje kop
in druga dela, so za loc - 250 % v1é31 kot pri normalni dol-
Zini, _ _

d) lesna industrija bl po dogovoru z industrijo celu-
loze pridobila z zamenjsavo drobnejse hlode od 16 enm naprejy s
ton pa idealno surovino za izdelavo ladljskcga poda, katerega
sc gledz na veliko povpradevanje premalo izdeluje. Z dodotno
kolic¢ino hlodov1ne bi se z“garske ka pa01tete nngle 1nten21v-‘
nejse’ 1zkoriséat1,

. e) obradanje obratnih sredstev, vlczenlh v surovino
in delo, bi bilo zaradi razbreucnitve s kolidino kratic hie -
trej8e.
' Napako, ki obravnavanl ulonek surov1ne obremenjujejo .
no sektJrJu nehaniéne predelave, ninajo za celulozo nobenega '
ponena, ker je les v svoji 'strukturi popolnone zdrev in vlake
na intaktna,
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5473 Po OpravlJenem p01zkusu se soremenJenl nadin proizvod-
| nje ni vpeljal v prakso.. Les (KraJnlkl in sortirano zamanae)
bi se mcral odrzatl ker nada celuloza (izkljudno sulfltnl po-
stopek) zahteva, da se odstranijo- ostanki skorje in liko. Po- .

. manjkanje delovhe sile in visoki stroski za drzanje (ki se za

rodno delo ne bi mogli v celoti pokriti) 80 ge- pokazali kot
ovira. To je pa ista ovira, preko katere se e dosléj ni moglo
priti, da bi se celulozi dobavile vedje kolidine Zamanja.
- Strojno élééenje hlodovine ali -odpadkov ter mehanlzaclaa tran-~
porta na kratkih razdalich b1 pomagalo preko- omenjene ovire.

_ " Primitivna tehnika nage zagarske pr01zvcdn3e ‘sa- je to-
reJ tudi ob preizkusu gornJe variante pokaza»a kot cokla za
nJen razvoa. Zato smo gornje. vpreSanje uvrstili v okv1r rag-
prave o produktivnosti.- ' '
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6. PRIZADEVANJA IN UKREPI ZA UREDITEV ZAGARSKE INDUSTRIJE
V. SLOVENIJI - (

.1 SPREMEMBA STuVILA OBRAIOV IN KAPACITET
6.2 RbVIZIJA RLGISTRACIJE LESNTH OBRATOV V 1. 1954
6.3 ZASTOJ V RAZVOJU

6.4 PERSPEKTIVNI NACRT KOMISIJE IZ 1. 1959 -

V okviru lesnega gospodarstva je %ogarska industrija
éamo vmesni €len proizvodnega clkla, ki Je sklengen od pa-
nja do finalnih lesnih izdelkov, Njena prvotna vloga ni veé
in ne manj kot preoblikovanje surovine v tvorivo za Biroke
: pbtrebe trga. Ok. 70 - 80% Zaganege lesa porabi predelovalna
industrija z v8teto industrijo grédbenega rateriala, med osta-
limi porabniki S0 pa na prvem mestu gradbena podjetja, ki ra-
bijo Zagani 1es kot pomroZni material. |
' V stikih med povprasevanjem in ponudbo imajo %agar-
sko podjetja nehvaleZnc vlogo odbijada, ko najprej registri-
rajo neskladnost med izkcridcanjem gozdov in potrebo tfga
(premnlo ali preved).ozir, med nadrtovanjem proizvednje in po—
rabe in ki zopet v vlogi odbijada morajo'posredovati napregd
zaradi bolj8e preskrbe. Dinomika inveat: yﬁskih.gradenj,‘neena;
k omerni prldelek agrarne produkcije, povecanje izvoza lesa in-
razne elementarne nezggde meéejo. Zagarsko pr01zvodn30.pogosto
iz ravnqteéja;ﬂda‘ne mére svojega letnega proizvodnega pro-
grama hemoteno izvriiti. : |

Zaradi pomenjkljivih analiz lesnegz gospodarstva in
s tem v zvezi zaradi zemenjave vzrokov in posledic, se.pre4 :
tirava neposredni.vpliv Zagarskih kapacitet na Crpanje gozd-
nih fondov. Poudariti Zelimo, dz je potrebno ustrezne in pre-
se’ne kapacitete, dislckacijo obratov, njihovo proizvajalno
tehniko in organizacijc proizvodnje presojati predvsem v sme-
ri iskanja vedje produktivnosti panoge. )

>
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8o1 SPREMEMBE STEVILA OBRATOV IN KAPACITET

uvidenca se vodi 0 Zagah s pcanJarmenlkl ki th bo-

’mo krajée imenovali industrijske Zage, Veneciaﬁke se iz cen-~

trale po 1, 1947 najbrZ niso .ved poplsale, medtem ko Je nji-
hov deleZ na proizvodnji v 1, 1940 znadal e 30 %, se stalno
znique in ga cenimo sedaj na lo do 15 %, Zato bomo venecian-
ke za nas pregled opustili, ) |

Po popisu v 1. - 1947 je bilo v Slovenljl (z vsteto Pri-
morsko) 244 1ndustrlgsk1h Yag, Tedaj je bila povogna obnova
Zag Ze zakljulenaj skupna zmogljivost ob delu v dveh 1zmenah

Je znadala 1,330,000 m3, torej nekaj ved kot po predhodnem

popisu v 1. 1940, Pojem preseznih kapa01tet Je bil neznan, ker
jo petletka: zahtevala anga¥iranje vseh kapacltet in njihovo
naksimalno 1zkoriééanje.» = 1_ SR

Ce sedaj primerjemo seznam iz 1, 1947 z naJnoveaéim
ueznamom, ki ga Je pripravil Zaved za gospodarsko planiranje -
LRS po stanJu V. oktobru 1959, bomo ugotovili, da so spremembe,
ki so se lzvréile Vv razdebju 12 let, res vellke.

, P01mensk1 seznam po 1, 1947 o uécenlh obratov: -
a) Obra 8 poO a olnojarmeniki:
1) Soteska (Bohinj Logatec Furlan )

2) Fortuna (Radovna) lo) Postojna | ‘
'3) Gorjana - - - 11) Ljubljana (varenéié)'
4) Boh, Bela : 12) Bistra - |

5) Kranj (Zel. post.)  13) Brog .

6) Skofja Loka (Hajnrihar) 14) Gorida vas .

7) Logatec (Kunstolj) 15) Josipdol (Pohorje)
- 3) Vipava , 16) St. Lovrene

t

o) Obrafi S po 1 polnCJarmenlkom '

1) Suh1 dol (Razbor) 7) Slov, Blstrica (Kopac)
2) Radlje (Vrencur) 8) Maribor (Kaniza)

Z) Radlge(Cmork) 9) Ptuj —

4) Dravograd _— 1lo) St, Lenart‘i ,

§) Viltud ( 2 le) o 11) Ilir, Blstrica

) Slov.Bistrlca (KunstelJ) 12) Bled - Selo

|
|
i
|
b
'
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13) Boh.Bistrica (Markez)

14) - " < (Hajnrihar)'

15) =" « (Grassi)
16) Medvode =- Tr%ié
17) Bobovék - Kranj
18) Kckra

19) Bedovlje

-20) Menged

21) Stari trg

22) Mertinjsk

23) Laze;-.Pianing

24) Lcgatec -
25) Vrhnika (Marolt)
26) Becrovnica (Petril)
27) Preserje (Peiril) -
28) Pcdped (Pristavec)
29) Ig

30) Ljubljana {Zakotnik)
31) Ljubljana = Moste
32) Litija =~

33) Zagorje

34) Jurklo3ter

- 35) Leskovec (Petrid)
36 ) Mokrice

 Likvidacija 16 + 63

" 37) Mokronog

38)'ﬁrnomelJ (Jugoles)
39) Ortnek (Losler)

49) Gréarlce
- 41) KoéeVJe tJikomini)

42) Kodevje {Curl)

4%) Koéevge_'Bastar)

44) Logarské dolina (Klemensek)

45) Selo - Velenje

46) Braslovie (Mlklavzina)
47) Letus

48) Podvin

49) Vrbje (Zalec)

50) Celje (Kukovec)

51) Tehargje

52) Kozje

53) Rakovee

54) %rede (Grundner) -
55) Zrede (Pukl)
56) Lode (Podek)

" 57) Me¥ica

58) 8§t.I13 - Mislinaa (Jaé)
59) Bor = Koder

60) Podkoren '

61} Trbovlje )

62) Bo¥tanj - Sevnica

63. Trbovlje |

= 79 obratov od izhodi¥&nega ¥te-

vila 244 (32.4 %) poneni velik rezultat nalrinega prigadevas
nja v smeri smotrneaée razporedltve in konﬁentracije agarske .
industrije, Medtem ko se je Stevilo obratov zmangéalo za -T9,
' predvsem po zaslugi lesnoindustrijskih podjetij, se je po
drugi strani mimo'prednje koncepcije povedalo z raznimi impro;
vizacijami za ok, 30 obratov in se dvignils nazaj na ok .200.
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6.2 REVIZIJA REGISTRACIJE LESNIH OBRATOV V 14 1954

Veliki disproporci med pr01zvodnjo in potrebo, ki 80
se pogavill kot posledica normalizacije izLorlécanJa gozdov,
so povzro 1i:i nered v preskrbi z lesom, Les, posebno nanolj
'krltlénl sort1ment1 §0 postali predmet 3pexulacije trgovskih
podjetij, namesto, da bi se namenili za najuinkovitejlo pre-
delavo in uporabo. V takem poloZaju so se zadele temeljlteaée
obravnavati glavne aktivne in pasivne postavke nase bllance
lesa - potencial gozdne proizvodnje, domaca poraba ter potrebe
notrarjega trga in izvoza. SproZila se je “ev121ja prvotne
inventarizacije gozdnih fondov, izvr8ila se je po enotni meto-
'diki po veeh okrajih anketa o doma&i porabi lesa, ki je zaje-
la vsega ok. 220,000 gospodinjstev, Zoradi osveZitve spomina
se v tej zvezi navaja, da je anketa tedaj ugotovila skupno do-
" ma&c porabo lesa iz gozdne eksploata01je v letni visini ‘
1,744,000 m3, od tega za kurjavo 1,349,000 ‘m3 in za tehni&no
porabo 395,000 m3. Medtem ko je po rezultasih ankete: znaéalo
povprelje na gospodinjetvo 7.99 m3, Jje drufbeni plan n.pr. za
1. 1954 rodunal s povpredjem 5,34 m3 . |

| Na ppednje podatke navezujemo razvoj porabe elektridne
energije za toplotno preskrbo gospodinjstev v 1, 1954 do 1959,
de bi mogli dognati, kakc se poraba drv sprodda za druge na-
mene :

Stevilo gospc-~ .Skupna poraba elektr,. Spec1fléna poO=-
dinjstev v LRS v gosp. ( v MWh) raba na 1 gosp.

7 - (- v KW¥h)
1954 233,823 113.787 487
1955 258800 1534341 593
1956 276,067 187,710 680
1957 281,116 228,089 811
1958 299,237 283,588 948
1959 3094629 307,988 | - 993

Vsa poraba elektr. energije je zna3ala v 1. 1954
673.305 MWh in Je narasla v 1, 1959 na 1, 529 105, poraba se
Jje dvigala v gospod1ngstv1h moénej8e kot za sgplodno porabo
(faktor 2,7 proti 2.3) Iz prednjih podatkov cenimo, da je
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elektrikarnadoméstila v 1. 1954 ok. 40,000 m3 drv in v 1.

1959 %Ze nad 1oos000 m3. S tem Ze krije elsktrika pri nas .
8-lo % toplotne presk-be gospodinjstev,

6421 Med ukrepi proti neﬁdravim pojavom na podrodju trgo-
vine z lesom omenjdmo na prvem mestu Uredbo o ureditvi prome= -
ta z lesom (Ur,l., LRS ¥t. 23 = 126/1952). Uredba jo vpelja=
lalposebno hadzofstvo nadjtrgovino z leson na pénju, Z Vsg-
ﬁi sortimenti gozdne prbizvodnje in z Zaganim lesom, Uredila
- jo pooblastilo za prodajo in za nakup lesa ter predpiscla
spremnice za prevoz lesa, S _
| ' Ker- se je uredba omejila samo na cejavnost trgevine,
se je izkazala kot premald;uéinkdvifa; zato je dve leti
pozngje posegel Odlok IS LS LRS (Ur.1. LIRS 8t, 14 - 45/1954)
v promet z gozdnimi sortimenti in Zagarskimi - proizvodi ter v
rogisiracijo proizvodnih pddjotij. Besedilo odloka glasi:

- To&, 1) Gospodarska podjetja in obrti, ki se bavijo
2z cksploatacijo gozdov, z izdelavo ali prcdelavo gozdnih
sortimentov ali s kupovanjem gozdnih -in Zogarskih lesnih pro-
izvodov,se smejo ustanoviti samo PO poprej3njl privolitvi )
Dpiavr.ega sekretariata za gospodarstvo LRS, - :

' To&. 2) Obstojeda gospodarska podjstja in obrti, ki
se bavijo z gospodarskimi delavnostmi, naStetimi-v 1, todki
tega odloka,Asi morajo v'3o dneh po objavi tegé'odloka pre-
skrbeti odlo&bo o privolitvi Dréavhega sekretariata za gospo-
darstvo. LRS za nadaljnje opravljanje teh gospodarskih delave
nosti, Ge v tem roku ne dobijo privolitve, morajo prenchati
'zvnadaljnjim opravljanjem nastetih gospodarskih delavnogti;
¢e je opravljanje takih gospodarskih delavriosti edini pred-.
met poslovanja, pa morajo prenchati z nadaljnjim delom. Od-
lo&bo o tem izda ljudski odbor okraja, mesta oziroma mestne -
‘ob&ine s posebnimi pravicami po 3« €lenu uredbe o prenchanju
podjetij in obrtov (Uradni 1ist FLRJ, 5t. 51-425/53),

ToZ. 3) Dolodbe iega odloka ne veljajo za izvozne
gospodarske organizacija. ' :
~ Namen odloka se Je tclmadil s potrevo, da se prekoe-
merno $tevilo pédjetij, ki sc bavijo s promatom gozdnih 5oz
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timentov, omeji in da naJ ta promet opravlJaJc predvsem pro-
izvodna podjetja na podroéJu gozdarstva in lesne industrije.

- Ukrepi, ki so se storili Vv izvrievanju odloka,so se utemelje-
vali z naslednJlmi ruzlogl' Disproporci v naSem lesncm g08po-
darsivu med obstojedimi kapacitetawmi lesne industrije, zlasti
5agarske in med zmogljivostjo surovinske baze, zahtevajo, da
s¢ 8 premisljeno intervencijo omeji ali ukine izkoriddanje
kapacitet najbolj zastarelih obratov in da se promet z lesno
surovino uredi v. splodno korist. Vzporedno s temi ukrepi ge
mora omogoélti sistematidnag 1nvest1c1Jska dejavnost 28 rekon-_‘
StPULClJO 1n modernlzac;jo tlstlh lesnih otratov. ki imajo
osnovneApogOJe za nadalJn31 raZVOJ.

e agen

6422 7 odlocbaml se je redilo vprasange poablastll za pro-;
met z gozdnimi proizvodi po nacelu, dag naJ trgovsko sluZbo
opravljajo predVSem goshodarske organlzaclde, ki imajo pro-
izvajalni znagaj.. Pooblastlla za nakup gozdnih sortlmentov
80 dobila podJetJa posameznih tehnolooklh sqktorJev, k1 surTro~-
vino predeluJeJo. ' )
Reviziaa registracije lesnih obratov Je morala rediti
VprasarJe upravidenosti do nakupu surovine in vlogo posameznih
.obratov v predelav1 lesa. To sta jole videzu dve razliéni nalo-
gi, zato se je ‘pooblastilo za nakup surovine vezalo na. razvr -~
stitev obratov v &tiri kategorlgo, ki se je izvr8ila po na=-
slednjih kriterijih:

I, kategorlga. najveéji agarskl obratl 8. prlklguée-
nimi predGIOValnlml obrati ali brez nth kZ delajo preteZno
za blagovni promet, zlasti za izvoz, Registracija ni postavi~-
la nobenlh omealtov ne za obra ‘tovanjé in ne za nékup osnovne
suroving, ‘ o '

II, kategoflJa' predelovalni lesni obrati, ki jim je
zagarskl obrat potroben za specizlno pripravo lesa ob nadalj~-
‘nji predelavi in ki ne delaJo za blagovnl promet z zaganim
- lesom. Izkori&danje zagarskega otrata naj sluzi samo za na-
mensko Zaganje, standardnl Zagani les naj sc pa krije pri
Zagarskih obratih, ki delajo za blagovni prcmet, Registracija
je uvequvila omeqltve glede obratovanja in nakupé surovine

4
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do meje potrebe lastne finalne predelave.

) III kat;gorlaa° Zagarski obrati, : ki so tehni&no pre-
ved zastareli ali za ketere ni surovine za blagovni promet, |
80 pa potrebni, da opravljajo proi"vodnJo za potrebe podeiel—
skega gospodarstva in. da Zagajo les’ po narocé¢ilu 1nteresentov.
Registracija je glasile za usluanostno,zaganje brez dovleenJa
za nakup hlodovine in za prodajo Zaganega lesa, V to kategori-
Jo 80 se poleg industrijskih Zag razvrstile tudl venec1anke po
krajevnih potrebah, . :

IV, kategor;ga~ zagarsk_ obrati s }arakterlstlko pod
III z razliko, da njihcva proizvodnja tudi za usluZnosino Za-
ganje ni potrebna in vse ostale vonec1anke. Z reglstra01jo se
Jje odklonllo ~dovoljenje za nadaljnje obratovanJe -in seveda tu-
di za nakup hlodov1ne.

. Re8itev se Je prlpravlJala ob intenzivnem sodelovanju
okrajev in predstavnlkcv gospodarsklh organizacij. Osnutek ro=
‘8itve Jje sprejel Odbor za gospodarstvo Izvrinega sveta LS LRS |
na SVOJl seJl dne 14, 10. 1954.

6.23 Z revizijo registracije se je v razvoju nadega lesne-
£a gospodarstva prvi¢ diferencirala vloga Zagarskih obratov
PO nama3nu proizvodnje. Razvrstilo se je 217 industrijskih 2ag
in 353 veneciank. Razvrstilec so je 217 industrijskih %ag in-
353 veneclank. Razvrstitev vseh obratov po ¥tirih kategoriaah
in po okrath 8e navaja ra pril, tabl, 9.

Zmogljivost vseh industrijskin Zag ob izkorisdanju v
eni izmeni se je v 1. 1954 cenila na 851.000 m3 hlodovine- '
(ustrezno 3tevilo za obratovanje vedjih obratov v dveh iZmef",
nah ok, 1 350,000 m3). ’

Gornja razvrstltev, preracunana po kapacitetah cbratov,
kaZe naslednJe razmerje posameznih kategorla.
obratl I. kategorije skupno 490,000 m3 - £8 % -

" II. AL " 1264000 " - 15 %
v IIr. " " 80,000 " < 9 %
"o, v " 155,000 " ~-18 %

Skupno - 851,000 m3 ~ loo %
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. ) : o : . Tabl,9

RAZPOREDITEV ZAGARSKIE OBPATOV FO REVIDIRANT
' REGISTRACIJI TZ 1.1954

Okraj Kategorije. I.- 11, _I1II, = = 1V, °
: B - : industr. vene-
- ' Zage in cianke

5 8 428 . 2

1. Celje 3
" 2, Groomelj 2 - -+ 9 -
3. Gorica 2 2 - lo 2
4. Kolevje .4 2 1 +18 |
5¢ Kranj 6 1 3 . -4 34 1o
6. Krsko 1 1 - - 17 2
7. Ljubliana m, - 5 - i 3 4
8. Ljubljana ok, - 12 8 3 4 43 3
9. Ljutomer 3 - 3 + 7 -
lo, Maribor m. 2 1 - - - o)
11, Maribor ok. 8 1 9 + 18. 8
12, Murska Sobota 1 1 lo -, 7 1
13, Novo mesto 2 1 - +24 -
14, Postojna 8 2 34 - 4
15, Ptuj 3 - 1 + 9 1
16, Radovljica 7 1 3 4 20 4
17. Sefana - - 1 + 3 -
18. Slovenijradec 7 % - 4+ 34 4
19. Scétanj | 5 - - 433 2
20, Tolmin 2 1. 1 + 19 -
21, Trbovlje 2 S S S
Vsi okraji 30 36 47 4353 54 .
Registracija I + IT # IIT - ze 163 ind.Zag in za 353 venec.(IIT)
- odklonjena A za 54 " " vse oséala Y-
) : . necianke

Skupno razporejenih _ | 217 industr, ﬁag,-
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Ker se Je za 11T, in IV, kategorijc odreklo: dovoljenae
za nakup surovine (27 % kapac1tet), se je surov1na za blagov—
ni promet rezervirala za 73 2 obst03e01h kapac1tet ki .50 2
admlnlotratlvnlml ukrep1 prisle v prednostni polozZayj. Prednga
razvrstitev se ne more prlmerJatl S poznejso razvrst1tv1jo iz
1 1959, ker sta v osnovah razlidni, Z registracijo so se
' uvrstili v I, kat. tudl obratl ki perspektlvno ne.sodijo v - _
to kategorijo, morajo pa. zaradi kontinuitete proizvodnje polno
obratOVQtl, dokler se ‘neg Izvrsi rekonstrukeija obratov, ki bo-
‘do zamengjali nthove kgnac1tete. Zato se je reglstrac13a izvr-
$ila s &asovno omealtv1ao v dolodeni kategoriji za vse tiste ‘
obrate, ki bodo \' spremnnJcnem polozaJu kapac1get postali ne-~-
potrebni ‘

6,24  U&inck reglstrucige na uredltev Yagarske proizvodnie.
Administrativni ukrepi so imeli vec uéinka na prehodno uredi-
tev prcmeta Z lcsom, ko~t na- zmaananJe Zagarskih kapaCItet
od kapecitet za 155 000 m3, uvrséenih v IV, kat. se Je deJan-
sko 11kv1d1ral le manj8i-del teje 59,000 m3 (ozir, 32 %), med=
tem ko vedji del za 96,000 m3 (021r.68 %) $e vedno dela.

od . skupnega étev1la 54 obratov, uvriscenih v IV, kate-
gorlgo, Jje "eélo v likvidacijo 25 obratov, To so obrati, ki so
v perspektlvnem nacrtu podjetij, ge tedaj pomenili suhe. veJe ter
Je registracija samo sarkeionirasla njihov konec. P01mensko
smo jih Vliuélll Ze spredaj v scznam pod 6,2,
' \'f nadaljevanju navajam sceznam onih 29 obrgtov ki S0
bili z reglstrac1Jo uvrséeni v IV, kgtegorlgo in kl.ée,naprejh
obratuJaJO° -

1) Solkan SGP  "9) Tozno TaM

2) 8kofja Loka = Gradis 1o) Zg. Kungota

3) Trata ( Skofja Loka)  11) St.;Lovrencr(Pohorjey
4) BoStanj (Grosupljec) 12) Lenart (Slov.gors..)

5) Kozarje . (Ljubljana) 13) Oplotnica

6) Vevée (papirnica)_ A 14) Zg. Bistrica

7) DomZale JZ 153 Belsko --Postojna.

8) DomZale Skok - o  ' 16) Koritnica
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17) Ilir, Bistrica - 24) Vuzenica

' 18) Postojna - 25) MeZica
19) Ptuj | ~ 26) Sp. Redica
20) (esenice - Zelezarna . 27) Velenje
21) Sr. Dobrava T 28) Zagorje
22) Sovodenj - : 29) Trbovlje

23) Dovie
' v gornaem seznam so obrati v 1zkor1scangu drugih
strok in pa obratl ki se niso opustili zata, ker rekonstruk—
eija zagarske industrije v njihovem bazenu -ai, napredovala ta-
ko, kakor se Je ob &asu postopke . registrac Jje pri&akovalo,

Na tedanjih radunskih osnovah so se kapac1tete I in
II° kategorije v okviru Slovenije pribliZno 1zravnale s suro-
vinsko bazo, ne pa po okrajih, med katerimi ostaJaJo velike
.razllke. Kot precej dobro izravnani 80 rezultirali okraji Cee
lje, Kranj, Postoana, Slovenj Gradec in Sos.anJ, prescZzek suro-
vine nad zagarskimi kapacitetami imajo okraji Kodevje, Maribor,
Novo mesto, Radovljica in Tolmin, najvedje nesorazmerje pa. ka-
Zeta okraj Gorica, ki ima tudi pPo izvrSeni registraciji suro-.
vinskega kritja le zd 31 % svojih Zagarskih kapacitet in okraj
Ljubljana za 39 %, N
. Uspeh‘reglstraCije kot édministrativne intervencije
je 'bil v tem, da je z LJO prodrla funkcionalna delitev vliog
ned obrati Zagerske 1ndustr13e in da s0 se z njo konkretno na-
kazale preseZne obratovre -enote, ki za rekonstrukcijo ne pride--
jo v postev. S suhimi S3tevilkami izre¥eni neposredni uéinek re-

gistracije pove, da se je 9.4 % kapacltet omejilo na usluznost—,:=

no zZaganje in da 8o se tedanje celotne kapacitete z izloCitvi-
jo 25 obratov za 7 % zmanjdale. Dosefeni udinck admlnlstrativ-
nih ukrspov pa bi bil gotovo vedji, e bi se hkrati sproilla

- tudi p021tivna akciJa za modernizacijo pr01zva3aln1h sredstev
v obratih \4 katerlh Je rekonstrukcija ekoncmsko in surovin-
sko utemeljena, ' ‘ ‘

6.25_ "Postopgk administrativne intefvencije, ki smo ga ozna-~
¢il! s skupnim imenom "registracija" se je zakljuéil v 1, 1977
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z Odlokom o pOSebnih pogojih za ustanavlJanJe podjetij na po-
‘dpodju gozdnega in lesnega gospodarstva (Ur.ls; LRS ¥t 27/1957).
Z uvel Javljenaem tega odloka je prenehala .veljati. spredaJ obrav-
navana uredba 6 ureditvi prometa’ z lesom (Zlgosange in sprem—
mice) iz 1, 1952 ter odlok o rev1zi31 registraciJe lesnih obprgn-
tov iz 1, 1954‘ posebeJ pa se priznava velgavnost odlocb, 1zda-
nlh na podlagi prednj<gx uklngenega odloka.
Z odlokom o posebnih pogojih za ustanavl janje podje-
tiJ ne podroégu gozdnega in lesnega gospodarstva iz 1.1957
8@ Je po eni stranl sprostil promet z lesom, po drugi strani
80 Je pa prmlé V razvoju nasSega lesnega gospodars tva uveljavi-
1o ekenomsko naéelo rac1onalnega izkorigdanja 1eSu v lesnih
obratih . :
Zaradl zveze z- naéo razpravo o] rekonstrukclgi navaJa—
,,mo okrajsano besedilo cdloka: , L ’ |
| Tod. 1) Podjet je in obrti na podrodju gozdnega in lesg- -
nega gospodarstvm 8¢ smejo ustanavljati’ samo, éerso'poleg‘
splodnih pogojev izpolnjeni Se posebni pogcji glede . tehnidne-
apreme, higiensko-sanitarnih in varnosinih ukrepov, strokovne
2zobrazbe ‘osebja ter lokacije noqlovnlh in obratnih enot, kot
so doloZeni v tem odloku, S
- Toé, 2) Gozdnogospodﬂrske'organizagije ter Zagarska
in lesnopredelovalna pojjétja in obrti se smejo ustanovitl, &o
50 poleg splo3nih pogojav za ustanavljanje pOdJetlJ in obrtov
izpolnjeni e tile posedni pogoji: : -
o 1) zagotovlaena mora biti taka techniéna oprema, da jef
emogo&eno racionalno izkorisdanje lesnih surovin - N
2) zagotovlgeno mora biti tehnidno osebje z ustrezno
slrokovno izobrazbo kot Je predpisana po 2, &lenu pravilnlkaf.
0 gtrokah in poklicih e » e
3) lokacija poslovnih in obratnih enot mora biti - v
gkladu z leanoindustrljeklm zaledjen in s potrebami potrodnih
~sred1§é R

o Toé 3) Doloda posebne pogoje za ustanovitev podjetlj
in obrt1 za trgovgnge Zz lesom po analogiji to&, 2).
To&, 4) Isto glede higiensko=sanitarnih in varnostnih '
\ ukrepov za predaja podJetJa. SR
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Tod.5) Prlvolltev za ustanov1tcv zagursklh in lesno-
predelovalnih podjetij in obrtov izdaja z odlodbo Sckrc*arlat
1S za kmetijstvo in' gozdarstvo v sporazumu s Sekretariatom _
IS za 1ndustrlJo in obrt ter za trgovanJe % lesom sekretar za -
blagovnl promet. o B

' Odlok vnada v pogoje za usta navlJanJe lesnlh pOdjetlJé3j
krlterlJ produktivnosti s tem, ko zahteva precizirana jomstva
za glavne 01n1telje produktivnosti (kvallflkac13a kadrov,.
tehnicna oprema, surovinag, lokuc13a obrata 1td). V poglavju 5
Bmo produktlvnost nage zggarske 1ndustr13e Zd podrobno obdela-~
14 ter Jje dovolj, ée opozorlmo na dotidéne Jgotovitve na podla-
gi anallz.. o ' -
V-enem poyledu pa odlok ni prekini- 8 staro prakso, ¥
ggetavlaa lesna podgetda v_neensk polofaj v odnosu do podae—’”
3;;,1zven podro¢ja gozdarstva in lesnega gospodarstval katerd '
~8e tudl uveljavlijejo v primarni predelavi lesa poleg svoge"
drugadne osnovne degavrosti Po viru (3) tabl, 18 posnemamo
po stanju 1958 da je po 3tevilu 37 % Zagarskih obratov in po-
kapacitetah 24 % obratcvalo v reziji nelesnih strok Kako bi
izgledale posledlce, ge bi se kriterij zahtevane produktivno—'
sti ne uporabil za vso primarno lesno 1ndustriJo? Zaradi raz-
diénih izhodi8& kalkulacije proizvodnih strogkov in vnovéenja
-produkta izkorisdajo v kcnkurenci za surovino obrati v re%iji

nelesnlh strok prednostnl polozaJ pred 1usn1m1 podjetji. Krl-‘
| terlg produktivnostl in cdgovornost za racionalno izkoridda-
nje surovine zadolquo v-0 predelavo lesa e€nakod, S tega v1d1k&

Je treda oceniti dejstvo, da so se tudi po 1. 1957 ustanavlga—
1i brez odobritve novi primitivni Zagarski obratl. ;

_ "Po svojem smislu je 0Odlck iz 1. 1957, ko Jje razvelJa-
'vil administratlvne ukrepe na pedrodju gozdnega in lesnega
gospodarstva, prenesel teZi8Ce prizadevanj za raZVOJ panoge
na njene predstavnike t,.j, gospodarsko Orgenizacije..
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6.3 ZASTOJ V RAZVOJU

VA zastojem ne mislimo zapostavljanja, ki je gozdarstvo in
desno industrijo zadelo zato, da bi se v okviru narodnega go—’
spodarstva posgpe3eno dv1gn11e resnicéno ali pa po videzu ren-
tabilne j8e panoge. Splo3no je zneno, da starje, v katerem Je
ﬁagarska industrija v vsej drzavi ni zadovcljivo in da njena
ureditev in- modernizacija ni kratkoroéna zadeva nekaj Tet,

Iz dosedanjega pregleda smo mogli. ugotoviti, kako se
v okviru kapa01tet ki ostajajo v celoti ¥e vef. desetletla sko-~
¥2aj nespremenjene (ob polnem izkori&lanju ok, 1,300,000 m3)
stalno prehitevago spremembe zaradi opu- canJa preZivelih obra-
- tov v eni lokaciji in zaradi ustanavljanja novih v drugl 1oka-iz
lei. Problem ureditve Zagarske industrije je tesno povezan
8 problemom splcé&ne gospodarske aktivnosti podefelja in je
lnaJteEJe redljiv tam, kjer so lesni obrati’ poleg kmetijstva ”
1n ‘gozdarstva edini predstavniki: industrijske dejawnosti. Zato
Je vsak pojav preselitve industrije na deZfelo hkrati razbreme-
nitev pritiska delovne sile na lesnc obrate in olajéanJe izva--
janja dolgoro&negs nacritnega razvoja lesne industrije, -

Z zastojem v razvoau mislimo predvsem prlpravlaalna
dela za 1zdelavo naértov in programov za izvajanje rekonstruk-
cije tistih obratov, glede katerih ni nobencga dvoma, da se po
vrstnem redu, ki ga diktkr: ckonomska korist morajo . najprej
rckonstruirati, Predhodne Studije o surovinski bazi, bilanci
lesa posameznih podro€ij in raznih variant progckta zahtevaao
v teku priprav mnogo &asa. ' »

- Dalje sl boljde ureditve Zagarske ‘injustrije ni mogode
zomisliti brez aktivnega sodelovanja gozdarstva na osnovnlh _
problemlh Kako bi se sicer mogle veskladiti medsebojne zmog-
1jivosti, &e ne v pristni kooperaciji obeh dz2javnosti, ki sa v
~produktivnosti dopoanuJeta? Prav tu so mo¥ndsti za uresnie-
nje visje oblike organizacije proizvodnje, ki bi pospedila obo-
Jestranski napredek, o

Iz opisa nafe Zagarske industrije iz 1, 1903 (21) izve-
mo, da se je v nad3ih deZelah Ze tedaj prav vsa hlodovina ragzZa-
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gala na domadih Zagah, celuloznega lesa pa se je tedaj Scle
1/3 predelalo v domaéih tovernah, Nasprotno odkrivajo podat-
ki Zelezniéke:Statistike, zbrani po-viru (3), da je hlodovi-
na iz SlOVenije postala trajni predmet éelezniékegé prevoza v
druge_républiké.'Po teh podatkin so se iz Slovenije dobavljalz
v notranjost driave v 1. 1954 do 1959 nasladnje kolidine jelo-
vih hlodov in drogov v ocoo m3: ' : '

1954 1955 1956 1957 1958'_1959"

%lodoy 18,3 41,4 38,3 46,2 67.6 84.8
drogov 2349 32,4 30.4 45.5 54,1 24,5
skupaj ,  42.2  73.8 68,7 91.7 121,7,109.3

. . Medtem ko so Se»prej smatrale preseZne kdpacitete les-

- ®e industrije za glavno oviro njene normalzzacije, se je z.

gornjim pojavom vnesel nov element nestabinosti na strani ..
surovinske baze., Tudi & tega vidika Je nastal zastoj v razvo=- -
Ju naSega lesnega gospcdarstva. '

64 PERSPEKTIVNI NACRT KOMISIJE IZ 1. 1950

Po razveljavljenju spredaj obravravanih administrativ4-
nih ukéepov (promet z lesom in primarna ocbdelava lesa) Jje Od- -
bor za gospodarstvo IS sestavil spomladi 1S58 strokovno komi-
sijo za vskladitev in razvoj lesnega gospodarstva v Sloveni-
Ji, ki je poleg drugih imela tudi nalogo izdelati okvirni na-
¢rt za rekonstrukeijo Zag in drugih obrztov primarne obdelave
losa. Clani komisije so sodelovali pri obravnavanju problemov,
elabérat"de:redigiral ing. A. Svetli&ig, z claboratom, ki ga
~Ja junija ;959_razmnoéil DIT gozdarstva in lesne industrije, je
_seznanjena vsa stroka; vsebuje 2 knjigi, 108 strani teksta,
11 diagramov in 56 strani tablic, _
- Z naso Studijc se tematsko,ujema'elaborat'z razpravo .

¥ rekonsirukeiji primarne lesne ihdustrije (knjiga I‘str;39- .
9;); ftudija img torej svoj pomen kot dopolnitev gornjega cla-
borata, O skrajni dozorelosti &asz, da se lesna industrija
dvigne k vedJi produktivnosti ir. racionalne jSemu izkoriéédnju
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surovine, smo gotovo vsi enakega mi¥ljenja. Cim bolj se bomo
dokopali do razumevanja, da delamo na dolgorodnem zelo kom-
pleksném problemu, ki bo rabil ved etap, toliko manj%é& bdde
razlike misljenj glede postavitve neposrednih ciljev in glede
poti za pospeSevanje napredngjfega razvoja, .

6,41 | Avtor- Btudije; ki je B svojim prispevkom sodeloval v
koﬁisiji, se 8 priporodili, ki ‘ih bo form:liral pozneje, sko-
raj porolnoma ujema % najvazZnejdimi predlogi elaborata v pogle~
du kbnstruktivhe izgradnje, ne eoglaéa1p%“g}piscgmwelahonata
0z, z naértom, da .@e-bo ﬁagérbké"inaﬁétrija mogla v petih letih
urédifi tako, kakor bi nacrtovalei skicirali, Vsekakor so av-
torju pomagale ob registraciji pridobljene izkunje in ne pri-
¢akujo, da bi ponovhaAregistracija (ozir, administrativni ukre-
pi), ki se odituje v elaboratu, prinesla ve* uspeha kot pred-
hodna, ,

V elaboratu 1959 so se Zagarski obrati kategoriziraii;

I. bazenske Zage - trajne Zage s stalnim surovinskim zg-
ledjem, po 2 osn, stroja, obratovanje v dveh izmengh; surovin-
sko zaledje nej se formira ustrezno potirebi obrata po surovini,

Il. industrijske fage - po 1 ali 2 osn. str., manjse
zaledje, obratovanje v 1 izmeni, '

III, pomo¥%ne industrijske Zage - obrati v reZiji neles-
nih strok s kapaciteto ok, 2,500 m3, _ :

LV, Krajevne Znga - kapaciteta pod 2,500 m3, obratova-
nje v 1 izmeni, njihova vloga je likvidacija veneciank,

Ve Zage za opustitev do 1965 1,

VI, %age za opustitev do 1961 1, - takoj pa omejitev
ebratovanja na eno izmeno° '

Ko se primerjajo prédnosti nove kategorizacije z zasta-
relo, neekonomsko in nesmotrno kategorizacijp iz’l.,1954, S€ na-
vajajo neobjektkvne ugotovitve, ki’éo-pa zopetvv pfotislovju s
tolmalenjem nove kategoriZacijé (vse na isﬁi-éirani 61). Kot ve-
Jika prednost se ocenja uvedba krajevnih Zag namesto dosedanjih
krejevwnih zg usluénostno_éaganje. Potrebno je pojasnilo, da ima-
Jo usluZnostne Zage - po vser svetu, in ée'dal;e, da bomo tudi



'—‘128--u' : _
pPri nas v mrezi éag potrebovali tudi_sezonake %age, saj ni
nikjer utemeljeno, da bi vsaka, tudi najmanjsa krajevna Zaga,

morals dobiti hlodovino za vaé leto, ozir. da bi_mbrala obra-
- tovati trajno. ' '

6.42  Elaborat 1959 razporeja glede na stanje 1958”§§ega
182 Zagarskih:obratov., Ti obrati sge razvritajo po kategérijah:

‘Kategorija : : ‘léto 1958 léto'1965 

I, (ostanejo aktivni) 17 : 19

II, " - 35 35

. v 1. 1o

IV, " ) ; - 36 ' 44 - e

V.-'se -Dpus'ti;jo do 1965 16 . _ .}:::;-r .

VI, 1961 68 _ T
o 182 108

'Elaborat'nakazuje za izvrgitev likvidacije'68-obratov
do 1, 1961 in nadaljnjia 16 za €as do 1965 razna priporoéila
( administrativne in poladministfdtivne'ukrepé,‘zdruéevanje,

prikljuéevande,.koqperacijo itd.)sZ nado étudijO’se,ne,moremé
* strinjati nes pestopkomin ne s postavitvijo ton ciljev. Nadrt
ne nudi nobenerpefspéktive, da sa bo v énem letu res lik#idirai
10 166,000 m3 kapacitet ali 26 % od skupnih 648,000 m3. Treba

Je vendar upodtevati, da za feéjo rekonstrukéijo obratov I. in
I, kategorije %e ni niti nadrtov, ¥e manj pa da bi mogla biti

rekonstrukcija'ze*letoe;izvréena. Povrh pa ietos povedana.. |
scénja zahteva vedja angaZiranje éégarskih‘kapacitet, Analogija

po predhodni registraci;i'v 1, 1954-39 o¢itna, zato bi pridob-
ljenc izkusnje mogle pomagati k iskanju drugadnih prijemov in

6.43 Regionalni.plancéag.uvaja kategorijc'bazenskih:éag.

Vsa nada Zagarska induStrija Je razporejena po obratih z laste
nim zaledjem; obrati, ki nabav;jajo Surovino;kriiem po Slove-
'niji ali iz uvoza iz‘notrgnjosti drzave 80 le nekatere izjeme.,

V claboratu (str.58 in 59) se utémeljuje,fda se kapaciteta Zag
ravna po zmogljivosti surbvinskega zaledjé ali pa obratho, da se
bazen formira po kapacitati Zag, Taka neopredéljenost pa more
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biti najvecja ovira nalrtnemu razvoau zagarske 1ndustrije. In-__
vestitorji si po potrebti. formlrajo bazene v cilju poveéanja
svojih kapacitet ter se sklicujejo enkrat na ob01nske, drugié
- na okragne, tretjic na.grav1tac1Jske me je 1td.,'zaradi éesar ce
eno in isto surov1nsko zaledje obradunava kriZem po veckrat.,,
Zlaborat je prezrl da imamo v Sloveniji stabilno teritorlal-
- no razdelitev na gozdnogosoodarska obmod ja, na kateri sloni—
jo glavna podJetJa gozdnega gospodargiva ir. lesne 1ndustr1je
Ze od 1, 1948 dalge. Le s stabilnimi mejami obmc&ij smo se
mogll reS8iti pred zmedo, ki bi v gozdnem ir lesnem gospodar-
stvu nastalay ¢e bi se morali sproti- prllagOJevati pogostlm
spremembam polltléno-upravnlh nej.

_ Elaborat konkretizira bazenske Zage v okviru sedanjih
8 okragev, ne konkretizira pa njihovih bazenov, '

6.44 Elaborat 1959 se ni bavil s problerom optimalne mreZé
%“ag. Ne samo delitev vloge v proizvodnji, temvel tudi pestrost
- v velikosti obratov nam bo v bododnosti potrebna. Nekemu inve-
stltorJu na Trojanah se je lanl spladalo kupiti star polnogar-'
:enik in ga montirati samo za razzaganae gradbenega lesa za
postav1tev enega hleva., S tako reditvijo je imel nizje stroéke,
kot bi jih 1mel z voZnjo dolge hlodovine dc nanllleh zag \
-Domzale ali v Scmpeter v Savinjgki dolini,

V mre#i zag, za katere mislimo, da bo za nade pngoae
~ eksploatacije gozdov in transporta najbolje ustrezala, bomo
rabili velike, srednje, male in najmanjde obrate; med zadnalmi
bodo za ozki okolid in za malo sezonsko prcizvodngo Se dolgo
imele svoje mesto tudi venecianke, Ze zato, ker se amort121-
rajo tudi tedaj, ako vel stojijo kot delajo. -

Tendence razvoja Zagarske 1ndustriJe v Sloveniji je
elaborat 1959 nakazal grafino (gl. knjiga .I. graf. VIII). \
podatkih je prislo do pomote, ko se za leto 1948 in 1958 nava-
jajo namesto prav11nega Stevila poanJarmenléklh obratov 244 in
182 Stevilke 340 in 249, ki oditno pomenijo Stevilo osnovnih
strojev, Povpreéna kapaziteta industrijske zage naj b1 se raz—

vila od 2.290 m3 v 1, 1338
ozir.od 2,060 " " 1348 '_
" 24610 " " 1358
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na povpr. kapaciteto 5,600 m3 v 1, 1961
ozir, " " 6680 " " 1965

Ako bi se ta.rAZVoj‘preSniéil, bi Slovenija %e v 1,
196lvdosegla S povpreéno kapéciteto.industfijske Zage (radu-
nano za obratovanje 1 x 8 h) absolutni rekerd v sreédnji Evro-
Ri‘(primerjaj podatke spredaj pcd‘43), '
' - Z gofnjimi pripombami smo naznaéili nekatere tolke,
v katerih se nasa étudiJa»ujema:ali Pa razlikuje od claborata
1959, Popolnejso sliko bo pa nudila primerjdVa enih in drugih
zakljudkov. | o | | D |
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7. ERSPERTIZE SODELAVGEY
7.1 REKONSTRUKCIJA PILANA U OKVIRU FNRJY

(Prispevek ing., S.Suri¥a-Beograd)

Uvod

Pilanska induscri ja spad, u najsta:ijg delatnost drv-
ne industrije, a naglo se podels razvijati poZetkom ovog sto-
leda, Ve¢ pred poZetak pfvog svetskog ratarpilénska industri-
Ja biiafje vrlo visoko razvijena, te je do tada bio izgrad- -
Jen najveéi deo sadanjih kapaciteta. Posto:eéé"suapiiane vrlb
Visqkih;kapaciteta, néjveéa u Centralnoj i Zapa&noj Evropi,
_i to naro¥ito w Bosni i Hercegovini, - .

Za vreme izmed ju dva rata'képaoiteti nisu mnogo po-
rasli. tako da je najveéi deo kapaciteta koji je zateden po- .
sle oslobodjenjaectpadao na kapacitete podignute do 1914 go-‘
dine.*To'je‘osnovni-razlog velike fizidke dptrajalosti.i_ekor
nomske zagstarelosti pilanske indugtrije.

Pizi¥ka dotrajalost vidi se iz stanja osnovnkh ma¥i-
na, ked kOJih'ﬁroseEna starost iznosi:

C gat;fi Eé'viéellistova S 402 kom, 35,8 god,
gateri jednolisni i veneci janeri 82 no | 33,7-g6d;
tragne pile za trupce 31 » | 19,7 god.
rastruZne tra¥ne pile 46 - 15,4 god.

- Stvarno postoji veéi broj osnovnih. maZina, a u ovom
popioy navedene su samo ma¥ine u preduzeéima, koji su ¥lanevi
UdruZenja drvne industrije, i 6ija;S§fpfo;iv$dn1a'evigenti§af

preko Zavoda za statistily, C T

' Fizidka dotrajalost kod velikog broja gatera Pogor-
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Fana 30 Jo§ time, éto su gateri oftedeni 1 deformirani n po-
'Earinq pilana. '

Pr ematika

'Kao prva i ‘najaitnija potreba u rekonstrukcidi jeste

zanena fiziEkih i ekonomskl zastarellh maéina i uredja;a.
Rekonstrukcljama treba nadalae reéiti ove probleme:

o dovesti kapacitete u pravilan odﬁos prema surovxn-
. st) bazi, B ,
' UzevEi u celini postoji znatan suviSak kapaciteta
za Eetinare, dok za 11§éare nedostaje kapa*iteta.i,__

‘ Suv1éak kapaciteta kod Eetinara vrlo je razli¥ito
raspcredjen. U 1zvesnim oblastima taj’ Je suvisak neznatan
bilo, da su podlgnutl prevelikl kapaciteti, ili da je usled
aeltmiénog izerpljenja Suma surovinska baza osiroma*iia U
riekim oblastima (naprimers Zap Bosna) postoji naprotiv nedo~
statak kapaciteta,

- poprav1ti strulctuzru kapaclteta. U mnogim predeli-jn/
| ma, u maloj medgusobno* udal jenosti postoj_ viée malih pila-
'ne, éiji je rad slabo. rentabilan té bt njihove kapacitute tre—
bale skoncentrisati, ' ‘

L - podiéi kvalitet proizvodnje i produktivnost rada,

‘ Kvatitet proizvodnje pcdidiée najveéim delom zamenom dotraaa-

| lin osnovnih maSina, a zatim boljim konzer\iranjem trupaca i
'xezaae grad je. Produktivnost je vrlo nizka, ni¥a od predratne.

-‘ Podizanje produktivnosti postiZe se uvod;erjem modernih maéine

i utedjaga, bol jom organlzacijom rada te odgovarajuéim raspore-

'dom ma§1na. zatim uvodjenjem’ mehanizacije.

Za reBavanje postavl jenih problema;prethodno bi tre;
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balo re§1ti ova pitanja:
1) koji su kapaciteti naJpovoljnigi i koliko smena
traba da radi, ‘
T 2) kakove osnovne maZine treba odabrati, |
3) kcji stepen mehanlzacije treba uvoditi na stova-
_ riftu ¢ rupaca, pilanskoj hali i stovaridtu rezane gradje,
4) veZtadko ‘sufenje;
'5) pitanje prerade trupaca van staniarda (kratki 1
tanki trupci) ' ' '

Sva postavl jena pltanja su vrlo sloéena i za njihovo
,pctpunc resenje potreban je inten21van stud*ozan rad, za koji
Vsu pozvani u prvom redu instituti drvne industrije.

' Privremeno, dok se rad na élrokoj osnovi ne zavrsi,

'poélo se je od ovakvih resenja.

ad'l) Najpovg;;g;;i kapadlteti i broj s menas Po pravilu povolj-

niji ‘su veéi kapaciteti, Jer samoe kod veéih kapaciteta mecguée
Je provasti mehanizaci ju 1 bol je korlééenje sirovina 1 tako
maksﬁmalno peodiéi produktlvnost rada; Veéi kapaciteti olsak3a-
-_vaju reéavange pitanja integralnog korlééenja drveta zbog lak-
Seg sabiran;a i sortiranja otpadaka, a veliki kapaciteti mogu '
biti ‘@snova kombinata za preradu otpadaka, kao i za dalju pre=
radu rezane gradje.

\

. Sa povééanjem kapac1teta poveéava se prose&na udal je-
" nost prevoza trupaca, ili druglm reéima poskapljenje osnovne,
airovine. Vigina kapaclteta Je prema tome odvisna o manjoj ili
‘veéoj kcncentriranostl sirovinske baze, kao i o transportnim
uslovima. ' '

. . . o : '
Poznnt0~je, da Skandinavskim zemljama pcstoje pilane
vrlo visokih kapaclteta, Jer jeftini vodeni transport omoguéu—

je snabdevanje sirovinom iz vrlo s1rokcg kruga, U Jugoslaviji
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takovi uslovi ne postoje, 111 se iz drugih, uglavnom politiEkih
razloga ne mogu koristiti. pa se n2 mogu ni razvitt vrlo viso-
ki kapaeiteti, A

Prethodno ée‘sé iasmotriti sadanje stanje, i to samo
za pllane, koje su-obuhvaéene evidencijom industriske proiz-
vodnje. Primeéuje se, da naveden1 pocdaci nisu prcvereni veé

baziraju na 1zve§tajima preduzeéa.-

Struktura kapaeiteta izra¥enog u trupcima-za rad u dve

" gmene? S _ )
Ukupni ka- - Broj  Prosedni kapa-
pacitet uw % pilana citet za 1 pi-
000 m3 V - lamu ,u occ m3
volike pilane,preko | L
40.000 m3 - 1.486. 30,4 17 87,6
| srednje pilane, - . - - o
- 20.001-40,000 m} - 2.420 49,4 79 30,6
male pilane - 4 _
} piiene S o
5.001=20.000 m3 | 983 20,2 . 91 - 10,8
Svega | 4.879 - 1o00,0 187 25,1

‘Pored ovih pilana pcstOJi Jjo8 oko 160 malih pilana sa

- ukupnim kapacitetom od oko 1,800,000 trupaca.

U 1958 godini bllO je proizvedeno

rezane gradje 6etinara 1,189,000 m3 odnosno preradjeno
, L trupaca 1,;819.000 m3

‘rezane gradje 1iSéara | To5.000 m3 odnosno preradjeno

trupaca 1,324.000 m}

svega . - : 1,894.000 m3 I I8 i43.é60 m3

Kapaciteti su bili kori%éeni sa 64,5 %, odnosno W ipro~

seku kcriséena je 1 1/2 smana.
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Struktura prerade u 1958 godini viii se iz tabele
1. Iz Qvé se tabele vidi sledeée:

1) na velikim pilanama, koje su preradjivale preko
35.600 m3 trupaca izrezano je 1.322 hilj.m3, dok njihov ka-
pacitéf izncsi 1.428 hilj.m3. To zna¥i, da su kapaciteti ve- -
likih pilana vrlo dobrc kori¥éeni, i_to sa 92,5 %.

2) Na srednjim i malim pllanama izrezano je svega_
1,821 hilj. m3, dok njihov kapacitet jzncsi 3.393 hilj. m3,

pa $e pfemé'tome kapacitet koriséen samo sa 53,8 %. Problem

Jo dakle u malim i srednjim pilanama.

3) Postoje velike razlike u strukturi preradjene mase )
prema. koli¥inama izrezanih na pcjedinim pilanama, Najveéi pro-
: sek po jednoj pilani ima Bosna i Hercegovina sa 28,634 n3 tru-
" paca,; 2 najmanji Srbija sa 6,030 ﬁ3. Slabija obralStenost u
'Srbiji svakakc da uslovljuje i manju koliZinu trupaca, koja
se proseéno preradjuje pc jedno}j pilani, alil to nlae dovoljan
razlog za tako velike razlike, Uzrcci malog proseka po jednoj
pilani u Srbiji, a sli¥no va¥i za Makedoniju i Crnu Goru uglav-
.nen su u tome, ¥to se nedé&oljno koriasti sirovinska baza
1i§éara. | | _ o
-Zageban je sluzaj u- Sloveniji, gde je i'poféd visoke

'oﬁra! tenosti prosek po Jedncj pilani znatno niZi nego u Bosni
-i-Hriétskoj. Do cvakovog stanja do3lo je historiskim razvojeug
kosi Je uslovio 1 rasespkanost Sumskog pcseda, 3to 3e glavni

" uerck osnivanju velikog-broja'pilana nanjeg kapaciteta..

\

'Razli¥ita obraStenost, gustoéa sa~ obraéajne mreZe kao -
i gusioda naseljenostl_uslovljuje i razne,najpovoljni;e kapa—
citete. | | o ‘
B Kao gruba orientacija za pcjédine fépublike na jpov gl §-
niji kapaciteti bili bi: | | |
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' rﬁija': Najveél deo kapaciteta trebalo bi da otpadnu.

~na srednje pilane (20,000 ~ 4o0,00c m3 trupaca) i to 60 %,

Moguée je pOStoganJe dva do tri velike pilene preko 40,000 m3 -
kapaciteta na koji bi .otpalc oko 26 % kapaciteta, dok bi .isto

'7t011ko otpalo na male rilane,

Hrvatskaré Postoaeéa struktura po kapac1tet1ma zado~ -

vol3ava pa su. potrebne samo manje korekture.'

Sloveni1a : Kac tlpiénl kapa01tet ina se uzeti 30, 000

do _4e.000 m3 trupaca. Prema postn1eéem stanju na ove kapaci-

tete otpada najveéi deo, ali bi taj udeo trebalo joS poJ ala-

P da bi on iznogio oko 2/3 ukupnih kapaciteta. Poiaéanje

‘udela treba 1zvr8iti na ra%un malih pilana, -

Posgeban prodlenm ¢ini veliki broj-si thih pilana, Eija

-se.proizvodnja ne evidentira. Podaeci o njihevor broju i ukup- /

nom kapacitetu su nan nepoznatl, no u svakorn slu&aju naJveéi

broj ovih pilana trebalo bvi postepeno likvzdirati.

\

Bosna i Hercegcvina. Postogeéa struhtura~po kapacif.
tetﬂna uglaVnom zadovel java, Regionalno pctrebne su korekture,'
odnecgno poveéanje kapanlteta, u oninm predelima, gde se sada ‘

postojeéim rilanana ne mo%e pctpunno iskoristiti sirovinska .
baza.

Makedoni ja. Ob21ron na to, Sto pretesni deo, oko 9¢c %

'treha da 6ine llééari, i u ovej republiei treba da glavni deo

otpada na srednje pilane. Zbcg razbi jene konfiguracije terena
i slabih komunikac1ja, udec manjih pilana che da bude veéi
nego u ostalim republikama.

Crna Gora. Prema sadanjem stanju bllvu loo% kapaoite-
ta otpada na srednje pilane, Pnstoji mcguénost, za osnivanje

2 - 3 velike pilane te veéeg broga nanjih pilana oko 20,000 m})



kapaciteta. | _
‘Ne trcba zanenariti i pod svaku cenu nastejati likvi-
dirati male pilahe. Male pilané prosednog kapaéifeta od oko
10,000 kublka; pa i sitne’ pilane treba i dalje da ogtanu kao
popuna mrefe velikih i srednalh pilanai Njihova vaénost je
dkoriééenju lokalhih izvora sircvina 1 tzv. sludajnih priho-
da, zatin za pccémirenje lokalnlh potreba a negde specifiéni
terenski i saobraajni uslovi diktiraju potrebu osnivanja od-

‘nosnoc postojanja malih pilana.

' Pilane treba PC prav1lu da rade u. mene. Specifiéni<
uslovi kao Eto je izolovanost jedne oman je sirovinske baze

nogu opravdati i rad u chnoj smenl.

Pretpostavlja se, da se i kcd jedhe potpuno plansko
postavl jene. nreZe pilane,,kapacifeti’mogu koristiti u“prqsé—
ku sa 75%. Do»pctpunog kofiééenja-kapaciteta'ne-moie-dgéi , |
zbog toga, Eto se prens razpoloﬁivéj SirOvinSKOj'bazi-kaﬁaéi-
~tet nmora uvek zaokruZiti prema gore. Na pr. ako. sirovinska
.baza dozvoljava koriéécnge 35083,postaviée se pilana sa, 2 mo-
derna gatera, éiji kapac1tot iznosi 4o0.000 m3. Nadalje se ne
mogu svugde korlstitl dve smene ili se dve smene ne mogu ko=

ristiti tokom cele godine,

ad 2) Osnovne. maélnee U sadanjoj proizvodniji pretezni deo.

osnovnih maéina ¢ine gaterl, dok na traéne pile otpada vrlo

mali deo po kapacitetu jedva 10%.

| >Predv1d3a se, da ée i dalje’bstati-gater kac najbroj#,
nlja osnovna masina, 111 da ée udeo tradnih plla znatno po-

rasti.{

- Po prav11u gatere knrls+1t1 za éet_nare i meke liééare,

2 trafne pile. za tvrde llséare. Pored toga tra&ne pile treba

-
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uvoditi i u ovim sludajevima:

- kcd svih pilana, gde dolaze trupeci preko 60 cm deb-
1jine, Udeo trupaca preko 6¢c cn debljlne iu predelima gde
- jc8 postoje praéumski tipovi, ili gde je u praéumama‘izvrﬁe-"
na samo jedna seda redovno'je $ako mali, da se kapacitetlgéfe—
ra velikih raspona (75¢c mm i vise) ne mogu iskoristiti,’odnns-
" no ti se gateri korigte i za rezanje trupaca manj1h deblj1na,

¢ime ge slabo koristi njihov kapacitet.

- kod malih pilana, gde bi Jedan mederan gater imao '
preveliki kapacitet i gde se zbog nale kolléine ne no¥e vrii-

1 klasifikacija trupaca.

Cen1 se, da bi uzev u celini krajen petcgedista na 8-
tere trebalo odpasti oko 2/3 kapaciteta, a ostatak na traéne
nile. . , ‘

Za rezanje trupaca 1spnd nornalnih duZina i debljina
zavediti novi tip gatersz bez. kolica, sa 4 para val jaka. Ova-
kovi gateri dclaze u obzir za rezanje 1iééara, dck ée se trup=
.ci malih dlmen213a Eetlrjara norati upotrebi i kac celulozno
drvo, _

Pitanje kembinovane prnlzvodnge sa gaterina odnosno
traénlm pilana, kcji bi pr01zvodlle debelu gradau, a koaa bi:
se dalje preradjivale na rastruznim traénim pilama u pogledu
rentabllnosti jos nige dovolgnc prouéeno, p= se ovde rastruine
tratne pile neée tretirati,

ad 2) Stepen mehanizacije. Anketa koju je organizovala Sekeija -
za drvo SIK u 1955/56 godini pokezala je, dz u na%in uslovina
produktivnost rada v1§e zavisi cd dnbrc orgﬂnlzovancg procesa'
rreoizvodnje, ‘negoe od oprenl jenogti i stepena meqanlzacije.

Dobro organizovanae procesa pr01zvodnje mogudée je sa-
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nc kod dobro prouéenog,fazmeétaja rnasina i uredjaja u herizon-
talnom i vertikalnom smislu. Zato se kod rakcnstrukcija ima
chratiti najveéa painja'na pravilan razne$taj mé§iﬁé i ure-
djaja. Ovo ne znadi, da ne treba prelazitl mehqnizaclji, ali
nju treba primenlti u vrlo razlléltoa neri, ‘ovisno u prvon re-
du o kapacitetu pilane, zatin o tome, da 1li se pllana nalazi
v kraju sa veéin 1ili nanjinm stepenom industrlalizacije.
1abije razvijenin krajevima postoji redovno veliki vigak rad-\
ne snage, radnici se teZe privikavagu upot"ebi nechanizana, pa
Liu takovim krajevima veéi stepen mehanizacij bio preura-
njen, ' _ _
Nagv1§i stepen mehanlzacige treba predv1dit1 za veli-
e pilane. Gotovo sve veée pilane inajc ved zavedenu delimi¥-
ny mehanizacigu, i to po pravilu mehanizacije stovarista tru—
raca pomoéu lan&anih tranportera, a neke inaju i mostne kra-
" nnve, Mehanizacija pilanske’ hale provedenza je delimicno u vrlo
rnalom broju pilana, dck je najslabige provedena mehanizacija
sortirnice i stovarifta rezane grad;e. U velikim pilanana za
tlnare, gde je lakBe provesti mehanizaciju, trebalo bi 5to
pre provestl mehanizacijuv u svin fazama. Za pilane liséara
'noée'se-pofpuno provesti mehanizacija stovarilta tfupééa'i
rezane grad;e, dck nmehanizacija same hale i sortirnice zbog
velikog broja sortimenata Jo8 nije devoljne prou¥ena, pa se

72 gsada 1ma oprezno prlstupiti mehanizaclji ovih faza,

2a srednje pllane treba prov1d1ti celimiénu nehaniza-
ngu, i to ne . svaku pilanu, veé postepeno, uzev51 u prvcm redu -

‘ne pilane, kcje raspclaéu sa kvaliflkovanlm osobljem.

Za male pilane ne dolazi u obzir mehanizacija. » e

ad 4) VeEtako suéenjé; VeStatko sufenje provbdi sé po pravilu

4o stepena "komereijalnc suveo drve"., Svrha je, da se gkrati




vreme le¥anja na gtovariltu i time Sﬁahdimﬁaffébambbrtgih.sretf _
stava, a zatin da se smanje trangportni trcikovi, jgr se pre-
vozi drve sa manje vlage nego kecd prirodnbg sﬁ§enja. IZuZefho
ro¥e se pojaviti potreba, da se drvo susi do 1o-12 % Glage;

koje je odmah spcecbno za dalju preradu.

Po pravilu suBare treba podizati semo kod pilana .za.
. tvrdo drvo, jer samo kecd tvrdog drveta noZe se Znatno‘skraﬁi-
| ti vreme leZanja na stcvari¥tu, dok suare za Setinare mogu

gsano izuzetno dodi u obzir.

ad 5) Prerada trupaca van standarda, U cilju precSirjenje. si-

rovinske baze trebade preradjivati trupce nanjih dimeénzi ja,

t.je. Xrade i tanje negc ¥to to propisuju svandardi. Prvensgtve

no treba teo primeniti za skupceenije vrste tzv, plenenite 1li-

géare.

Prerada se vrdi pomoéu rastruZnih tradnih pila 414
rrmoéu speeialnih gatera, koja umesto kolieca imaju 4 para va-
1 jaka.

Za bukovinu i neke liSéare, pa eventualno i za ostale
vrate treba prouditi, da 1i je belje ovakove trupce prerad ji-
L vati na noZu, bilo na nalim ljuStilicama, Hilo na speotﬁlnim

nozevima.

Plan proizvodnije rezane gradje za pericil 1961/65 god,

Predvidja se ovaj porast proizvodnje:

1660 1965 Indeks
Rczana gradja etinara ooo m3 l400 1600 114
rezana gradja liSéara ooc m3 839 1240 148

Koligdina trupaca koja ée ge preraditi u 1965 godini
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iznosi:

getinari : 2,040,000 m3
1igéari ' 1,960,000 m3

svega , 4,0004000 m3

Plan investicionih ulagania

Bruto ulaganja tj. ulaganja za zamenu dotrajalih ma~
Sina rekonstrukeije i nove investicije'predvidjen je ovako

(u milijardama dinara)

Zamena 1 Nove Svess
rekonstrukecije investici je g

drvna industrija. _
ukupno 19,c 51,0 ' To,0
od tocga za pilane 4,6 2,1 6,7

U okviru raspcloZivih sredstava mcgude je provesti
rekonstrukecije i pcdizanje novih pilana, te taj ckvir cdre-
djuje u kem se obimu moguw provesti rckenstrukeije, cdnesno

kecjl se stepen mehanizaci je moZe postiéi.

Primeduje se, da iznos cd 6,7 milijarde dinara pred-
vidjen za pilane nije 8vrsto odredjen, veé vise sluZi za ori-

jentaciju, McZe se radunati sa premaSajem od Zo-15 %,

Plan investicija

Postcjedi kapaciteti iznoge 4,879.000 m3 trupaca. Sa
proseénim koriféenjem kapacitcta od 75% moZ%e se preraditi
3,660,000 n3. U 1965 godini preradjivade se 4,000,000 n3, pa
¢e nedostajati kapaciteta za 340.000 m3 trupaca. Ova} ée se

nanjak popuniti osnivanjem novih pilsna, kao i rekonstrukci-
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Jama postojedih. pilana.:

v

Nove. pilane

Nove pilane posfévljaée se u krajevzma, gde sirovin-
ska:baza joé'nije potpuro pokrivena.postojeéim kapacitetima.
Ped pojmom nove pilane treoa snatrati i takove sluéaaeve, gde

postojecu pilanu treba iz osnovu rekonstrulratl, izvestl pot— )
| runc nove gradjevinske radove, a od postoae e opreme praktid-
o ki se ne moZe ni¥ta upofreblti Tipidan. slucaJ je Bos.. Graho—
Ve, ' ) | ' '

Ukupnl kapa01tet1 za nove pilane predv1d3en1 su za
.7250 ooo m3 trupaca, za §to je potrebna avota od 2 1 mlrd din

odnosno pec 1 n3. trupca,ckruglo 8.500 dih,

Uz koriSéenje od 75% ove ée pilane mnci preradjlva-

ti 187.500 m3 trupaca.. _ ' ’

.Rekonstrukcijg

' Rekénstruirane rilane treba da- preradé 4, 006,000 -
187.500 = 3, 875 500 m3. Uz korlséenge 0@ 75 % njihev kapaci-
.tet treba da iznosi ckruglo 5 l4o.,0c0 n3 trupaca. Rekonstruk-
cijom biée potrebno da ge pestejedi k’PDCltEt podlgne za

- 261,000 m3 ili za 5 3%.

Kako ée se neki kapacditeti nmorati ugasiti, ake kcd
nekih ée d001 i do smangenga kapqciteta, koc anedlnlh pila-

na treba da dodje do znatnlgeg povecanja kap801teta.
,Rekonstruk013e"treba da obuhvaue:

1) zanenu dctrajalih osncvnih i pomoénih mééina,
2) uved jen je odnosno_proéirenje mehenizacije,_
-3) odgovara jube gradjevinske radove, kas i zamenu ili

proéirenje energetskog dela, elektriénih-uredjaja; kanaliza-
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eife 1 vodovoda. _
U okviru predvidJene svote moguée je izvrsiti ovaj

' nbim radova.

_ 1) Zanena osnovnih»i:pomoénih'mééina

. ' - Moderan gater u. dve smene ina kapacitet od 15 000 -

20,000 m3, u proseku 17. 500 n3 trupaca.'

Traéna pila im; praseéan kapacitet'o&_73506.m3__
~ trupaca., o | :
o Uzev31 odnos gatera i trqénlh plla sa g2, za ka-
.pacitet od 5 140 ooo m3 pctrebno 23o modernih gatera i 150
traénih pila.»' ' '

0d postOJeclh 402 gatera u iduder petogodiétu moze
se zadriati jos 120 gatera, pa Je pctrebno nabaviti novih
. 230-120 = 110 gatera. ' '

0d postojeéih 31 tradne pile i 46 rastruZnih pila noZe
se zadrati 22 tra¥ne pile i 36 rastruinih tra&nih pila. Radu-
naguéi kapacitet rastruzne tragne pile sa 1/2 ‘kapacitete trag-
‘ne pile za trupce, ukupni broj pecstcjedih pila, koje se ‘nogu’
zadrzati iznosi 22 + 18 = 40 kcmada, pa je potrebno nabaviti
150 - 40 1lo tr9énih rila, '

. ‘ - Potrebna sredstva za cwvu nabavku 1znose"

110 gatera po 8, , 0 mil din . : 88c. mil, din
110 tra&nih pila po 5,5 nil. din. ... 605 " "
pomcénih nafina 7iv - | 715 v w

; svega . 2,200 mil, din

L Ov1m zampnama reSava se osnevno pitadje pilana te se
tinme resava pltanJe kvaliteta rezane gradje i procenta izko~ .

rlétenja, a delcmice se rovedava i produktivnost rada, e
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Za kvalitet rezane grad;e odluénc je JoS 1 uredjenje
mmvarléta. Dobrc uredjen=a stovarista rezane grad je smanjuju
¥kart i deklasiranje. - ) _

VeStadki osuéena rezéna'gfédja obavezno se ncra EﬁVati
u Supana, '8li u tome nenma veleg problema, jer gotovo sve pila-

ne, koje imaju suBaru imaju i odgovaraJuée supe.

Za stovariSte rezane gradje za sve vrste drveta potreb-
nc Je, da zem131§te bude suvoe in zaétléeno od Vﬁde i po M0~
guénosti - nasuto sljunkom ili 81 jakonm, Za tvrde liséare najbol je

je, da stcvarista budu natkrivena,

Ostala ulaganja u rekonstrukeije imaju ciiq, da se
kg“aciteti prilagode sircvinskoj bazi, zatim, da se povclﬁijim

raznedtajen maqina 1 uvedjenjen mehanizacije peveda produktlv—

nnst rada.

‘Radi orlentanlonﬁv raduna potrebnih ula anaa polazi se
sa predpestavke, da bi struktura po kapacitetima trebala da

bude (ovde nisu uradunate nove pilane):

Sadanje stanje P1lan
ukupni Ukupni kapa-

Brod  yapacitet BT Gitet uw

' u ooc n3 - 000 m3

velike pilane 17 1.486 18 . 1.540
srednje pilane 79 2.4lc 96 . 3,000
nale pilane .91 983 - 56  6c0
sveg: ‘ 187 4.879 170 5.140

Za nalhovu rokonstruk01ju predv1djaju se na csnovu is-

kustva, kac i proudavanjen hojedlnlh republiékih planova sle-

deda ulaganja(u mil.din),
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Zane~ Gféé; Para i Kanal Meha- Susa- Osta

na ma- rad. e6l,en. 1 vod; niza- ra 1o Svega

Sina . ' : cija
velike filane 400 lpb To 35 - 20 80 90 1,025
" srednje pilanel. 650 650 155 115 850 240 240 3.9¢0
male pilane _ 150 %o I5 o - - 30 265
Svega 2.200 820 240 15¢ l.lco 320 -360 5,190

Opétim planom investicija predv1djenc Je za rekonstruk-_
ciju pilana svega 4,600 nil,din, = ovin ra&urom izlazi vise
za- 590 Bil. din 11i za 12% viZe.,
Prosedna ulaganja za rekonstrukéiju pbjl m3:kapacite—

ta iznose:

za vélike pilane - 665 dir
za srednje pilane 7 1.300 dirn
za male pilane : 440 dir
ukupno - o o l.0lo dir

Po jedinici kapacitete najviSe je predvidjenc za sred-
nje pilane, jer su tamo potrebe najvede, Velike pilane su veé
sada dosta dobro cpremljene, zato je za njih predvidjenc cf-
- prilike 2 puta manje svoté po 1 m3 nego kcd srednjih pilana.
Kod malih piléna predvidjena je ngjmanjérsvota,‘jer kqd niih
otpada mehanizacija, ve3tadko suSenje, te se mogu zadovéljiti

i éa_slabijim ddnosno jeftinijim ma$inana,

Podeoba po republlkama jos nije prou&avana. Kao gruba

orljent301ja neka sluZi cva podeobas
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Srbi ja ; 650 mil.din

Hrvatska . 1.30c.mil.din’
Sloveni ja ' . 1'500 Bil, dln‘
BiH - 1.450 m11.d1n _
Makedonija - 90 mil.din °
Crna- Gora - ,,,150.mil,din
svega za rekonstrukciju 5.140 milfdin

-

Raspbred pi¥ana!

Postojeéi broj oilana od 187 ima se rékcmstrukeijama
‘svasti na 170, K tome dolaze nove ﬂiléne, za koje je predvidie-
na svota od 2.loc¢ mil.din odnosno za ukupni kapa01tet od
250 000 3, 3to bi odgovaralo broju od 6 pilana. Ukupni broj*
pilana u. 1965 godini iznosio bi 176 |

Za njihnv najbol ai razme§taj najbolge bi bilo prcuﬁlti
Sumsko privredna podrucja, tlme, da za svak> podrucje dod je

ro 1 pilana, izuzetno u bogatijlm podroﬁjlma i 2-3- pilane.‘

Kako se cela privredna organizacija osriva na prede-s
obu po srezov1ma, studij razmeétaaa treba ivvrélti po sreZo—l -
vina. O%o je utoliko lakSe, 5to su srezovi dosta veliki, naj=
cesdée sadrﬁe potpuna privredna podrué ja, a tek izuzetno ‘se’

po koje privredno podrut je cepa na dva sres

Broj srezova se neprestano smanauje, te ih sada 1ma
_86. To. znaél, da na SVaFl arez. proseEno dolaz1 2,04 ili okrug—
" 10 .2 pilane, Dakako da ovaj podadak treba da sluZi samo Pao ETU~
ba orijentacija bide sluéaaeva da uaednom srezu ina mestd sa- - |
mo za jednu pilanu-ili za 2 sreza da dolazi 1 pilana (na pr.
Vojvodlna) dok de nekin srezovina trebati zadr¥ati 4-5 pila—

na (na pr. srez Rijeka i1i Crna Gora)
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Na kra;u napominje se, 1a u okviru rasprloiivih sred-
stava neée biti moguée do 1965 godine postignuti da sve pi~ _
lane budu potpuno moderno opremljene i da se tostigne najpo-
vel jni ja struktura po. kap801tet1ma i najpovnlanlji raznestaj,
Zato je potrebno vrlo brizlglvo izradglvat planove Za po-
jedine. republike sa perspektlvom dalasg raavoja posle 1965.'

god1ne.

I ako sredstva ne dozvoljaju jedanw vrlo visgk napre- .
dak u modernizovanju pilanske 1ndustr1je, &a ulaganjem rred-.
v1djenih sredstava uéinlée 8e za pillansku 1ndustr13u v1§e ne- _

€0 u proteklih 15 godlna od oslcbodjenja dc danas.»~

7.2, PROIZVODNO—TEHNIENI VIDIKT 24 REKONSTPUKCIJO
ZAGARSKE INDUSTRIJE

(Prispevek ing;K.Froﬁius-a)‘

InStitut je Po gornjl temi naroéil posebno ekspertizo
v inozemstvu, deloma tudi- zaradl tega, ker se tuje strokovno
mnenje rado bolj upoéteva kakor domade. Izvirnlk obsega 14

strani in ga navajamo v okragsanem pravodu.

UvodmoKOOGZarJa ekspert na velike preseéne kapacitete
zagarske industrije v srednji Evropi in privoroéa, da naj 3¢
Za nas primer dosee zdravo razmerje med rag polozljivo suro—
vino ter velikostgo in stev1lom Zagarskih obratov. \'f razdelit-
vi Slovenlje na-stalna_gozdno—gospodarska obmoéja vidi {zvirno
_novbst in_pfednost,rki se je mogla uveljav1ti v naZem druzbe-
ném sistemu, S pomod jo rajoniranja gozdnega in lesnega gospo-

darstva S€ mogola nacrtovqnje ustrozno mreZec obratov in
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optlmalne koncentrac13e, transportne razdalje in po nalh
transportni strofki naj ne bi presegali lo % vrednostl hlo-
dovine postavno obrat., Optimalni odnos se ceni na 5 do 8 %,
kaJtl previsoki prevozni stroski bi se komaj 1zravnali 4 racio—
nalnejéim naéinom proizvodnje. Rajoniziranje surovine dviga
konkurendéno sposobnost obratov, seveda pa ta prednost ne sme
utrujati iniciative v prlzadevanth za vedjo produktivnost.

Ve01na Yagarskih obratov izvira 8e iz &asov pred prvo
' svetovno vojno ali neposredno po nJeJ, Osnovali so jih po Spe-
kuXativnih mot1v1h za pridobivanje surovine- zasebnl podJetnl-.
ki1 in jih opremili z najcenej8imi strojl, zato Je nthovd teh-
ni¢na raven najniZja, POSlOpJ& vzbujajo v1dez; da do Ze davno
odpisana, polnojarmeniki in ostali strOJl s¢ zelo zastareli
nanjkajo najbolj preproste mehanitne p0m0znc priprave kar
prevel angaZira celovno silo. Ob takih okolrostlh se o velji
storilnosti sploh ne more govoriti, kvedjemu o moznostl kako
naj sc sedanja vzdrz1. Samo‘nekaJ izjen je 12ven-povprecnega»‘
okvira. ‘ : | ' :

Ne ta natin je za vediho obratov potrebana popolna ob-
nova, Ker Je v mnogih primerih 1ndustrleko zcmlalsée promalo
prostorno, ni nano, da se v vsckel primeru vziraja na obsto-
Jjecl 10kuClJl, pcsebno, ker. se je ta prvotnc le v iz jemnih
primerih dolodala z ncko dolgotrajnejso perspektivo,

Te2l Locen obrat za iglavce in llstuvce ali mesgn obrat.

" Loditev proizvodnje v specializirane obrate - ima od-
loéno prednost. Obdelava obch skupin je bistveno razlidna. Li-
stavei se Zogajo enkratho, slavel se predhodno prizmirajo.
To zahteva drugadno razporeditev strojev in drugadno uroditev
trensportnih naprav., Za listavee so potrcebni zaradi njihove
veéje prostorninske teZe robustne j8i osnovni strcji, ki 1maJo
pa za iglavce prenizko ZmOglJlVOSt Hlodov1na listaveev Je po
liku manj enakomerna ter se daJo prednost ‘bloéni tracnl zagl,
ki omogoca individualnd razdélenitev lesa, medtem ko je 70 pro~
izvodnjo musovnlh ~sortimentov iglavecev polnogarmenlk gospodar-
neJol strOJ. ' ‘ '
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Prednje razlike vodijo do bistveno drugadéne X
ureditve krlidda za eno in drugo skupino (Zerjavi raznih ob-
lik zaAlistavce, tranéporterji'za‘iglaVce), do drugalnega sor
tiranja in razpofeditve hlodovine, Razlikuje se dalJe prlpra—
va delovnega orodJa (razperltev in koti zobovja ter previs
Zagnih listov). Po namenu Je razliéno izkoriZéanje odpadkov
iglavcev in listavcev; v mefanih obratih ‘je locCitev skoraj'n%i
mogoéa, all pa zvezana z vedjimi investicijskimi stroékl za
dvojne instalacije.

Dolodene vrste llstﬁvcev dl sortimentov sé zaradl ohra-
nitve izvirne kakovosti morajo obdelati v odvisnosti od letne-
ga éasa§ sovpadanja konic, ki jih povzrodajo listavei, s koni=
cami potreb po Zaganem lesu *glavcev, ni mogode v meSanecm obra-
tu prepre01t1 brez 8kode za cno ali drugo skupino,

* Industrija i8&e najboljso reéltov,po-nusledﬁjih smer-
nicah: ‘ | ’ | L

a) za pomembnejse mnoZine listavcev gamostojni, specia-

lizirani obrut s : : '

b)) za srﬁdngb vellke mnoZ¥inc listavecev medani obrat
z locenim tokom pr01zvodnJo od krlidda skozi zugarno do- skla-
disce zqganega lesa :
c) maane mnozine llStaVCGV se iz gcspodarskﬂhfrazlo—,
g0V, da se ne bi prevel povedale. trbnsportne raadalJe, obdela=
Jo v Zogi iglavcev.

7e22 Zoga kot sodobni industrijski obrat
Optimalne velikost obrata.

Sedanja struktura vollkostl obratov na slovenskem ozem-
- 1ju dzvira iz rQZVOJde smeri Zogarske: 1ndustr130 v srednJl
Evropi. BliZina gozdnega zaledja in najcenej3a pogonsku moé
(vodna) sta v preteklosti dolodala lOkuClJO abrctq. Ti obrati
imajo nujstarero tradlclJo, pﬁ tudl n&Jbolj obrtnlékl znacaj
proizvodnje, Novi- energetsh' viri v Jugosla7131 omogocajo, do
se 8 to tradicijo prekine in da se tudi zagarska 1ndustr13a
ebravnava s kompleksnih ekonomskih vidikov, v ‘
Qptimalna velikest Qbrata se prGSOJd Z naSlednjega_stq&

lisca:
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a) transportna oddaljenost in nadin dovoza surov1ne
b) stoana izkorisddanja tehnidne kapaciteto obrata
 c) organizacija poslovanja obrata in komercialna sluf-
ba | T ) o
- €) namensku pr01zvodn3a (Qrichtdcija na trg 2li na na-
~daljnjo predelavo) ’ " S

A ad a) Za cestni pfqvoz znasSa srednja transportna rela-
cija do Zage 50 km, optimalna 35 km; pri Zclezniskem prevozu,
e ni velkratnih prekladanj, se dolzxnesuamfmmapodalJéaJo. ‘
PrednJe vrednosti se racunaJo 'z dolgo hledovino in se za kratk
" ko hlodov1no, Ce se vozila manj izgkoristijo, reducirajo za 1/3.
ad b) Proizvodni programi v Sloveniji omogoéajo na-
3*sledn3e ckonomske kapacitete ( vsec za obrutOVanJe v eni izme-

ni): ' ' :

A cobrat z cnim polnojarménikom, dcpolnjenim s strojem
za obzaganJc predebelih hlodov - 1o do 12,000 m3 hlod,/leto.
7 B obrat z dvemi polnojarmeniki, dopolngen Z enostavno
blo¥no tragno zago za predebele hlode - 25 do 33,000 m3 hlod/
lcto

C obrat z enim polnojarmenikom in blo&no tradno Zago za
iglavee in listavce - 8 do 13,000 m3-hlod/leto -

- ad e) Bfiga za redno in zadostno nabovo hlodovine zahte-
‘va precejdnji komercialni aparat. V Nemdiji so sorazmerno naje-
rentabilnejs8i obrati, ki razZagajo 4 do 7.000 m3 hlodovine.
letno, Pri teh zedostuje poleg produktivno zaposlenih en moj-
ster in l'do 2 pisarniski :: &i, Pri vedjih cbratih obremenJuJe
nadzorno -in administrativno osebJe produkecijo v sorazmerno ved-
© Ji meri. ‘

‘ad d) 8inm 8irsi je krog odjemalcev, &¥im bolj sc dife--
rencirajo proizvodni nalogi obrata,; toliko manj sc¢ tehnidna ko~
puc1teta more izkoristiti, Pri popoln1 mehanizaciJl dobro vpes
1j=a \negae obrata s standardno pr01zvodnJo, se. douega 90-95 % iz=
A‘korlscano tehnidne k;pgc1tete. Glede na dano surov1no in po-
goje, pod katerlml obratuJe zagarska 1ndustrlgh v Slovenlgl
bi se moralo v rekonstrulranlh obratih opraviti pr01zvodnJo
1glavcev s 3.6 do 4.8 produktivnih ur na 1 m3,
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Poraba energije z v8teto razsvetljavo se_rééuna 11 -
14 XWh na 1 m3, upodtevana tudi vsa postranska dela., V Nemdi-
ji raduna Zagarska industrija z vodno moé¢Jo kot néjdanejéo,
na drugem mestu je para, potem Diesel in 3ele na Zadnjem mestu
tok iz omreZja.

V Nemdiji znaSajo investicije za novogradnjo obratov
za velikost A ok. 750,000 DM

" B "1,2504000 " | o ‘
" C " '8ooigoo " ST e
Po shemi se raduna velikost 1ndustrijskega zemlalsca
za 1) krlisce 2) Zagarno 3) sklhdisge Zag.
e e o L A»leSa
Vel.A - dol¥.120-150 m o I N
ir. ok. 50 m cca 14 % 35 m- cca 9,000 m2
vel.,B - dolz,.1l75-2506 - . S
Sir,cca 7o m cca 20 x 45 m gca. 20,000 m2
vel,C - dolé,12o—150 m : . o .
Sir.cca 7o m cca 18 x 35 m - c¢cta lo,000 m2

‘Skladide Zaganega lesa sec zgoraj raduna za 1/3 letne proiz-
vodnje z vilidarjem, Gornja skupae potreba préstora se za vse
ostale objekte in pomoZne napraVe poveda za ok 20 %,

Te23 Obratovanje z eno ali vel izmen,

V nem8kih, avstrijskih in $vicarskih 2agarskih obra-
tih se dela preteZno z ceno izmeno, Prav tako tudi v skandinav-
skih deZelah. Prednosti dnevnega dela imajo za razliko od osta-
1ih strok poseben pomen za kakovostno izrabo lesa (razdelitev
hlodovine na dolZine in njeno sortiranje ter sortiranje Zaga-
ncga lesa), Umetna svetlobad®%a les ne ceni kot enakdvredna
dncvni, upodtevati je pa treba tudi vedjo varnost pri delu.
Proti obratovanju z veld izmenami govori tudi ncposredna podra-
Zitev nofnega dela in posredna podraZitev zaradi nizjega udin-
ko,

Ako odplalevanje anuitet zahteva hitrcjde izkoriséa-
nje osnovnih -sredstev, sc naj, ne da bi trpecla kakovost dela,
i5Cc reditev po naslednji smernici:

a) Zegarne obratuje v dveh izmenah

b) na krlidéu naj se razdelitev hlcdovine na dolZine
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in sortiranje opravi v eni izmeni (za sortirano h16&6§ino ‘mora
za ta primer nadrt racunatl VA dvakratno vellkostgo prostora),
allmenta013arzagarne pa tece v dveh izmenah ’

c) skladiscie zaganega lesa in kvalltetno sortiranae
samo ob dnevnem casu
7.24 . Pomen umétnega sufenja lesa za Yagarske obrate.
| Dopolnitev Zagarské proizvodnje z umetnim sufenjem s0-
di v njen program, nudi pd ji‘tudi velike pfednosti:in_kori—
sti: - N | o

a) omogodena je hitra dobava, po potrebi tudi na zahte-
vo kupca na dolodeno stoprijo osudenega lesa S
b) prihpani se na skladilnem delu in vezanju obratnih
sredstev | : _ ' '

¢) prostor sc- ekonomidnejde izkorisda

&) izlodi se vpliv vremena in nevarnost glJlVlc 's
casu vskladlécenaa

d) obrat JéBodv1sen od letnih &asov in vremcna

e) prihranck na . transportnlh strogkih '

f£) absolutno unidenje inscktov
_ g) omogodeno jc neposredno vsLladlccenJc zaganega lesa
v pokritih lopah.
| Gornje prednostl se dosezeJjo s povecanlml stroskl, k1
so odvisni od izhodi8¢ne vlzge, debeline ir vrste lesa ter\od
zahtevane konéne vlaoge. Dalje so strcskl zelo odvisni od cene
pare, ali se uporablga izpuéna para gli para 1z posebnega kotla
za sudenje. ‘ . _ S . .

Skandinavska zZagarska 1ndustr13a si prlzadeva ves Za=~
gani les sprot1 osuditi do take stopnjey: dg Je vskladiécenge
moZno #%e v sklenjenem toku proizvodnje, t.%. na 22-18 % lesne.
vlage. , _ R o

Pri Zaganem lesu iglavcev se ceni, da strosgki umetnega
susenja znafajo lo - 15 % srednje prodajne ceney radunano na
bazi debeline desk 1 cola. |
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To25 Izkoriséanje zagnlh odpadkov‘j

Raguna se v povpredju s 14 % Zagovine in 18 % kosov-
nih odpadkov. Ob nzdrtova anju sonbnaga Zagarskxega obrata se
mora resiti, du se odpadki sproti izlosajo iz glavnega toka
proizvodnje tcr da se njihova prlprava za nadaljnjc izkorisda-
nje in transport &imbolj poceni.\V srednjl Evropi se za od-
padke porabi veliko preved dela ter Je to v Zagarski proiz-
vodnji nedvomno ena od najbolJ ¥ibkih todk,

726 Sklepna pripombda,

Za tujce je lesnopredelovalns industrlag v Sloveniji
dosegla v povojnem &dasu upoétovunJg vredno visino, o kateri
8¢ Vv inozcmstva Ze govori, Tega sc pa ne bi moglo trditi za
njeno Zagarsko industrijo, ki je v razvoju zaostala za nckih
25 let.
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8. IDEJNE OSNOVE ZA IZVaJANJE REKONSTRUKCIJE
8,1 BODOCa MREZA.ZﬁGnRSKIﬁ OBRATOV s
8.2 VELIKOSTNE KATEGURIJE VBRATOV
8.5 IZKOAISCANJE REKONSTRUIRANIH KAPACTIET

8.4 GOZDNOGOSPODARSKA OBMOCJA - RAJONIRANJE
- PRIMARNE LiSNE INDUSTRIJE :

8,5 INDUSTRIJA FURNIRJA IN VEZANIH PLOSC

‘Po obravnavanJu razv03n1h problemov in pr01zvaJalne .
tehnlke éagarske industrije preldemo na iskanje 1dejn1h osnov -
za neposredno re81tev nalog: kaJ, kako in kdaj naJ se rekon—
struira,- ) _

Sklicujemo se na kritidne prlpombe, ki SuleH th napra-
vili Ze spredaJ, kako bl se za panogo =ksistencéno vazZna nalogav\
mogla 1zma1101t1, ¢e bl z vidika status quo ante resevali re-
konstrukcijo (kakor se je to zadelo) s tem, da bi montirali
nove osnovne étrdje na mesto odsluzenih, Pogosto se _probiem
tudi poenostavlija z alternativo ali gremo na srednJe ‘velike
ali velike obrate ali pa, da naj se rekonstrukeija omeji samo
~na tehnicno ‘spopolnitev obstojelih postojank Zagarske 1ndu—
strlJe, kar bi bilo nedvomno tudi 1nvestlcleko najeenejse.

S prlspevkom o} 1deJn1h osnovah za 1zvaJanJe rekonstrukcije ]
bomo poskusili opredelltl splodne smebnlce iz predhodnlh ugo-
tovitev in dokumentacije nade tulee.

8.1 DBODOCA MREZA ZAGARSKIH OBRATOV

S 3tudijo smo hoteli za okvir Slovehije vzbuditi pow-
zornost na probiem mreze nasih ngarskih'obratov 7 Namenom, da
bi predstavniki 1esne’industrije in invéstitofji,.ki bodo pri-
pravljali investidijske programe, po podobnem postopku Studi-
jo nadaljevali v okviru posameznih obmpéij in da bi proudevali |
mrezo pred individualnim obravnavanjem. obratov,

. Mre¥a Zag ni sama po .scbi nid novega, saj jo imamo Ze
vsa stoletja, odkar se pri nas les strojno obdolﬁje. Novo bi
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bilo mogode proucdecvanje pcerspektivne mreZe in njene‘bodoée
urcditve, Tu se pojavljajo nadelna vprdéanju ali je uspesno,’
naértovati mrefo za vso Slovenijo po neli enotni shemi (cla-
borat 1959) ozir, prepustltl da posamezna obmocJa v sodelova-
nju med gozdarstvom in lesno industrijo naétudl“ﬂJo najboljso
reditev. Ce uporublmo samo c¢n primer, bi opozorili na prekmur-
sko obmoéje, katero bi s s8vojo surovinsko bazo imelo pogoje

za osnovanje enega skupnega obrata, Dokler sc niti cna obdina
ne more odpovedati svojemu lokalnemu obratu, pa¢ nc morec. pro-

~dreti ckeija in nadrt za skupni obrat obmoé ja,

Ko gledamo kot - daljnji cilj organizacije gozdnega in
losnega gospodarstva - eno skupno podjetje za vsako obmodjec -
in ko spromlJamo razvoj, ki s¢ v cnih OmeCth priblizuje, v
drugih oddaljuje od cilja, moramo v zvezi z izvajanjem rekon-
strukcije predvsem podpirati prizadevanja k vocgi 1ntogra0131
lesnce industrije v posambquh obmoc31h Navzllc tcemu pa bi pre-
ved in verjetne skodljivo prehitevali, &e bi za 0113 rekon- -
struk01Je Ze v scdanjosti projektirali po ¢rn san zagarskl
obrat za obmodje. . ‘ .

MrecZa Zagarskih obratov Je fUnk01onulno utemelJena ker .
smo e daled od tega, da bi cn sam obrat mogeal zadovolgltl -
vsem potrebam potrognjc ter notronjega in izvoznega trga, S
proizvodno vlogo Zagarskega obrata se pojavi’ jajo pri nas in_po
svetu naslednje. znaCilnosti: _ o

' a) usmerltev na pr01zvodngo standardnega zaganega losa
za potrebe grosistov (najvedji obrati) | '

b) usmeritev na namensko. proizvodnjc Zagancga les iz~
kljuéno za nadaljnjo predelavc v istem podjetju ‘

“¢) usmeritev na proizvodnjo po posebnih naroéilih,.zld-
sti na gracdhonc potrebe in manjsa predelovalna podJetJa

é) usmeritev na proizvodnjo za samOPSkrbo. )

ekonstruk013a bo verjetno v nadem primeru Ze bolj po-
vecala obstojede razlike v znadaju obratov in s tem potrebo

' po smotrno razpleteni mreZi.

~ad a) veliki in na visoko stopnjo mehanlzlranl obr ati
ne bodo prenesli motenj, ki se za "veliko SGrlJO" in nJen tok
proizvodnje pojavljajo S l'akr'sn:Lm koflaharoglli NJihova kal-
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kulacija proizvodnih strod3kov ne bo prenesla, da se razpored
listov v polnojarmeﬁikih spreminja drugace, kot po njihoven
urniku., Z drugimi besedani povedano, bodo tz obrati predragi
za vse interesente, ki zahtevajo nestandardni fagani les,

~ad b) tu je zugarskl obrat in ajegov proizvodni pro- -
ces popolnoma podrejen na01nu prlprgve tvoriva za finzlno pre—
delavo (prevladuje predeleva kompaktnega lesa llstavcev) Pro-
izvodnja iagarskegé obrote je sesta an del predelovulne deJav—
nosti, L ' - : -

ad c¢) ta kategarlJa J“ e aktualng uato, kor se gradbc-'

ne industrija in obrt orepodasi prilegojuje standardizacljl

. izdelkov. Gradbena operativa sc skllcuge, da v navadnih zagah

nc doseze prioritete za svoje potrebe in da je zato ov1rana
pri izvrsitvi svojih termlnsklh obvoznostl. Dalje, da rabi 1es )
posobnlh dimenzij ali pa les pripravlJon za posobne namene,kl
s¢ montira pod nuposredrlm vodstvom g;adben_h strokoanakov _ i
(posobne odrske naprave, 311051, separa013e. opazne konstruk- ‘
cije, pomidni in drsni cpazi itd.). Sklicugc se, da’ je veCina
teh del v statidnem in ekonomskemrpogledu odvisnih od navodil
in neposrednega vodstva grédbenih strokovnjakov, ki mOrajo
proucdevati brototipe in vr8iti &tudijska ra;iskov;nja. ,

ad ¢) dokler imajo kmctiiska poscstva (5001allstlcna,lh
zadruZna in zasebna) pravico do samooskrbe, da §i svojo potre-
be po Zaganem lesu krijejo iz 1astn1h gozdox, S0 potrcbnc tudl
usluZnostne Zage; toliko bolj v odrodénih legah brez dobrlh
cest, kjer ni moZnosti za zamenjavo hlodovirnc z zaganlm lesom.

MreZa Zag, ki jc po vlogi -in iokuci”i'dbrﬁtov ter po
stvurnlh potrebah -po porameznih obmodjih razlidno razpletena,
je torej ckonomskr utencljena. Vsako CmeCJC Jjo bi moralo za
svoje pogogb in- potrebe posebeg prouditi,

Velikost 2agarskega obrata je zelo relativen pojenm.
Ze v mejah nafe driave S0 Vv ten pogledu velike razlike npr,
ned Bosno in Slovenijo, zato bi studija o mrezi Zag v Bosni
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verjetno vodila do drﬁgaénih sklepov kot v Sloveniji, Kar nan
v Sloveniji najbolj nanjka, Jje spopolnitev mreze s-sodobnini
- industrijskini obrati. ’

821 UtemelJenost Vellklh obratov,
Sodobno proizvajalno tchniko moremo apllclrati le v
obratih s tollkéno zmoglJ;vpstJo,;nu kateri jo utemeljuje tudi
- ekononski racun,. Mcd velike oBrate v naSenm lesneil gospodarstvu
nmoramo teti Ze obrate,'ki»bodo obdelali letno od 20 do:50.000
m3 hlodovine ( v letu 1959 je 15 podjeti] f;zéugalo ved kot
po 20.000 3%, vendar skorsaj vDako v veéjen &tevilu obratov)
Za vecjo koncentracijo in za osnovango omcaenega te-
v1la Vcllklh obratov je -treba upoStevati’ naslednje razloge:
a) visoko produktlvnost uagarsko pr01zvodnJe
b) perspektlvnl dvig izkoristka surovine od scdunth
plcllh 70 % (zagani les in . mali del odpadkov za colulozo) na
90 7%; . to perspcktivo za tehniZno 1zkorlscanJe surov1no do” po-
slodnJuga ivera in vlakna nuleo samo VpCJl ubr&tl, ki bodo
v razdirjenem delokrogu rc3111 delno to VprasanJc tudi za malec
obrate, o
c) unctno susenje zaganbga lose'Jb nozno vkljuditi v
tok proizvodnje le ob enakcnerni pr01zvodn - standardnih sorti-
mentov, | . |
o ¢) aktivno ZuSCltO zuggnoga lbsa Z _nscktlcldnlml 1n
fUnglcldnlml sredstvi (gradbeni les, ladijski pod, opazi,
strcsne lotvo, deske za toplo grede, kolje =za v1nograde, ogra-
je itd,) bo mozno vpeljati le na velikih obratih ' i
d) o konkurenéni sposobnostl vsake - surov1ne odlocaJo
naJpreJ v bodo&nost ponerjena ra21skovan3a njene uporabnostl.
Medtem ko na konkurendnih pOdPOCth drugih surcvin naroéajo
in finanecirajo raziskovanja velika'pddjetja, zaoétaja razisko-
vanje 1ésa, ker mala podjetja razlskovdlna deJavnostl ne more-
- Jo gOJltl '
- e) vse industrijske panoge, ki konkurlrajo 1esu (lahke
kovine, cenment, steklo, sintetidne snovi itd.) razvijajo .pro- .
'izvodnjo \ velikih-mehaniziranih in avtomatiziranih obratih
~sprico katerih mali lesni obrati niso kos, da bifvzdréali
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necnako. tekmo (primer nazadovangc pr01zvodn.e parketov in na-
predovanje linoleja)

f) izmenjava znanstvenih pridobitev in izkuSenj na po-
droc¢ju tehnike, tehnologije, ckonomikc in organizacije proiz-
vodnje na mednarodni ravnini se vrsi’ predvsen med velikini pod- '
Jetgi ’ _

g) za stroko Je potrebno, da se rglegc nekaJ vellklh
obratov, ki nosijo breme tehnlcncga pionirskega 'delaj po njiho=~
Ven vzoru- se napredek v panogil posreduje naprej srednjin in. -
nalin obratom, ki nimajo kadrov in sredstev zo pionirsko delo.

s naéi’mreéi'iag_priéakujemolodVvelikih obratov, kot
sno zgoraj nakazeli, predvsen kvélitetne spremeabe., Kolidinsko
bo delez proizvodnje velikih obretov po prvi etapi rckonstruk-
0130 znadal ok 45-do 55 %, ostali del pa sc¢ deli na srednje in
mgle obrate, Z velikimi obrati se bo vlioga Zag 3e bolj diferen—
cirala, razlike v produktivnosti bodo 3c. vecge, kar bo pa tu-
di olajsalo selekc1Jo.

8.22 Projektiranje velikih obratov. ‘
Rekonstrukcija nekaterih velikih obratov za iglavece v.
Bosni se je na podlagi doma pripravljenih osnov projektirala
v Nem€iji. Spredaj smo %c opozorili na to vrzel, Posobno vpra-
sango pa je projektiranje obratov za llStuVGO, 2a xctere pa . % .-
iz inozemstva ne moremo nnogo prlcakovatl. Zato je to nalogo
’ provzel Ingtitut za lesnoindustrijska ra21skovungu v Zagrcebu,
ki dola na izdelavi projcktov za ved tipov cbratov za listavce,
» Glede debeline smrekove in jelove hlodovine smo v Slo-
veniji Ze dosegli precejdnjo onakOmernost ki je znadilna za
obvladanje eksploatacije na vsch gozdnih povriinah; izredno do-
bela hlodovina iz sestojev pragozdnega znadaja je bila Ze po- -
uzita, Znakomernec dirmenzije namred clajdujejo projektivno. delo
in skiciranje zasnove obratov. V tcj zvezi navajamo ugotovitve
debclinskih razredov za razdobje petih let in za obradunane
lotno kolidine Jelove hlodovine v kollclnah ki so sc gibalé od
346,000 do 432,000 m3; to so kolicine, ki 1zv1raJo iz 'SLP goz~
dov in ki so th razzagali glavni LIP-i, Hlodovina zadruzncga-
sektorja ima vsckakor o%ji razpon d”bOllnSklh rczrodov 1n mgnau
81 srodngl p~7pra2éni premer,
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‘ Rézultati; ki imajo za gornji sektor reprezentativno -
vrodnost kazejo za § ovcnlgo nuslednga pOVprecgﬂ-

Jel.hlodov;na do 39 en  40-49 50-59 ,60-69. nad- 70 cn

deleZ razreda - 64 % 24 % 9% 2.6 % 0.4 %
Anplitude za;posamezne'bazene pa diferirajo'v,méjaﬁ:

debelina spodnja meja zgornjoa me ja ppvpreéje

do 39 cm 9% 87 % | 64 %

4o-49- 9 % %6 % 24 %

50=59 3% S 19% 9%

 60-69 | 1% - 6 % L, 2.4 %
nad 7o cn ‘ o% 2% . o4 %

V okviru pripravljalnega dela za projektirénje si bo
noral vsak obrat ze. daljse razdobje izdelati prcgled debelin--
skih razredov, ki so vazini za progektlrange sortlrunega krli-
g¢a dn za tchnoloskl proces. '

b Med zelo vaznini odloditvami progektlvnoga dela Je tu-
di'izbor najustrezne jsega tipa polnojarmenikov, ki ni tako pre-
prost, kot je bil v preteklosti. NaJtC”Jl ‘tipi,. ki omogodajo.

za dololeni promer tudi naksimalno rOullZGCIJO pomlka, zahte-
vajo tudi ve&ji napon listov oz, debelejsc liste, Brez.pomi-
slekov se moremo zadovoljiti z maksimalnim pomikom, ki ga nam

Se omogocggo listi 1.8 mn ozir, srednja dva llsta, ki obzagu-
Jota prizmo, v debelini 2.0 mm. S ' ;

843 IZKORiééANJE REKONSTRUIRANIH KAPACITET ~

Prizadevanja za vskladitev éagarske>industrije's su=
-_rov1nsko bazo imajo zgolg tco"etlcnl pomen, dokler se ne fiksi-
rata oba krltorlaa ene 1n druge zmoglleosti 0 surovinski ba-
zi bomo razpravlJall pozneJc, Vv prednji zvezi pa je potrebno '
razdéistiti pojen. zmoglglvostl zagarskcga obraﬁa. V srednji
- Evropi se uvelawvlga stali8le, da so tehniéne kapaditete podros
jenega pomcna, kcr sc trajno spremanaJo in prelivajo in da je
‘v konkurenci- za surov1no od10011na ekonomska zmoglglvost pod=- -
~Jetja. '

- Tudi prl nas se kapacitcte spremanaJo in zelo razllc-
no leOTlSC&JO - enkratno ali dvekratno zagange, obratovanJe
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v enl all dveh 1zmenah zagange listavecev all izkaveev itd.
Vendar pa se v nafen druzbenen sistemu ne moreJo graditi kupa-
citete na 8kodo skupnosti, ki bi nastala v primeru, ako bi za
obrat ne bila zagotovlJena surov1na. Do bolJéo "‘kludltve suro-
vinske baze z industrijo- bomo pridli, <c za obrut i ga bono
rekonstrulrali, najprej dolocino surov1nsko bazo in nchov de-.
leZz na njej. Iz take osnov“ Jje mogoce 1zdclat1 in ekonomskO'
uteneljiti projekt ustreznﬂga zagarskeva cbrata. , ” .

Ce na gornji nadin prodlupamo 8 kolidino surovine
‘okonomskl izraz za kapaciteto obrata,prepudiano podJetJu dru-__
80 stran re5itve, todo . ustrog tehniéne kapacitete obrata, Sre--
disda Zagarske 1ndustr130 8o v bolJ ali v manj razv1t1h po-
drocglh (dclovna sila, druzbeni standard), zato Je teZko zago-
varjati cnotno shemno, da bi vsi obrati norali delati v enl ali
pa v dvech izmenah, POdJGtJum ki imajo nocno razvito final-

‘no predelavo, bo odplacovanJe anuitet za zagarskl obrat pomo-
nilo manJ, kot drugin, zato 8¢ bo 1ntenz1Vnost 1zkorlscanJa'
ragarskih kapacitet nujno .reSevala - ob 1zde1av1 1nvostlclek1h
progranov in 1nd1v1dualno.

- 8.4 GOZDNOGOSPODARSKA OBMOCJA - RAJON)RANJE
LESNE INDUSTRIJL '

Namesto uvoda prllagcmo Studiji karto razvoga gozdno—
gospodarskih in lesn01ndustr13sk1h obmoéij, Karta Jje bila 1z-
delana v letu 1947, ko je Ze postalo Jasno, da z'\n1z1ranega
gozdneva in 1esnega gospodarstvu ni nogole dvigniti k nadrtnc-
bl napredku. TedanJe gozdne uprave in zagarskl bazeni ( po éte-'
vilu 88) so bili dediZ&ina predhodne drobnolustnlbke proizvod=
nje’ broz organske povezave drobnih-gozdnih obratov. Akcigskl.
‘radij mallh Zagarskih bazenov Jje scgel tako. caloc, kollkor Je
-znogla Zivinska Vproga opravlgatl prevog hlodov1nu do Zag gc. ob
enodnevnl vo¥nji. c -

‘Iz karte sc vidi, da se Je proces 1ntegrgciJe mallh
ckonomskih enot gozdnoga in lesnega gospodurstva zucel ze v
predhodnen obdobju ( 32 konzuniranih _podro€ij) in da se Je 2
novin druzbenlm 81stemom bistveno posneqil Sproscenu 1nvoko—_
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nomsko utemeljena integracija je vodila do nove teritorialne
razdelitve in do formiranja gozdnogospodarskinh obmodij. Na tej
osnovi so se v 1, 1948 ustanovila podjetja za gospodar jenje
s SLP gozdovi,; ki so od tedaj hrbtenica nasega gozdnega gospo-
darstva, - | '

8.41 Potencial gozdnih fondov po ggo (stanje 1959):

Ggo gggé. ggvrs. les?gogaioga o e??go.mB
1. tolminsko 61.619 9.230 157
2. triglavsko 51,793 . 10,960 161
3+ kranjsko 69,165 11,380 144
4. ljubljansko 112,879 14,805 250
5. postojnsko 62,372 11,915 220
6., ribn.kod, 70.507 1lo.990 ‘ 241
T.dolenjsko 81,249 m 8,880 - 204
8. posavsko 58,597 ' 6.730 116
9. savinjsko 69.715 9.290 184
lo.gornjegrajsk026.36o 5.050 . 115
11l.koro8ko - 46,624 ' 9.525 208
12,pohorsko 29,6%6 64001 ‘ 96
13 .dravsko-dra-

vinjsko 82.252 13,359 246
14 ,prekmursko 29.425 2,268 72
15.kragko 58,060 2,820 | 68

910.253 133.203 : 2.482

8e42 -Rajoniranje primarne lesne industrije.

Z2 ggo se ni ustvarila samo stalna baza gozdne PI O~
izvodnje za dolgoroéni nadrt, ampak so se pridobile tudi kon-
stante za razvoj primarne lesne industrije, Med te konstante
Stejemo najprej tisti temelj, na katerem sloni struktura lesne
industrije in vse njene kapacitete, ki je neposredna surovin-
ska baza, A _

Proti teritorialni navezanosti Zagarske industrije
na surovinsko bazo se zagovarja stalis€e prostega trga za hlo-
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dovino. Naéelho ni kaj oporekati, ekonomskc mejo pa odrejajo
transportni stroéki; Pomen transportnih stros8kov za Zagarsko
1ndustrlJo pojasnjujejo nanolg preprlulgivo teZinska razmerja
surovine in produkta. ‘

TeZa po enoti hlodovine ozir, Zag. lesa - 1 m3 v kg:

Vrsta lesa - taZa sveZega gozdno suhega naravno osudenega
smreka 8oo . 675 . 500

bor : 800 680 . 575

Jjelka . 900 . 700 490

bukev h looo - _ 850 ‘820

hrast llioc looo 8oo0

S smrekovim lescm vozimo do Zage 1,52 m3 hlod., & 8oo
kg za 1 m3 Zag. lesa, ki tehta 500 kg transportni strosdki
“ag. lesa znadajo tore] le 40 % strodkov za prevoz surovine,
pri jelki po enakem radumu le 36 %,

Upostevanje transportnih razdalj za prevoz hlodovine je
Je bilo med najvaZnejsiri pogoji za vekladitev gozdnogospodar-
skih obmo€ij z bazeni Zagarske industrije., Pred 12 leoti je bi-
lo veé kritike, da so bbmoéja po obsegu premajhna kot narobe,
da s0 prevelika. Od tedaj je praksa pctrdile, da so transport-
ne relacije 2za prevoz hlodovine v okviru obmolja ckonomsko
znosne, toliko bolj, ker se je v mnogih gozcnih kompleksih
cestna mreZa izbolj$ala po gostoti in po kakovosti, Pripomni-
tl pa je treba, da imamo za prevoz celega debla do iﬁddstrije
8e vedno zelo omejene pogoje.

8ed3 Kolifine in nahajaliéa Zag, hlodovine.

Vzporedno z nao Studijo so se delcma na bobudo pod=
Jetij ali pa indtituta izdelale Ztudije o surovinski bazi pri-
marne industrije po posameznih obmod&jih, Te'étudije, izdelane
pretezno v okviru taksacijske sluZbe, sodijc v pripravijalno
delo investitorjev za rekonstrukcijo; posebna pozornost se Jje
posveCala samooskrbi z Zaganim lesbm, do bi se &imbolj natanéno-
dognale ko€icine lesa za industrijsko predelavo., Iz teh studij,
deloma pa tudi iz elaborata komisije 1959, povzemamo kolidinske
podatke o hlodovini po posameznih obmodjih., Vsa hlodovina (tudi
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za samooskrbo) se raziaga v Zagarskih obratih; izjema;od,tega

~ pravila je le hlodovina, kolikor se odpremlja neobdélgné, v

- medrepubliski promet. S podatki se navaja proizvodnja %ag.hlo-
dovine po njenem izvoru; v nekaterih pfimerih se Je upoéteva-

-la perspektivna seénja in tudi sednja na negozdnih zemljig&ih,

Podatki imajo za naso nalogo orientacijski znacaj ter 8e bodo

za 1nvesticiJske programe Se podrobnejse proudili,: L

' odroéjer ' Vsa ¥ag,hlod, — Iglavei Llstavci - v bdd'm3"
1, tolminsko 55.4 34,3 21,1 -
2. triglavsko 87:0 ’ 8605 0.5
5. kranjsko 55.8 49.3 6,5
4, ljubljansko - 9.0 T1l.0 23,0
5. postojnsko ©127.1 lo7.0. 20,1
6. ribn.kod. | 97.1 70.9- = 26,2
7. dolenjsko 48,8 313 T 17.5
8. posavsko 27.2 Y 19.6
9, savinjsko 43.4 2747 15.7
lo. gornjegre. 47.1 43.3 3.8 -
11. korosko. = 5949 58,2 1.7
12, dravsko C77.9 65.7 . 12,2
13, dravinjsko 31,4 28,7 2.7
14, prekmirsko 29.0 2345 D45 -
~ Skupay,  88l.l 705. d," 176.1 "

Vsa podroéja imajo surovinsko podlago Za Trazvoj svoje
zagarske 1ndustriJe in pogoje za rekonstrukcijo obratov, "~

8444  Primerjava surovine in obstojetih éag.rkapacitet.
8,443 Pnimerjava raémerja surovine do kapacitét v 1, 1958, -
Podlago za izradun kapacifet'povzemamo p0'elaboratd'ko-
misije 1959, ki ima vse Zagarske kapaciteie obradunane za obra-
tovanje v eni izmeni ( 648.400 m3 za LRS), Za naSo primerjavo
bomo izradunali razmerje za maksimalne. keapacitete ozir, za'obra—
tovanje vsch industrijskih Zag v .dveh 1zmenah ‘(venecianke se
tam niso upostevule).; ‘ '
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Podfotje  Maksim,kipaé.1958 Zaghlodovine §2;§°§g°ki3§gj
) Vv 000 13 o V 000 m) vV
1, tolminsko - 54,0 55,4 103
2, triglavsko ©  77.6  87.0 112
3. kranjsko . 11550 55.8 . - 48
4. ljubljansko 262 ,6 94,0 36
5. postojnsko 153 .2 L7183
6. ribn,kod, 75,8 97.1 128
T« dolenjsko-  59.6 48,8 82
8, posavsko - 28,2 2742 - 97
9. savinjsko - 80,6 434 . 54
- lo. gornjegr. . 52,6 47.1 | 90
11l. korosko -T2.0 . s - en
© 12, dravsko . 134.,8 . 7.9 59
13, dravinjsko 42,0 i 31.4 75
‘14, prekmursko . 62.4 29,0 46
15, krasko -~ lo,2- ? 7

vsa podrodja- 1.28i.6 - 881.1 | 69 %

KapQ01tetg, racunane na gornji nacin ( za obratovanJo
-v dveh izmenah) se izkcridajo 7o %, kar je dokazj normalno za
okvir LRS; presciZnc kapacitete so dejansko nagromadenc, le v
8tirih podro¢jih in sicer v 1jubljanskem, - kruankem, savinj-
skem in deloma dravskem podrodju,

84442 r PrimerJava razmerja surovine do kapacitet v 1.1965
(po elaboratu komisije 1959)

Podfoéje Perspekt.izkorisd, Zag, hlod, Prebltek Primanjk-

kapacitet 1965 v - v ooo.m3 sur, ljaj=000 m3
. 000 -m3 _ , : : -
1. tolmineko - 49,0 5544 ¥ 6.4
24 triglavsko,'- 60,0 87.0 - + 27,0 o
'3, kranjsko 64,0 5508 ceses = 8.2
4, ljubljansko = 148,5 . 9%.0 L. =B4.5
51rp§Stojnsko S 97.0 _' - 127.1 0 4 30,1 N
6. ribnkod,  67.0 97,1 +30.1 - .eees
7. dolenjsko -42,9 .. 48,8 qd'6.8'1 ;'{...g

8. posavsko $32.000 7 2702 eeees 0 -4l



pourossa iZEZEi‘éﬁéli‘éS‘élﬁ“ by Frophee Primegasi.
S 000 m3v , L L " .

9, savinjsko 6545 74”3;_4 o T 221

lo, gornjegr. 49.0 47.—1__ cosos - 1.9

11, korodko 6740 5969 eeeas | = TJl.
 12. .dravsko 84,0 T 9 - 6.1

1%, dravinjsko- 23,5 - 314 % 649 eeean
‘14, prokmursko 23,5 29.0 % 5.5 cee..

15, krasko. o :2.5 _ - -

vsa podrod ja 874.5 881.1 +112.8 - 104.7

Po gornjem . perspektlvnem nacrtu bi se 87 % vse hlodovi-.
ne obdelalo v podrod&jih njenega izvora, znatne prebitke bi imec-
la obmolja: trlglavsko, postojnsko in rlbn.ko., na drugi stra-
ni pa najveéji primanjkljaj 1jubljansko in za njim savinjsko,

Perspektivﬁih nadrtov za vskladitev lesnega gospodar-
stva se Jje ze lzdelalo zelo veliko, Nikoli ni bilo mo=-
gioce. dognati, kaj smo dosegli s<gredhodn1m,_ko smo sc lotili
'novega. Dolgorocni nacrtl 80 se¢ izdelovali v okviru labllnlh

neJ politiénlh okrugev. Teh smo imeli 27 v 1, 1948 20 v 1.1954,
11 v 1. 1955 in sedaj jih 1mamo 8., Kadar so Je sprcmenll ali
1zg1n11 okraj, so se 1zgub111 v pOZubO tud1 na§1, Ppo okraJih
sostavlgeni perspektival naérti,

8.45

Ako bi za nasc perspektlvno nucrtovange upostevall ob-
moc¢ ja kot stabllne tcrltorlalnc enote gozdnega in 1esnegu g0-"
spodarstva bi ohvanlll kontinuiteto, s tea pa bi si prlhr nili
tavanje med imaginarno surovinsko bazo in industrijskimi kapa-
cltetaml, ki je vedno zavajalo v napako. ”

Zato smatramo obmodja za vazno idejno osnovo 1ntegrg-
c11e<gozdnega in lesnegu<gos<podurstva1 da VOleO nasprotne ten-
dénecc za nekih 50 let nazaj, kjer smo enkrat Ze bili, pa. nanolJ
zgovorno prid¢a priloZena karta.
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8,5 INDUSTRIJA FURNIRJA TN VEZANTE PLOZC L

Razv03n1 probleml te panoge prlmarne predelave lesa
S0 enostavne351 kot pri Zagarski indusiriji in se more jo vsi
spraviti na en skupnl imenovalec in sicer ne vprasanje doseg-
llee surovine, Pr01zvodnga furnlrJa (rezanega in luscenega)
v LIRS je v tragnl ekspan2131 in je narasla cd l 1947 do 1959
rezanl furhir od 1,100 m3 na 6, coo

‘lusdeni furnir " 6,000 " nal8,500-
vezane plode = " l.400 " na 6,700
panelke. . " 0,400 "  na 18,000

Ekspanzi. o te panoge Jje vzbujala potreba trga in ugod—
‘ne, skoraj neomeJene moZnosti za plasiranje produktov tako na.
notranjem trgu kakor v izvozu. Povedanje pr01zvodn3e fUrnlrJa
v vseh oblikah je postalo bistveni pogoj za snovanJc novih e
kapa01tet in za povecanJu produkcije flnalne predelave lesa,' 
zlasti na sektorJu pohlstva° - R

" Rekonstrukc1Ja prvotnih obratov Je bila e 1zvréena ,

ali pa je v teku. V proizvodnji rczaneva furnlrJa se. udertvuJe‘
7 obratov z 12 furnirskimi no%i, Aktualna pctreba surovine |
znasa ok, 20,000 m3, ki:- jo domada eksploata*lga more kritl
najve¢ do 1/3, prlmaanlJaJ pa se krijc iz notrangosti drzave
in 1z uvoza, - ' }
' ‘ - Prav tako se je prva etapa rekonstrugclae obratov za.
proizvodnjo 1uscenega furnirja zZe 1zvr311a ozir, je ée v teku _
Medtem je Ze tudi Zacela obratovati nova tovarna vezonega lesa
v Stra21 Komisija je z elaboratom 1959 nakazala program pro-
' 1zvodn3e luséenega furnirja za 17 lugéilk (6. velikih, 1 sred-
nja in 16 malih) in Za prodelavo ok, 90,000 m3 rlodov1no
- ( od tega 60.000 m3 zZa Ffurnir za oblaganje in 30,000 m3 za
embalaZni furnlr) Surovina za furnir za oblaganje b1 8e do
30 % krila iz uvoza (deloma tropski les) mediem ko bodo doma-
'ci viri popolnomu ktili embalaZni furnir, , L

V. zvezi z izvrseno rekonstrukcigo se Je produktlvnost
te panoge. Ze blstveno povecu¢a, kar je- okrepilo njeno konku-
roncno sposobnost na mednarodnem trgu, s tem pa Jje prlsla in-
dustrija do moZnosti, da konkurlra na mednurodnem trgu tudi
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kot kupec surovine, _

Perspektivno morec industrija furnirja radunatiina mno-
g0 8irdc nabavne moZnosti za surovino in sizer iz domagih-
plantaZ in iz tropskih gozdov, Za razvoj nase pohistvenc indu-
strije si je nemogode zamiéljdti} da bi se asortiment. njenih-
izdelkov-ée~naprej mogel omejiti samo ne nase domale vrste
lcsa, V tej zvezi Jje treba omenitivnekatere-primere drugih
drzZav. Hamburg je bil ¢ pred vojno kot glavno uvozno prista-
nisfe tropskega lesa v bvropi hkrati najved ji dobavitelj fur=-
nirja; do te vlioge se je dvignil tudi po.vcjni..Avstrija,.ki
nima svojih morskih z2vez, krije 60 % surovine za furnir iz &cz-
morskega uvoza, CSR 40 % itd. Vsi razlogi govorijo tudi pri
nas za to, da si furnirska industrija razgiri 8V0jo surovin-
sko bazo z uvozom tropskih lesov;: ta moZnost je: posebna pred-.
nost za- obrate v neposrednem zaledju uvoznil pristanigé&,. .

K smernicam za razvoj furnirske industrije, ki jih
navaja elaborat komisije 1959,. dodajamo dokumentacijo o vigo=.
ki rentabilnosti nage proizvodnje furnirja na bazi tropskih
lesov, Nasc vrste lesa ne morejo tckmovati v Kakovosti ozir.

v stopnji izkoristka, Nizje -navedcna kalkulacija 1 razcélenju~
Je proizvodne strogke za rezani;_kalkulacija'Z'za'luééeni fur-
nir iz tropskega lesa, vse po stanju 1960, Prizadevali smo si.

tudl; de bi Studijo dopolnili 8 kalkulaeijo za vezani lesy. ni-
8mo pa 8e dobili iz proizvodnje vsch podatkov,

Obradunska kalkulaéija 1
za 1 m3 eksoti&nega furnirja (mahagoni-sapelii) deb.mm 0,6

Ssurovina a g 75, izkoriséanje 55 % = 2 138, )
Surovina g 138,~ a din 47.400.~/ 55 % din 86,181,~
prevoz , , . , . . . " 24600,=/ 55 % W 4.727,-
pomoZni material ., |, o " 56800,~
nabavljena elektridna energija " 301700
osebni dohodki , , , -" 15.700,.~
obresti na osn., sredstva " 1.590,~
" " obratna sredstva " 2.970,«
Amortizacija i o & " 74980,
Investieijsko vzdrZevanje " 4,30,~
Usluge .+ . . , . . . " 5.980,~
Ostali stroski ., , . " 1l.400,~
Izvozni strodki ., , . " 9,153, -
Obresti od inv.kreditov " 457 o -
" " kreditov za obratna sredstva Moo 615

Polna lastna dena . ., . . e b e e 4 e din 160,03%% .~

»
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Prodajna cena na tukaj3njem tr#isdu Jje din l40.- za 1 2 ali
din 233.240.-_. 7

Prodajna cena na zunanjem trzisdu je £ 0,20 za 1 m2 ali &
233e= za 1 m3, ' '

Obracunska kalkulacija 2

za 1 m3 ludCenega furnirja iz eksotiZne hlodovine ( okoumé~
makorrd) _ ,

Surovina: 1 m? hlodovine stane g 45+-y izkoridlanje je 60%,
=8 45 :60%= g 75.- 2lidin 47.400.-

PomoZni material: Zage, noZi, motvoz itd. din 3,330,-
Osebni dohodki . & & v & 4 .o & v v & v . . " 8.990;:=
OStalo e o o e o ¢ o ¢ o b e e ¢ o o s e » " 330070!-

Skupna P Lac- ¢ ©6 o o8 8 © o e s & o e o o din 920790;-

Prodajna cena na tuk. trZisdu: 1 m3 = din 120,000,~ -
Prodajna cena na tujem trzistu 1 m3 = g 0,35 za 1 m2, & 150,-

za 1 m3%,
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9,  SKLEPNA PRIPOROCTILA

V okviru primarne lesne industrije je predvsem aktual-
na rekonstrukcija iagarske‘panoge.'Ta_je v glavnem:iZErpala \
vse moZnostl za neposredno pqyeéanjeipfoizvodnosti v obstao-
jedih obratih ter ima védno Géé teZav z vzdrZevanjem rednq
- proizvodnje, Surovina se .ne st ka na predelavo po nagibu
ra01onalneJéega izkorisdanja in vedjega oplemenitenJa, ampak“
se praktifno Ze vedno‘dlstriodlra, napreJ Z namenom, da se,
kolikor je mogocle, vzdrque kontinulteta v zaposlltvi obsto-
Je01h obratov, -V vedini obmocia so kapacitete. Zagarske indu-
strlge pribliZno vsklaJene s potencialom njihove surovinske
baze. Preseéne kapa01tete imaJo le- stlrl cbmocJa, naJveCJe
te Je bilo dosleJ mogocse krltl Z odtegovanJem surovine boga-
teJélm obmodjem. : ‘

9.1 PRIZADEVANJA ZA IZLO&ITEV ODVECNIH.IN NAJBOLJ
| ZASTARELIH OBRATOV. |

.8 'pomoc jo administrafivnihfukrepov niso mogla do-
sec¢i pridakovanega uspeha, ker se niso podprla.skanstﬁuktiv-'
- no akcijo ozir, ker se .vzporedno z njimi ni vrdila rekon-
strukcija. in modernizacija tistih obratov %Yagarske industri-
Jey ki imajo eksistenéne'pogojé za nadaljnji Tazvoy. Sélekei-
ja,proizvodnih.enot (vseh indiustrijskih Zag je bliza 200) ni
‘mogla na nizki tehniéni ravni napredovéti,-pofdrugi strani
fso pa delavski sveti vso pozornost postedali razvijanju pre-~
delovalne dejavnosti, zlasti proizVodnji finalnih izdelkov
' za .1izvoz, _ Ny ‘

Dolgoroéno povelanje proizvodnosti Zagarske industri-
‘je bo mdéno dose¢i z uvajanjem sodobne proizvajalne tehnike
in z visjo obliko organizacije proizvodhje. Vlaganje novih
broizvodnih sredstev bo sproZilo neogibne. strukturne spremembe
‘v panogi ‘in premik k ve&ji koncentraciji, xi pa.ni nujno
glavni cilj, temveé njena prva ctapa,
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Rekonstruirati bo treba vso mrefo zZog, Vv kateri nam
bodo po svojih raznolikih vlogah v prihodnosti potrebne Zage
za preskrbo Sirokega trga z Zaganiu lesom, Zzage kot pomoZni
obrati predelovalne industrije, Zage za speciallzirano drobno
proizvodnjo in najmanjdi sezonski obrati za samooskrbo, Po
ekonomski tehtnosti je najpomembne j8a vloga prvih obratov, ki
Jim v programu rekonstrukcije moramo priznati dasovno prednost
in jih uvrstiti v prvo etapo,

942 ORIENTACIJA O FINANCNEM OBSEGU INVESTICIJ ZA REKON=-
STRUKCIJO ZAGARSKE INDUSTRIJE

Za orientacijski namen cenimo vidino investicij, pre-
raunanc po kapaciteti na enoto surovine ( za 1 m3 ¥ag. hlo-
dov1ne) na din lo.o0oo za mehanizirane obrate in po 4.000 din
za tehnidno spopolnitev srednjih in manj$ih obratov. V odnosu
na celotno kolidino hlodovine pribliZ%no 1 milijon kubikov, ki
se v Sloveniji stcka v Zagah, bo_za_rekonstrukecijo kapacitet
0K4500,000 m3 na stopnjo visoko mehanizirane proizvodnje po-
trebnlh 5 milijard din in nadaljnji 2 milijordi z&a_rekonstruk-~
cijo ostalih manj$ih kapacitet, ,

Na bazi stalnih cen 1952 je osnova za amortizacijo
vseh obratov panoge 122 (9) znaZala v 1.1956 10,3 milijarde
(4.6 za zgradbe in 5.7 za opremo) in vrednost vseh osnowvnih
sredstev panoge v 1, 1958 5,2 nilijarde, V okviru panoge 122
Jje osnovna vrednost Zagarske praktidno Ze odp’@ana, Z novim
vliaganjem investicij v osnovna sredstva v vidini ok, 7 mlllgard
se bo nadomestila iztrofena viednost in ustvarili pogoji za
dvig proizvodnosti na raven sodobne pr01zvaJalne tehnike,

Obseg investicij in problemi ureditve mreZe Zag zahte-
vajo, da se po obmo&jih pripravi dolgoroéni okvirni nadrt za
izvajanje rekonstrukcije v ved etapah, V prvi etapi gre po
vseh ekonomskih razlogih prednost glavhim obmodnim obratom, v
drugi pomoZnim Zagarskim obratonm Dredelovaln;h podjetij, v na-
daljnjih etapah obratom nizjinh kategorlJ, ki bodo v tre%i Se
potrebni,
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Izvajanje v etapah je utemeljeno zato, ker bo vsaka
étapa, zlagti pa prva, po exonomskem avtomatizmu izzvala v mre-
zi dolodene strukturne spremembe. IzkuSnje zadnjih desetih let
80 nas dovolj izulile, ca se v razvojnem procesu tehniéno in
ekonomsko prezivele proizvodns enote tudi v zagarski industri-
J1 ne morejo "likvidirati® po drugadni poti kakor s kreiranjem
novega t.j. produktivnejSih obratov. ObseZnost naloge nas sili
k razumevanju, da se celotna mresa zag ne v republiki (in ne
v drZavi) ne bo mogla rekcnstruirati na en mah, tudi ne v petih
ali desetih letih, saj se naloga prepleta s hkratno evolucijo
potenciala surovinske baze, glede katerega Se tudi ne vemo zad-
hje begedes., Z izvrditvijo rekonstrukeije. veake predhodne etape
bo postalo igzhodiSde za naslednjo etapo mnogo bolj jasno, kot
ge to zdi gedaj.

9.3 PRIPOROCILA ZA REKONSTRUKCIJO V PRVI ETAPI.

S priporo¢ili navajamo prioritetne predloge bodisi za
pristno rekonstrukcijo obstojedih ali pa za 1zgradngo novih
obratov po obmodjih. Predlogi niso reczultat Studije Ze izdela-
nih investicijskih programov, prej pobuda za nastudlrangc takih
programov. Ker kelifingks ameiena gurovina konkretnega obmocja
povezuje vsa lesua podjetja v interesno skupnost in v sirsem
delokrogu v interesno skupnost z gozdnimi gospodarstv1 obmocaa,
S€ _bodo_za narodno gogpodarstvo dosegli najkoristnejsSi rezulta-
ti iz kooperacijc prizadetih podjetij.

Tolminsko-gorisko obmodje:

izgradnja novega mehaniziranega obrata za mesano proiz-
vodnjo iglavcev in listavecev v stari lokaciji v Ajdoviini za
okvirno kapaciteto 18 do 22,000 m3

Triglavsko o:

izgradnja novega v vaeh oddelkih mehaniziranega obrata

neposredno ob lokaciji starega obrata v Redici za proizvodnjo
iglaveev in za okvirno kapaciteto 35. do 40,000 m3.

Kranjsko o:

popolna rekonstrukcije Zagarskega obrata "Jeloviee® v raz

razsSirjeni obstojccl lckaciji za okvirno kapaciteto 23 do 26.0cm
m3 iglaveev in even}y. za namensko proizvodnjo

Ljubljangko o:

a) severno od Save izgradnja novega mehaniziranega obraw
ta za listavce v Duplieci za okvirno kapaciteto 15 do 20,000 m3
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na bazi domade in iz’ .medrepubliskega prometa uvoZénc
surovine in izgradnja novega obrata za iglavee v lokaciji, ki
jo ‘je treba 3¢ na$tudirati, za kapaciteto ok 18,000 .m3
» - b) JjuZno od Save Jje nujna popolna reﬁorstrukc13a zZagar-
skega obrata za mosano pr01zvodnJo iglavcev in llstavcev v
Logatcu. _ ’
Za kapacitete, ki se v fem delu obmeéja projéktirago
ali izgrajujejo in ki jih predv1deva elaborat komisije 1959,
nima lastna surovinska baza niti za 50 % xritja,. AvtorJeva po-
buda za koopera01Jo prizadetih pOdJOtlJ Je ostala brez odziva; |
zato za ta primer ni mogode v okviru sploonD kencepcije za pr-
Vo etapo formulirati konkretnoga predloga, toliko manj,. ker
ni nobenega ekonomskega opravidila za prevoz. hlodov1ne iz  naj-
oddaljenej&in krajev Slovenije v Ljubljano ozirn, nJeno ‘okolico,
Postojnsko o.: '

a) IzgradnJa novega na visoko stopnjo mehanizirancga.
‘obrata v .sklopu tovarne pchigtva v Cerknici za pr01zvodngo '
iglaveev in za okvirno kapacitcto 30 do 35.000 m3, _

b) Kot zgoraj predlog za izgradnjo novega obrata v no-
vi lokaciji in sicer v Zalogu pri Postojni za kapagiteto ok,
304000 m3, ' .

¢) Rekonstrukecija obstojcdega obrata v Plvkl z. mchani-
21rgn3em vseh oddelkov pr01zvodnJe in za kapa01teto ok 30 000
m3,

¢) Rekonstruk013a obsbogccega obrata v Ilir Blstrlci
za mefano pr01zvodnJo 1glavcev in llstavcev in za kapc1teto
ok 16,000 m3, o '

Ribnisko-kodevsko o..'

a) Rekonstruk013a -obstojedega obratM v Kocevgu Z moha—
-nizaciljo vseh oddelkov in za dvojni proizvodni tok (1glavcev
in listavcev) ter za okvirno kapaciteto 35 do 4o, 000’ m>
- b) NadalJevanJe in dovrsltev r@konstruk013e enotnega”'
obrata v Ribnici za kapaciteto ok, 52,000 m3 ' |
Dolengsko O, s

Izgradnja novega mehaniziranega obrata v Strazi ( v
sklopu 8 tovarno vezanih plodé) za listavce s kapaciteto ok.»
16 oo0 m3, V nadalgevanga rekonstruxc1da in mehanizacija ob-
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stojecega obrata zg iglavce v Soteski s kapaciteto 0k 420,000
m3,

Posavsko o, :

Rekonstrukcija obstojedega obrata v Sevnici za me3ano
proizvodnjo iglavcev in listavcev v stari lokaciji in za-kapa—
citeto ok, 20,000 m3 (,5000 m3 iglaveev in 15.000 m3 listav-
cev),

Savinjsko 0,

cijo za iglavce v Celju za kapaciteto ok, 20,0Cc0 m3,

Glede rekonstrukcije loCenega obrata za liétavce se zaw-
beleZi predlog podjetja "Savinja", da vztraja na lastni obdela-
vi hlodovine listavcev za potrebe'svoje precelave in dalje, da
se LIP Sentjur ni odzval s Svojim predlogom za rekonstrukeijo,
V vsakem primeru omogoda éurovinska baza rekonstrukcijo enega
lodenega obrata za listavee v . tenp obmoé ju,

Gornjegrajsko Oe:

Rekonstrukcijain ponolna mehanizacija obrata v obsto-
jeéi lokaciji za proizvodnjo iglavecey s kapaziteto 35 do 40,000
n3, '

Korogko o, : _

Izgradnja novega in v vsch oddelkih nehaniziranega.
obrata za iglavee g kapaciteto 25 gdo 28,000 n3 v novi lokaci-
Ji na Otiskem vrhu, ™

Draysko o, : |

DovréiteV’izgradnje novega obrata za iglavee v Limbusu
22 kapaciteto 35 do 40,000 n3, '

Tzgradnja novega obrate zg listavece za kapaciteto
14,000 m3 vV -makrolokaciji Ptuj.

Dravingjsko o, :
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9.4 Gornja koncepcija'fekonétrukdije éagarske‘industrije
v prvi etapi izviré iz idejne-zasnove'integracije;gozd-
nega in lesnega gospodarstva v okviru stalnih‘obmoéij. Ce in
kdaj bodo dozoreli pogoji za integrabijo v éiréih'okvirih,
- bo mogode razpravljati pozneje,.ko-se'bodo_sedanjelperspekti—
-ve'urésniéilé; dotlej se bpdd'pa-rekonstruirani'bbrati zefdo_
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