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PLOŠČE Y LESNI INDUSTRIJI
Ing. Lo jze Żümer

I. POJMI IN DEFINICIJE

Z zbírni,m p'ojrnoľn ploš,ča zajernaĺno v les'nem gospo,daľstvu plosko' tvo_
rivo, izđelano iz lesa ałi pretežno' iz lesa, v ,dolo'čenih, standaľdnih m,eralh in
s ho,ĺno,genimi, s,andalľđnirni las,tno'stm'i. S ploščo ko't z irniĺn' pojm,om razu-
Ínerno vse' skupiĺle in vrste plošč, ki us,trezajo pređnji definiciji, se pa rhe'đ
seĺbo1j ľazlikuijejo po tehniki izđelave, qlo prilpravi ali po oblikĺi osnovnega
ĺnateriala, po ,stopnjah atri pootopkih o,plemenitve in končno po namenu
uporabe.

Skupni term'in pł'o'šča uvrščarno, v novejšem rązvoju lesne industrije v isto
vrsto, poleg s'taľih in us'taljenih izrazov kako'ľ sko'dla, đoga, deskä, letva, gr.e'đa,,
.prag, furnir, ńver i't'd., pri kaĺenih ni nobene pot'rebe, da posebej poudarjamo
njihov ízv'o,r iz lesal; zel'o' o'dveč bi bilo', če ibi govoriłi ali pisa'li o lesenih
đeskaih, lesenih letvah, lesenem furnirju ritd. Če hočemo v olkviru tehniške
termiinolo'gije preizku,siti sploĺšno upoľabno veljavo teľĺnina plošča za nekatere
gła.vne vĺste płošč, n.pr. za) veza,ne pl,o,šče (Plywoođ, Sperľplatte), vlaknene
plo'šče (Fibretboard, Faseľplatte), iverne p'lošče (Paľticleboaľd, Spaqplaltte), *o-
ľeĺrlo ođkri'ti, da s pojrnorn pl'o,šča in s ka,ralĺteri'stiko njeĺre izde'lave ali pa
oblike rnateriala, iz katerega ]e izđelana, v našeÍrrj in tu,đi v tujłh jezikiłl
popołnorna to,čno' opredeljujerno tvorivo, ki ga izdeluje samo, lesna industrija
in ki je sestavljeno iz lesa ali pretežno' iz lesa.

v gornji definiciji sĺno nave'd'l,i, ,da so plošče ,tvo,rivo, t. j. do doło'če,rre
stoprrje obdela'rra ałi p'rędę|ąx- słlrovi'na, ki pa še ni dosegla stopnje uporab-
nega izdelka. Tvorivo (nernški 'Werkstoff za r,azliko, ođ Rohstoff) dohiva pri
đelitv'i ,đela ĺneđ zaćetrĺo' ali pľimarno obdelavo suro'v'ine lirr ĺĺled predelovalno
indu,s'bľijo ěirni srno,trnejšo' obliko, kar najbołj sĺnotrne, meľe ter izbołjšane al'i
pa tuđi nove fiziikalne ali kemijske lastnosti. Plošče naj bi ko't 'tvonivo us,tre-
zale z'a čim širšo rnožnos,t gospo,dar'ske tEroľabe, zata je tuđi njihova vďiko,st
ređno m'ĺlogolkratnik vseh mrožnih inačic izđelkov ali zahtev ĺpređelovailcev.

Izđelovalci različnih vľst,pĺo'šč se bodo ,glede kakovosti, f,orrnata ĺin veł,i;kos,ti
plolšč ravnali' po zahtovah.ńr]ga ter s'e bolđo 'đo đoĺl'o'čen'ega obsegą łahk'o pri.
lagojevali ev. spľeľnenjenim zahteva'rn predelovalne industrije aĺi spreľnenje-
nim' pogoj eľn prometa.

V preteJklosti, ko je ibi'la l'es'ngpĺlelđełov,alna ',industriĺja manj raaviĺta, srno
vsre pĺr|oiizvođe, ĺoi niso' več suĺovina,, niso, pa še uĺpoł-ab'ni' izđelki, iľnenovďi
po'lizdeĺke; to oznako' ,ÍIlolľeÍľIro' obdržati v okviru posaĺneznesa tehnołoške5a
procesa' ne zadovołjuje ,pa, ker je preveč nedolo,črra, kot skupni termiln za
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bolj ali manj pľeđelano surovino, ,ki łse v obliki tvo,riva za preĺlelovalno indu-
strijo pojavlja kot sta'ĺldardno, tržno, blago'. Loči'tev zbirnih pojmov - 

s{lfo_
vina - tvoĺivo - izđelek - 

j,e prav po,sebno za lesno irrdustrijo priporo,čljiva
in ,ko,ristna zato' ker za Ífieto łesa uporabl'jąmo vołumensko. mepskq eno'to', ki
pa ima ob različnih stopnjah pr'edelave lesa bistveno drugačen pornen. Da ibi

ie ognili mnogirn'možnim pornotam' pri izražanju ,količine v kubičniłr ĺĺretrih,
bo prej alů slej potrebno' da dosleđno łočitvi po'j'm,ov surovina - 

'tvorivo 
-izdelek dobimo tu,di us,tĺezajočo, 'karakteľis,üik'o koLičinske eno'te vsaj za tľi

glavne 'stopnje blagovne pľo'izvodnje. Pri univerzalni upo,rabi enotne meľske
eno,te z.a les vedno tvegam6'možnost usodne pomo,te v ľačuĺr'slĺih'operacijah,
če se nismo posebej propĺič'ałi (potrata časa) o speci'fičneĺn Po(n'enu rn'eľske
enote' n.pr. pri izražanju kapac,itete oibra,La, pro.duktivno,sti o'bľaĺta itd. s kołi-
čino v kubičnih metrih. Rezu,l'tati ar,ializ se ne morejo' n'iti pri'merjati, če se je
v enem pnirneru vzela o'snova v ku,bičnih metrih surovine, v đrugem ,tvoriva
i.n v tretjem ,izdelkov. Iz Łeh raz|o,gov so v mednaľo,dni statistični 'službi vpe-
ljali prakso' đä su'rovino' o,zironta okrogli les oznaóujej'o s ms (r), kołi'čino
žaganag'a lesa pa s m3 (s); v prvem p'riĺneľu se r nanaš,a na round'ń/'o'o'đ, s pa
Ílä ,Sälrr'nWood v dru'gerrrl primeru,. Analogno bi si tu'd'i' v našefiI lelsnem gospo-
đarstvu s karakteľi,s'tični'm znakorn o, in ž prihranili mnogo truđa za, d'o'da'tne
po'izvedbe o specifičnem pofi}enu splo'šne merske enote. Mimosrede oPozar-
jamo,, ,da bo tudi v našem gozđnem goslp'o,đarstvu 'prej ali 'slej treba dodati
neki karakteristi,čni znak splošni merski eĺo,ti za razločevanje kołičin zalo,ge
lesa v gozdovih, količ,in o,dkazanega lesa in izđelanih .s,ortirnentov. Pľeraču-
navanje- količin na 'skupni imenovälec 'ĺned gozdno in lesno proizvođnjo' bo
zelo ołajšano, kađaľ bo kołičinsko, izražaĺje po,sameznih dejavnosti sťľoke
eksaktnejše.

Pľo'ti zbirnemrr poiimu plošča se bo ve'rjetno poj,avil p'oĺnislek, da pl'ošče
izdeIuieio tudi đruge stroke, .n. pr. karn'nite, beto'nske, mavčne, s.teklene, ko-
vinske in po'đo,bne. Tu je tľeba poja'srriti, da gľe v našem primeru za širši
po,jenr (priirnerjava bi biła možĺa s pločevino v 'rne'ťa1ĺu'rgiji)' ,t. j. za' tvotivo,
pľej ornenjerli lplľi'meri plošč pa veljajo najprej zá uporabne izdelke,.ki se
doŁ'avl'jajó ali izđelujej,o za k'oĺkretni na'Ín'err ulporalbe, ne da bi ,si jih kupec
za svojo potreŁlo šele kro;jil' Koviĺlska pl'ošča za štedilnik mora ustreza'ti meľaĺn
posameznega šteđi,lnika, beto'nska ali karnnita gradbenemu o'bjektu, plo'šče iz
1.'' pa,imajo' svoj izvi'rni gospođarski pofilen v tem, da se izdelujejo'kot
tvoľivo za trg ozir. za predel'ovalno, in'dus'brij'o.

Dru'gi pomisłek bi 'se mo,geł poijaviti v okviru ]esne ,stroke, k,i je prvi
pojav plošč, tědaj ko se še ni Írxo'gel o'cenit]i n'jihov poman v talkem obsogu,
kakor ga đojemaĺĺ'o,seđaj, uvrstlila v zbol,jšani ali o.ple'meniteni les, preprosto
z'aĺađi tega, keľ plošč ni'bilo m'ogoče uvrsti'ti med nava'đno' obdelan'i les in ne
med finalne izdelke. To stališče je za p,r,e,tekl'ost popołnorna razuĺrłlj'ivo' in bi
p'ri tem lahko 'tudi os'ťalo, če bi plošče oz\ir. v pl'ošče ,ses,tavljeni le,s p'o,m,enńł
edini postop,ek za oplemenitenje lesa. Pozneje je pa znanost ,i,n tehnika našla
nove metode Łuđi za 'oplemenitenje mas'ivnega' lesa (ibo'd'i's sam'o 'poĺ/ršinsko
ali v njegovi celotn;i s'estavi), s tem' Pa je vzela primat plďči kot eđini pred_
stavnici oplem'enitenéga lesa,. Z napredkom lesno'inđustrij.ske tehnike 'in s po-
m,o'čjo novih sľedstev, zlasti 'si'ntetičnih, se vse Ínočneje uveljavlja tendenca,
da se v vseh lesnih izdelkih pre'đnosti l'esa lk'o't organske ,snovi še bołj tpouda-
rij'o in izboljšajo, njegove slabe stra'ni pa popravijo ałi o'đstranij'o,. Vaľia'cij-
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ska ši'rina oplemeniĹenega lesa postaja gl'ede na postopke itr uporabljena sred-
stva vse voć.ja, zato pa' pos'Łaja.olpleÍleni,tenje kot p'ojem preširok za jasno
opredelitev..Iz prednjih ra,zlo,gov je priporočljivo, da sprejÍlemo plo'ščo,, pri
ka,teľi je oplemenitenje surovine izhodiščna pređpostavka, kot pojem'. S tako
o'dločitvijo bi ostali đosledni pri tra'dioi'onalnom načelrJ raĺĘozrla,yanja p,1'6'|2-

vodov ]esne indu'strije v pľvi vrsťi po njihovi obliki'
Kakor v drugih deželah, zamujamo tudi pri nas s s,is'temati'čnim izobli-

kovanjeĺn poijĺn'ov in definioij za plo,šče; keľ je pa gospođaľski połnen plošč
vsako le'to večji, naj bi naš prispeve,k spr,ožil po,btlđo' za obravnavan'je njihove
si'stematizacije v stľokovni liter'aturi. '

II. DOMÄČA IN TUJA NoMENKLATURA

Uzance lju;bljanske bo'rze za tľgovanje z lesom iz l. 1925 še niso obrav-
navale noibenih plošč, ne Y,ezanoga lesa' irr tudi ne furniľja.

Uzamce zagrebške botze za tľgov,ino z leso'tĺl tz I. 193t s]o zajele f,rr'rnir,
plošč pa še rrobenih.

Jugo,sl'ovanslai standard (JUS) je uveljavil ,s l j,ulijem 1955 pod oanako
D. C 5.020 salĺnostojni' standard za furnir in z istirn roko,rn pod oz,nako
D. C 5.02l standarđ za vezani les. Po tem se vezani les v širšem pojrnovanju
deli na: "obične šperploče, avions'ke šperploče, słojevito (la,melirano) đľvo i na
pa,nel ploče". Za ,seđaj imam,o obvezni službeni ,te]ĺst saĺĘo v srbohrvatskerrr
jeziku. Zvezna koĺnisija za sItaĺdardi'zacijo' si pĺidržuje pravico.za odobritev
celotnega ali đelnega prevoda, ki ga, v našem, jeziku še ĺi. Za druge vľste
plošč še nim'amo uveljavljenega stanđarđa.

Naše železnice poznajo v svoji no,menkla'turi v okviru pľe'đelanega meh-
kega lesa: furnir, pa,nelne plošče in yezane pl,ošče in v is,tem okviru plošče
iz lesnih vlaü<en, in siceľ iz brusnine' irr lesonit plošče, v okviľu trde,ga' pre-
dełanega l'e,sa pa zo|pe't fujrnir.

Naša službena s,tati'stika vodi v sv'o,ji no,rnenklatu,ri 'za losno indust'rijo
furnir' vezane plošče, um,etne (veštačke) 'plošče, panel plošče, osta'le plošče,
v inđustriji gľadbenega materiala' pa še lah,ke gradibene plo'šče.

Međnarodna statistił<a evidenti,ra po SITC (Stanđard inteĺnati,onal trade
classifica,tion) v sekciji IX pogl.44 v okvi'ru le'sa in izdelko'v i,z lesa: furnir,
v,ezaĺi le's z všteti.mi blockboar,đ, laľninboard, battenboarđ in 'ostali furnirani
les, v sekciji X porgl' 48 pa v okviru papirja in lepenke gľadibene plo'š'če iz
celuloze ali iz ĺastlinskih vlaken, rned tomi vlaknene plošče (f,ibre'boaĺd).

Nemški standard (DIN 4076) vključuje vse plošče v ,izboljšano lesno
tvorivo ter r.azlikuje naslednje skupine :

a) mas,ivni les (stiskani, p,ĺ,epojeni i'n o,blikovani),
' ib) plastni' łes (slojna,ti,les, vezani les, zvezclasti les) v naravni in v sti

skani izvedbi,
c) iverna. tvo,riva (plošče iz lesne volne, iverne plošče),

č) vlaknene plošče (trđe, izolacijske in mineralizirane),

'd) panelne in kołnbiniľane plošče, sestavljene iz več vrst'in raznoplastne,
e) izoblikovani les.
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Angleški s,tanđard za" yezani les loči core,boarđ (splošni izraz za' panelne
plo,šče), med temi ba,ttenboard, blockboard' in laminĺboard, larninaĺted woođ
(s,mer vla,ken vapoľedna) in plywood (smer vlaken navzkrižna).

V naši inđústriji in tľgovini se izdelujej,o in tr,gujejo nasleđnje vrste
plošč: sređice, panelne ,plošöe, yezanlle plošče, vlaknene 'plošče v ,tazni|ĺ izveđ-
Ĺah (ne pa še ekstra tľde), heraklitne plošče in ksil'ol'itne płošče.

V górnjih povzetkih opazirno, d"a se plošče v pľo'izvođnji, tľgovini in v
pr,omet; tei v starndarđni nomenklaturi obravnavajo zeLo neenotno, ker ni
énotnega naćela za njihovo sis,tematizacijo, rmno,ge vrste li'n kornbinac'ije pa
še 'sploh ni,so razvľščene' Skupina plošč, ki sloni na tehniki ve:zanja !e,sa i1ki ima za 'sobo:j najđałjšo ra:zvo'jrlo,pot' se v đomaói in tu'ji norrrenklaturi
navezuje .'u *,eito, ki 'ga je v i,nďu,stri,ji že pred njo imel nj,elr sestavĺri del,
furrrir. Ker pu ,rpou'bJ furnirja za plošče ni več oľnejena s'aĺnol n& pľednjo
skupino', n"'łui'1o tuđi iz gornjega izho'd'išča nove variacije, lĺi se izďvajajo
iz iézaĺega leia. Po.jmovrla za'đrega je pa rrastala s pojav'oľn novih vrst plošč,
ki nirnajo s fu'rnirjerĺl 'in z ve,zarljem losa v njegovi .pľiľo,dni gľadnji nič skup-
ĺega; ,i,ž k zaďrége je ,tudi ,pľi nas nastala nesm'iselna oznaka urmďna p,lošča.- 

Sredice '. pii ''.' izdelujejo kot nosil'ĺli elernent za panelne plošče (v
tekstu novega slanđarđa sređnjice) neodvisno, o'd prľoizvoďnje vezanega łesa,
zlasti v ža'gárskih obrat'ih, ki imajo račun, 'dą kraüko robo in ođpadke rneh-
ke,ga lesa v:svoji rež'iji zal 'prednji namen ĺiekorisüijo' in dobavljajo tovarnam
pńsľ ln pohištva sredice' v dogovo'rjenih ĺnorah in foľmatu''^ 

Na'š_vulga'rmi izraz rnizarska plo'šča za panelĺo' plo'šč'o je utemeljen po
svo|jeĺn' izvoru' saj so' si mizaĺske ,del'avnice izđelovale sploh pľve pLošóe

-"ägo pred njihovo, tovarniško proizvodnjo,' Z napre'dko'ml ,Proizvodnje ľ|o'yč
p* p"ouol''. ĺnizars,ka plošča ni več ediĺra vĺsta, ĺĺi jo upo'rablja rnizaĺr, 'saj že
iedij u,porabl5'a redh.o vsa,j tri vrste plošč, krnalu p1 iih bo še voč in 'tro,mo'ral
vsalĺi vľsti däti tuai njenô, pravo jme'. Težko bo ,obdržati v živi rabi splošni
izĺaz, |łi je izgubil svoj prvo,tni pornen.

Iz kóľena_ vlakno,,-vlaknina (temeljrrą karakteristika po, obliki snovi za
izdelavo' plošč) priđe'rno' po' analogij'i' Fibre;boa,rd ali Faserplatte na,jbo,l,j pre-
pľosto' 'doi vlaknénih plošč (skrajšano, ev. vlaknenice)' Z lesovino' in z jzvaja-
äjem 'iz lesovine ,sí i zvezi s pre,đnjirni ploščarni 'ne moreÍno' p-omagati, ker
bi ustvaľjal'i ,dvoĺ'rrnnost v ođńo,su na iirrdustĺijo papirja.* Strok'ovni terľn'in
je nađałije brez vsake zÝeze s| tovarniško' e,tiketo, ki jo je n.-pr. ĺĺala 'tovaľna
'Lesonit. v Ilirski Bistrici svojiĺn pl'oščaľĺl.

Po ĺprednj,i ,temeljni karakteľis'tiki' (iver, particle, Span) irnamo tu'di ime za
iverne (ne ivernate ali ,iveľ'aste) .plošče. '

Glede u,ĺnetnih ptošč sĺno že spredaj napravi,li prip'o,rnbo' Najprej nekih
naravnih pl'ošč sploh ni, đá bi jih imeli razlikovati ođ u'metnih, za umctne
bi lpa morali đoĺnrreva,ti, da se izdelujejo iiz pretežno lsinteti'čne ozir. umetne
,rro-"i, k*, pa ne sod'i v lesno' stroko.

Pri plôščah iz lesne volne ali iz drugače p'rtipravl,jenega les1 pr'evla-'đuje
po,irnoĺlo'ianje po posťopkĺr izdelave ali pa po na'Ílenu uporabe' Za ksi'trolitne
pl'oĺt" 1i" l..o" *ôk") se pri nas uvaja ii'rne lignolit, ki v inozem,stvu pomerr'i
plošče na bazi lesne volne (gł' H. Knuchel: Da's Hołz 1954).

,l W o 1f o v Nemško-slovenski slovar (1. 1860) navaja za Holzstoff-lesovino;
P1eteršnikov ,Slovensko-nemški slovar (1. 1s94) pa navaja za lesovino

nemške izraze Nutzholz, Bauholz, Holzstoff.
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III. IDEJNA IN EKoNoMSKA UTEMELJITEV PLoŠČ

l. Vtro8a plošč v 'oltviľu l'esn,e' ń' n'dus,tri j e

V se'danj,osti đoživljaĺno v l,esneĺn go'spo,ĺlarstvu, zlasti v Evrolpi, 'čuđovita
protislovja. Z ene 'straĺri nam'p,ďni ušesa prizädevna propajganń,a za, öiľn večjo
šteđnjo z lesorn', 'opiľajoč se na alarmaĺltne velsti, da bo lesa zmanjka|o, z
đruge sürani, 'smo pa priče prernišljene propaganđe za obrambo "p'o'ložajev",ki jih je lesv gospođa,r'stvrr veđno, za,vzeĺrrwl in ki ĺĺtu jih sedaj,o'grožajo'rloví
energetski viľi lin korrľku'renčna gradiva zlasti v građiteĘstvu,. V Švici n' pr.
apozatja,j'o pređstavniki gozđnega gospodarstva, 'da v tolplo'tni preskrb,i đežele
drugo gorivo (elektrika, plin, tekoče gorivo, preĺnog) že preveč izpodĺiva les
in da' te spremernbe vplívajo negativno na rentabilnost gozdnega gos,podar-
stva, p'o'dolbno' se na Švedskern pritožujejo proti preveliki poľabi tekočega
go,r.iva v gospo'dinjstvu, v Neĺnčiji, ki uvaža že tlr.'đ 7 m'i'Ę. ĺn3 les,a, đo'kaau-
jejo, đa je'za že|eznice đovo,lj lesenih pragov in,da bi preho'đ na',prage íz
prej napetegal betona pornonił več š'ko,đe'lco,t'ko'risti, FAo štuđijä" o, evľopske'm
lesnem gospo'dairstvu' iz l' 1953 pľIipo'r'o'ča najve,čj.e ną)o,re za, dvig pro'drr'ktiv-
nos,ti v gozdrrem, in lesnem gospo'daĺsĺtvu,'da' 'bi se'v prihodnjeĺn đesetletju
mogle 'k'riti, pri'čakovane po't'rebe, vsa;kđanj'a stvaľĺlost pa potrjuje, ,da :iĺrr'a' les
p,old ,delovanjeľn eko,nomskih zajko'n'ov sicer' zelo, čvĺsto' ceno, da rpa se po'trebe
wropskega gospo'da,rs,tva po' lesu' zad'ovo,lj'ivo pokľivajo' iz dorrľačih virov ůrr .
tz tt$oza:
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S1. 1. Diagram gibanja proi'zvodnje' žaganega lesa in celuloze v Evropi, SZ in
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and Noľ'th America in the yeaĺs 1913._1950
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'S1' 2' Razvojne 'n"''ťo''ĺ s:lŤ':':ffľ:.řä: f,lll'llí.l"" 
stanovanjske stavbe

Showsl the development changes in the share of various kinds of materials for lodging
builđings (Adapted from H. Sćhossbeĺger, Neue Bauwelt)

M'očn'o đn 'sunkovito nihanje igle na kompasu' lesnega gospodaľstva, ki
ga povzr'očajo' pr,o,tislovne tende,nce v o'dno,su na vlogo lesa v .s,ođo'bneĺn go-
spoda,ľstvu, ,kaže, đa nam v našem znanju o go'zdnem 8o\s,p,odaľs.tvu še m,nogo
manjk'a, da ibi zanęsljivo p,oznal'i stvarno, in po'tencialno zm,ogl'jivost gozđov
(ob upo,rabi sodobne tehni'ke gojenj,a in sodobne tehnike transporta), da v
tehni,ki p're'đel'ave lesa šele začenjarn'o' z mehanizacijo, medtem ko so mnoge
druge industrijske panoge že na ravni avto,mabizaeije proizvodnih 'Procesoĺ/
(stroji se voďijo, elektronsĺĺo, s porno'čjo magnetskił tľakov ali p,ĺep'ros'to, ĺla
o,blika obdel'ovanca vorli đelovne operacije avtomlaťizi.rane proizvodnje) in da
v polsledicah zaostalosti in nego,tovos'ti ni ja'snega ekońoĺrr's,kega pregle'dą 6

rentabilnosti lesne industrije, ki m'arsiko'đ životari 'b'odisi na' račun gozda (ozi'r.
nižje cene za surovino) ali pa na, račun glordanja lastnih o's'novnih sr'edstev.
Velike presežne kapacitete po' vseh đeželah Evrope, ki bĺez,izgl'edno vegetirajo'
s'o zgovro,ren 'argument za prednjo ugo,tovitev. Vse 'oľn'enjene težave so vzne-
m'irljive, p'ospešujejo, pa proces neo,gi'bne selekcije 'in razvoj k zaželeni" stabi-
Iizacij,i, t. j. k rešitvi seda,j še p,recej ĺneglenih vprašanj, ki se od đežele do
dežele pojavljajo v razlličnih i,n'ačicah, za' kater'ę na,mene naj s,e poraba l,esa

pospešuje ozi'r. na katerih po,ložajih naj se łes nadomesti z diugo sur'o:vino.
Sliika l ponazoruje glo,boke stru'kťurne sprem'errlbe v lesni industriji, sl,iki

2 ĺn 3 pa kažeta štuĺdijske izsleđke o gi'banju, 'd'eleža lesa v okviru sĺtavbnega
gradiva za'sodobne gľadnje. Š'trld'ija za Aľneriko se zdi temeljitejša za'to, ker
upošteva trrrdi spre'membe v abs,olułni kołičini potĺebnega građiva, ki nasŁajajo
zarađi zmanjševanja st'anovanjske eno,te 'in 'spremenjenega sistema gra,dnje.
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ý zvezi s ploščarn'i nas manj zani'ma l.es ko,t kemična surovina (na tem

sokto,rju ,porabe je les za sedaj še nenanado,m,estljiva suľovina), p'ač pa nas

zanima meh,anična,prodelava łesa in njeni ,izdelki. Te ĺno,rejo spodriniti e'naki

ali po,d,obni izdď,ki iz ,dru'gih sno,vi 'iz najrazličnejših ,razlogov, najhi'tľej'e pa'

če so cenejši, če jih trg nudi več kako'r,lesnih' če so kakovostno boljši, ozi-

roma če imajo ma,nj nalpak, če so, na r'azpoł'ago v zahtevanih dimenzijah, če

so trajnejši, če so.za- okus ali za modo bolj rr,s,trezajoči, če so,hitreje dose$ljivi,
če je njihova upo,ra'ba ali vzđ'rževanje zveza:no z,rnanjšimi'stroški' i|tđ. V kon_

kurenci z drugimi panogami se bo' l.esna industrija :m]ogla uspešno'uveljavljati
le db pritĺ'ižno enakih pogojih p'ro'izvo'dnje, lmed katere,bi šteli predvsem:
daljnoJežno delirtev ,dela, meha,rri'zacijo' del'ovnih po'stopkov in tra,nspo'rta, kon-

tinui'te'to 'delovnega toka in čiĺn ho'rn:ogenejšo surovino ali tvo'rino'. Slednji
pogoj.želi'mo posebej poudaĺiti za,to, ker gled'arno v njern pľe'dpostavko in
izho'đišče za đosledno, a,ptikacijo industrij,ske meto'de proiavo'dnje, zla,sti za

predelovalno' indus,trijo. Ne število delavcev in ne število strojev ne ĺnore biti
żanesljiv kriteĺij za tazI'lkovanje 'indust'r,ijske pr,o'izvo,dne enote od po' videzu
indu,s,trijske, ki pa đejansko pľeďs'tavIj,a agloĺnerat štev'ilnih o'bľtnih delavnic.
Brez ho,m'ogene surovine bi se izkazaIa še ta;ko do'bro n'ačrto,vana delitev dela,
rneha'nízacija ali tekoči ťrak ko,t depla,sirana.' 

Les je organsko,, heteĺogeno ;in anizoĺľ'opno gradivo,. Imla mĺno8e o'dlične

ła,stnosti, majhno težo p,ri veú'iki trdnosti, široko izbiro vrs't, se la,hko obdeluje,
je sla;b prevo,dnik toplo'te 'i'n elektrike, je ze|o,trajen pri upoľabi v suhern ali
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,S1.5. Diagram porabe lesa na stanovanjsko enoto v ZDA v l. 1920-1975
(Po študiii "'Sanđforđ Research Institute")

Shows fhe consumption of wood per lodging unite in U. S. A. during the years
. 1920-1975 (Adapted fĺom the aľticle "Stanford Research Institute")
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v vodi, je razmerom,a hiltro. upora;bljiv, se odlikuje z lepo'to ;n doĺnačnostjo;
na drugi stralni mu pa ođlične last.ó'sti z,manjšujĚjo ''p''k. v ras'ti, s'tĺuktu,ri
in-barvi, vejnatost in-poškodbe, je vnetljiv ĺ" gonl;iv ter đela in sprerninja.'
obliko olb spreľnenjenih pogoj,ih viage.

?? ,đ-1ekdaj_si človelĺ pri:zad'eva slalbe lastnosti lesa zmanjša,ti ;in ođ-
praviti s skľbno izbiľo. najustreznejšega dela drevesa a'li na,j,ust'reznejše vľste
l:Y, 

' sušenjem' z ,\zbiro ustreza,joieja preseka in z is,kanje"m na.jprävilnejše
oblike' Predeloaalce 

'les.a 
so u njihwi ionseraatianosń, ĺła so uitrajatź irt

lradicionalnźh empiričnih metodall, pľehźtele clruge stőĺłe z znanstueno-teh-
nišho metodo, hi aodi preho izlłorišŻanja najbotiših lastnosti rizl1ih suroain
k sintezi noaega honlogerlega tt'loriaa, hahišnega nam posamezn,r nar,tand
suľovillĺł' četutli uplantenitena, sploh n,e more ńucliti' Metaturgija ill druge
strohe.se celo znajo odpoaetłati nehatel'inl, arhunshiľn lastnostim\r-riro u pňa
sintezi izotropnega materiala, hi ga zahteaa ,precreloaalna industrija. 

.

. Sodobna, predelovalna industrija zahteva tvo,ľivo, v standaľđnih dirnen-
zijah, .ki so prvi po-go'j za ne'pre'tĺgáni ťok pro,izvođnje in za raoiomalno, izko_
rišča'nje surovine. Glede mei tvo,riva za lesnopredelävalno, ,inđustrijo je bilo
s standarđiza'cijo že rnno8o,'sto,rje,no, zlasti ia žag'ani les, težišče] težav je
pa še-na togosti gozđne.eksploatac,ije. Toda *azv,j-gre naprej. od inđustrije
se zahteva, mno'štvena in cenejša pľoizvođnja (neňnoštvänirn zahtevam io
individualnem okusĺr 'se lahko u'stľeže, toda oĹ višji ceni;, ki j" *on" ornogo_
či'ti le vďja pro'duktivno,st. V Ĺa o'kvir pa sodi''najprej ľno*og""i"i;ano tvo,r,ivo,
t. j: tvoľivo, ki i'ma lastno' 

-razpounalrn"' kaľakteristiko fizikłnin in kernijskiń
]Iastnosüi. Pľaotno geslo, cJa mora imeti tuoriao za predeloaalno inctuštrijo
normircine dímenzije, se je razširilo lla nol.miranje listnosti'.

' 
Les'rra i'nđustr'ija se je še ,pred nekaj desetletji kornaj zaveđała. posle,dic

moderne tehnologije na podro8ju njene",dejav.'orti. oagärroľ na vpiašanje'

ľj: ľ zaka'1 osvajajo tradicionalne položaje ]esa v gouň'oa'."hn; tvoriva in
|tzdelki iz drugih surovi.n, narn_nakazuje hkrati ploti za iešitev. Najprej tam
in zato, keľ heteľogene teh'nol'oške 

'l,as,tnols'ti .ru.^ň.gu' lesa (v p.vi vńti žu"ga-

nega) ne dajejo đovołj za,nesljivih 'trđnostnih vredňosti, ,djje ker tvoľivo iz

ľu'uľ:c".'lesa ne daje zađovołjivih lploskovnih rrler, ker tvorivo, iz naravnega
lesa dela in sprerniinja olbliko, ker je gorlj'ivo itd. Konkurenóna bo,rha rse ná-
ravnemil lesu.vsiljuje pľodvsem na polju stav,ba'rstva in sŁav,bne opľeÍne ter
na połju Pohištva; v ita nam'en se v razvitih đeželah po'rabi p.iŁ,iižr'", .rru.
tretjina ceIo,tne količine lesa.

. Aĺi ima'mo znanje, postopke in ĺnetode, 'st'ľoje, pom'ožna 'sredstva in druge
pĺipornočke, d'a iz ĺaĺaĺłnega lesa ustvar,iľllo' ňo^o,g."ro tvorivoł Najrnařj,
kar vsaka 'tovarna 'more v tej. smeri storiti v pľipraľi äeJa, je stľo8o sonti.anje
in .iabi'rarlje lesa gleđe na n]egove odł,ike in ńa'palĺe, t. ;. "p..auä 

nafus,trez-
nejše kakovosti za vsak izdelek. To je laže ľečikot-pu.ito.iti, ker je'pređe-
lovalna indusťr,ija prim'ora,na na t1$u žagaĺega lesa 'pr'evzet'i ĺi'Já' i<ai sploh
,do;bi, ne pa kar bi po 'svoj'ih potre'bah žeĺela nabauíti.

Vse pozitivne akcije-za'zmanjšĄe higroskopičnosti, a,nizotropi.ie, go,ľlji-
vosti .in qugiŁ ľn'aĺjvrednih las,tnosti ,ozir' za poveěanje trajnosti, o'utĺLo'.'.
obstojnosti, trđrrosti različ'ĺ.ih vrst_polsaľnezno, ali v Lo*li.'u.ijĺ, za' povečanje
dirnenzij. in_ za_ ho,ĺno,geniz,iranje lästnosti tvoriva, štejeĺno " i"ooljx'";. uli
opleme.nitenje lelsa. Međ temi akcijami zaYzem," fabrikacija plo,š8 pose,bno
m,esto in .- kako'r je videti - tudi največji gosP,oda,rski po*.o
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S lploščo v ĺazličnih lizved'bah je lesna' indusírija po zaslugi znŕünstveno-

"u"i'rkoi.1ĺ.6a 
dela tlstvarila izotropno tvo'rivo', ki je sposobno, da se ÍIo|r'milra

.oair. standa,ňizita, in ki iĺna las|no rarlPozÍ:ravrrlo' 'ka,rakteristiko łehniških last-
nosti. Plošča osvaja naza1 polož,aje, ki jih je ltres z d'esko iagu'bil, in rnore
ko,nkurirrati " 

m'ttogi*i vrstarni tvoriva nelesnega izvota'

2. Eiko'n om'ski v i đi'k i

Elĺonoĺnski pomen plošč'sĺno že na:znalőili z rłgotovitvijo njihove vl'oge
.o oklri.' lesne ,ńđrĺsťrijä in splošnega go'spođarstva. Ni pretiľano, če tľdim'o,
'á'"il" aá'.-ľnje agloľner'ate obr'tnih ä.ł.,r''i., ki jim pravimo pohištvena inđu_
.J'ł", mogočě dvlgn1üi na raven ;inđuistrije šele poi izpołni,tvi_po'g:o jev za' ĺpro'
-a*,r."ij" hä*og.".ga ivo,r'iva. Pl,ošče so v lesni sü.'oki p'rva priđobitw z'na'rrosti
in tehnike v łikanju mateľia'la predrli'sanih ]astrrosti'

Raagla,büjanje"o oko,nornskern pô*.^' plošč Ibi mogl'i.začeti.s preiskova,-
,'j.*,^jž'. gu, iĺ*ri" v lesnern go'Jpodaĺstvĺ'r, če bi plošč-še ne'irneli' En deł
o,dsovora ie popol,noĺną jasen, ňr ii'ce', ,da bi se porabiile jsora'zÍnrerno večje
*'i"zi"" zäd".'gu l..u, a" ti uĺ tal sortirnĺent še 'bołj ľliličel. in da bi ta
;ňilJ up|i"ĺä tudi ĺla ceno'ža,ganega lesa. Yezana pl'ošča debel'inę 6mrn'
p.tr.""t rcŕł:ena' 'presega pio, tťdn;sti ,,-y'^ đebelo masivno ďesĺ<o (H' Knu-'.nii"o"''rloh ĺösĄ.To'd,rugi strani h; se po vsej verje-tnosti lesu ko'ĺrku-
oát.r^u tvoriva (betorr, oqreka, 

"steklo,, lahke 'Ito'vine, sintetične snovi, j'e'klerre
Ĺ"*Iňt"i.;. itđ.) zlasti .,, 5.ua";"l' in v pohištvu v še večjń ĺneĺi rrveljavila
oaiĺ. bi s. toł; spodrini'la Tes. Irło,goč. bi' se tud'i veĘ .stoĺilq, kako'r se je, za
,izĹoljšanje -^irr.'"'a lesa, predvsžm' na po'dročju stlšenja i'n površinske o'b-
'delave.-' 

Muđt.* so'pa pl,ošče koŁ nov p'roizvo'd že prebolel'e.otrośke bol'ez'ni v
to*un..h, kjer se izđelujejo, in v đelavnicah ter na stavbíščih,'kjer .se upo-
.ffiu;"'.'Zoune ro *'oźio., ki se'p'roducirajo,'ki se trgujejo na notranjeĺn
in na me,d'narodnem tĺgu, znane ĺso' cene rn vrednos'íi' Letna pĺođukcija vseh
plošč na'svetu že presela 8 ľnilijonov ton ali nekaj nad 'ł.kq.łu 

osebo'in leto-rr_uuato*".* 
po,prät;.. te .rpoštärr.rno, đa so veza'ne pl'o'šče šele p'r'.duk't zad-

,r;iĺ ło l,et, vse. orčale pb$č" lpa produkt zađnjih 20 ozit. .10 let, 'Íno'ra.ĺno
pľiznati, d,a ĺle 8rę za^nikalk druigo,raz"eđni a'l'i ĺraldorn'es,tni 'p'roiavolđ 

pre-,tfi;.g" 
gospodairskega poÍn.rrŕt! di'-*ĺĺ." razv'o.a proizv-odnje, 'na ka'tero

ilo*o ř.tíł piur,.j., ľ'*"liu.;ĺor;. po'trjuje, da ľ9'tuiuj9 plošče za gospođaľski
;Ň,í;k ,r.'.rnao*áut1ĺu p'oa"'Ĺt ie,sne indust.1;.. Ś .ploščami se le'sna indu'-

',t'Tii "''ĺt' na teh'nično iaven ostalih i'nđustni'jskih.pľoc, ki so se že đavno
á"iäłil. iz obrťne đelitve dela al'i pa so od vsega začätkaraciona1iz'irale indu_
,stľ'ijsko proizvođnjo na tekočem tľa;ku.

" z łiarua l.s.rega, gospođa'stva. ne mo,.eÍtro đržati kľižem rok naspľo'ti
po'"ču'i* potrobani, 'ki se pojavljajo, za,radi gospodaĺgtrilr, tehničnih, social_
íĺr',-ł."lt"''łiłr in psíhołoških spreľnĚmb v obłíki'teženja k višje'mtl, življenj-
ukáo stan{aĺdu. t}ospodaĺski^nap;ľedek katerekołi dežele se ne'rnJo're,doseči

"'ä.t"í'".il"*,Li,mi 
ŕovar'nąmi, ki eno, ali ,đrugo, surovi,no najrac'ionaĺneje

Ĺtooišť4o, mę'đtem ko se večina inđustr'ijsk_ih paň9g n: Tgľe dvigniti iz svoje
ä.t"l"*ii Na neki korrferenoi, ki' jo je letos sklicala Trgovinska zborĺica
v Ljubljani z na.menom, dą se enkrát témeljito pľerešetaj,o ĺnožnosti za, \ako-

"iĺtaĺrje 
ođpadkov ; ;.h področjih na,šega goispo'da,rstva' se je đogo'dilo,

i

I

l

I
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da so 'kĺnetijski, te,kstilni, usnjarski, gradbeni in drugi stroko,vnjaki kom'af
vedel,i kaj po've<laĺ|i o ĺldpad'kih v in'dustľiji zasto|pane st.oke, vsi po vrsti pá
so opozaľjali na lesne od,pađke, eačenši od tľhline v gozdu' p. ,r'. do ođpläk
v tovar'nah celuloze. Najbľž je pro,blemi ľacionaheja izko'riščanja ,.roołirr.
ena,ko, pereč v večini Pano8 (tu je udi jedro, vprašanja ođpadkóv), venda,ľ
pa' če vsi tako m'enijo' nrjora že les uživati splo,šno' pouoo''o.t, lesní odpadki
pa'rned vsemi indu,s,trij,skirn,i o'dpađki imeti prvo ĺnesto'. Ker je ťo vpr,atanje
sta_lno na dnevnem redu strokovnih ĺazp,r,av v o,kviiu gozđaĺsko-les,ni stroke
in občih razptav o peľspektivnem razvoju i.ndustľije v Sloveniji, ne morelno
v tazpr'avi o ploščah rrłimo njega' ne da bi ga vsaj poskusili ,oibjektivno
osvetlitł.

Prođuktivnost vsake blagovno-p'rołzvoĺlne dejavnosti se m,atematično''m'ore
izraziti s kvociento'm, v katorem, se produkcijä po,stavi v ioidnos do faktorjev,
na kalteľih blagovna p,ľoizvodnja 'sloni (delo' * surovina * stroĺi). Mno,žina,
kakovost in vľednost 'izdel.kov doůo,ča 'aktivno stran, vložerr'o dĚl,o, s,urovina
in upor.aba strojev pa pasivno stran. Razčlenitev produktivnosti o,b naših
po,goij ih na,s pelj e do' naslednj ih naj,bis'tvenejših vprašanj :

I. Ali produkcija naše lesne industrije dosega ma,ksimalno' ĺnožno, mno-
žino, kakovost i'n vrednost iađelkov, ki jih iz dane surovi'ne izdeluje? o,ďgovo,r
bi bil v odnosu na razvi,tejše d,ežele (relacija ĺnehanične in keľni'čňe predilave
lesa) popołno,ma nezado,vo'ljiv, zadovoljiv pa je v o'dnosu na ,konkietno, teh-
nično raven in strukturo' naśe .industrije.

2. ,Ąli je lesna inđu,strija đovolj pnizadevna, dal ,bi r.azšiľila sv,o,j,o' suro-
vinsko-bazo, da bi povečala svoj rarldľná in da bi uspešneje lĺrila potre,be
trga? odgovo'r j'e zadovpil,1iv z'a tlist'e vr'ste i,n kakovosti teLr ĺne're l'eł'á i,rn za
tiste 1son1;rr.rte, za katere je produkcij,ski aparat, celo'tno zajet, vpeljan. Tako
a'tanje je lahko ľazurnljivo spr'ičo mnogih presežnih kap,acitet. Neza'dovoljiv
pa je o,dgovor za ĺp,red'aj,iavze'te vrste lesa i'n sortiĺnente ('međ temi na prvern
mestu ,bu'kov ĺes za kern'ično' pre'delavo) in praktično z,a. vse gozđne in indu-
strijske lesne odpadke, ki jih je ob naših pogojih eksploatacije in pretežni
mehanični predelavi lesa sorazm,erno m,no8o,. Razširjenje surovinske 

-baze je
dołgo'ročna za,ďev.a; do, sisŕema'tičnih akcij v toj srneľi še, ,ni p,ri.šlo ". 

.r, gorä-
nem gospodarstvu in rre v lesni indusüriji.

3. Ali je či'nitelj delo zadovołjiv? Najpozitivnejši o,d8ovo,r zaslu,ži vse-
kako'r ta točka; Pĺi našeĺn razrn'erju plač. za. izđelavo do ceně sur,ovine (200 in
več pro'ti .ena) ima industrija dobeľ račrrn, 'd'a vloži čim več ,dela, d.a do'sežq
iz su'rovine čim večji izkoristek in čim večjo ,ľnĺro,žino' izdełkov. Anailize o
pro'duktivnosti dela naše pohiš,ťvene indusürije, ki c,o, se obravrravałe v s,tro-
kovnem ťisku, so' siceľ neugo'đnejše o,đ pođobnih inozerĺr,skih 'anal'iz (s ka,te,riĺni
s9_k9'maj primerljive z ozi,,orn na bi,stveno, drugačno' tehniko in oĺganizacijo
dela), v finančni strukturi je, pa pri nas pľo'đuktivnost đela, upo'števajoč lkon-
kretne tehnične fa,kto'ľj'e, mnogo u'gođ,nejša.

4. Ali- ustrezĄo s't'rofno-'tehnli'öni fa'ktorj'i? 'Spl'oišni viđez j,e, d.a se je v
,tem pogledu zlasti predela'val žaganega lesa že '.azviLa pri nas do 

'svoiegavrha, đa pa sÍn,o, z rnehanizacijo i,n avtom'a,tizacijo proizvo,đnje še zelo' ia-
p'staLi. Z lrhoľn po'jmujem,o sŁanje, da se iz žasg.anega lesa v viej variaci;jski
širini izdelujejo skoraj vsi možni izdelki, da }mo-se v nekateřih panogah
predelave razvili celo' bolj kot v soseđrrih državah ter da je nadaljnje ĺi'j..'i.
prede,lave žaganega lesa qlostalo' že problematično. Vrh v predelavi žaganega
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rs40 t950 t953 1960 t970 t975

51. 4. Diagram poľa'be lesa v lesno-predelovalni inđustriji ZDA" 
(po }tuaiji "Stanford Research Institute'ĺ)

Shows the consumption of wood in łhe wood woĺking industry in. U' S' A_
(Adapteđ from the treatise n,Stanford Research Institute")

tg3o tgho r,60 t953 Bôo l97o 1975

'S1. 
5. Diagram pÔrabe furniĺja, vezaĺih in gradbenih plošč .v gľadnjah v ZDL^ (po štud,iji ,Stanford Research Institute")

Show the consumption of veneer, plywood änd building b-oards iĺ the constructions--' ;i U. ś. Á.' (Adapteđ fĺom 
'the 

treatise 'Stanford ,Research Institute")
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lesa bi nam seveda pľed pol stołetja ponn:enil eko,no'msko, vse kaj đľugega,
kot ,pur[eili v s,eclanjosti.

- Prednji, zelo zgoščeni pregled pro,duik'tivnosůi naše lesne indu's,trije kaže,
da je m'nožina in vrednost ,pr'ođukcije v sklađ.u z glavnim,i faktorji, na_kaĺteĺiłl
sloni, in da se vz'ajem'ni o'dnos na 'seđanji ravni in strukturi industri,je bistverro
ne ÍIore spremeni'tł. S teľn, ne lbi hoteli prezreti starega pravi,la, đa je nekaj,
ka.r đo'bro teče, še veđno m'ogoče bołjše napraviti.

Po'temťakeĺn smo prim'oirani pogoje za večjo, prođukťivno'st lesne indu-
strije, ki zajema mehanično p,redelavo lesa, iskati izven sfere hlođovine in
žaganega lesa, 'ozir,oma tarn, kjer iľnam,o, še na ,r,azpolago po,tencialne suro'-
vinske Íezerye. Ekonornsko je fa'bľikacija plošč, ".'' *"á novimi možnostmi
za racilo'nalĺejše izko,riš'čanje lesa, posebno zanimiya iz naslednjlh razlo'gov:

a) s pl'oščami ,se poveč,uje pro,đuk't lesne industri.ie rra račun lpo encialnih
surovins,kih rezerv lin ne na račun s'urovine, ki je že angažirana za stare, vpe-
ljane proizvo,đne postopke,

b) plošče niso lĺonkurenčni izđelek žaganomu lesu, rnaľveč p'revzern'aj'o
in dopolnjujejo nje,g'ovo funkcijo' na ,ti's,tih področjih uporabe, na katerih
ža:gani les ob sedanji stopnji teh'nike ne Ílore konkurirati s tvonivi nelesnega
ízvora. Żagani ]es ne moĺ.e spremłjati dinaĺĺli,ke r.azv,o'ja, ker so njegove ko,I1-

čine o,ĺnejene, pri nas pa celó nazadujejo''
c) s pl'o'ščaĺni, ki se izdelujejo iz ttó'ega lesa ali v ko'n-binaciji trđega

in mchkega lesa, se olajšuje pretirana' ,obrernonitev gozdov glede nä potreĹe
po lesu iglavcev, kar je Po$ebno vaě,no,za lesno go,spódarstvo,naše držäve,

č) s plo'ščaľni 'se izdeĘe tvor'ivo, s kateĺiľn se om,o'g,oča pređe,lovalni
industriji ra'zv'o,j.ia o'brtne rra indus,trijsko raven, s tem pa ĺnnošivena pr.o'iz-
vo'dnja i,n po'cenitev izdelkov,

dJ vprašanje proizvo'đnje plošč je istovetno z vprašanjorn napľed'ka na-
šega le'snega gospo,darstva; pl'ošče s'ođijo v okvir glavnih pogojev za 'EeÍ-
spektivno povečanje kapaci,tet za' građnjo sťanovanj in za po,hištveno indu-
s trij o.

Sl. 4 'pon'azoruje preteklo in pričakovano' porabo lesa v p'r'edel'ovalni indu-
s't'ri'jli v ZDA, sI. 5 pa' poralbo, furnirja, vezanilh in gĺad,bełnih plrošč (pretekĹo
in pričakovano) za grad,bene nŕuÍnene v ZDA.

IV. sPLoŠNI oRIS PLoŠČ

Vnste plošč, tehnika proizvođnje, orientacijski podatki o proizvgd'nji,
uporaba pl'ošč

Uporaba \esa za večje p,los'koVoe Íl€ĺe je vedno, .delaĺla preglavice. Naši
pľedniki, ki še niso' ničesar ve,đeli o plošča.h, 'so, ploski izdelék it masivnega
lesa sestavlj all, iz već različnih konstiuktivnih erlo,t (okvirov' tabel, vkladn]}r
del'ov, o'blog) z narnenorn, da' bi posledice delovĄa lesa lolkaliaira,li in jih
'za celot'o napravili neškodljive. Modeľna tehnologija pa ne d'eli aeč plosĚue
a manjše lłonstruhtiane enote, tenrueč razdeli' les, gi razčlenjuje, razreżuje
in drobi a'majhne in najmanjše dele (volno, furnirshe liste, letaice, alalłna,
iveri) po prernišljenem načrtu, da źz njih zopet sestaui nouo, homogenejše
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tuariao za aelihe ploshoahe mere, Na omenjenem načelu razčlenitue suroaine
in.zopetne sinte'ze slolzijo vsi postolphi za proizaodnjo ptošč.

Za vse vrste plošč je v Íazi priprave rnjpľoj skupna d'ezintegracija suľo-
vine ('hlodovine, žaga'nega.lesa, dro,bnih *o,rtiĺnänton, đ.r, in oápadí<ov), 'ki
se ,seveđa vrši po zel'o raifiónih vi'di;kih in postolpkih; ,rr.- *.rtjrr' 1e dal;e
skupna rbudi dru8a faza 'sestave ;in oblikovanja plošče 'iz ,đelov in dełiev lesa,
ki se pa za vsako vrsto, vrši po specifičneĺn po'stop,ku in ob,upo,rabi zelo' raz-
ličnih po'možnih sredstev.

Furniľ, osnovni'element vezaĄe pJo,šče, so poznali v Egiptu že pređ 3500
leti; znalí ,s,o ga tuđi lepiiti' Med pľedh,odnike plošč 'bi *ógli st.ti pl'o,šče iz
lepenke, težke papirje (mineľalizirane in le,pljene), ,,papiei maché. ,in po_
d9bry tvoľiva. prejšnjih s'tole'tij, vendaľ s,o pl,ošče vseh vns't šele prodtĺkt
tekočega stołetja in irnajo kot nov produ,kt največje razvo1me ĺnožnos,ti. To
6m,emo sklepa,ti ńz dinam'ike njihovega tazv,o.ja in iz p'otreb sodolbnega go6po-
daĺstva, po plrav takem tvo'rivĺ kako'r so plošče.

l' Lahke 8rađbene pl,o' šče

Izdelurjejo' jih iz. lesne volne in rnineralnega veziva (m'avec, coment, ma-
gnezit); odlikujejo sě z do'bro zvočno i'11'troplótno lzolaciio im z nizko težo',
s'o d'o,bra poďlaga za' olĺnet teľ.se lahko žagajo', žebljajo in drugače obdeĘejo.

Plošče m,orajo' imeti čiľn večjo upo,gilbno tĺdnost in čim ĺnĄšo s,tisilji-
vost, te_ lastnosti pa so v največji meri o'dvisne o'd osnovrre suroviňe, t. j. ;łď

volne, ki mo'ra bi'ti izd,el,ana iz d,oibro pr,eležanega i'n zđravega lesa: V vseh
pri'rnerih se ,đoda;iajo keĺnikaĹije, đa se napravijo vlaftna sprejeľĺrl!'ivejša za
v9zlvo i'n da se pospeši rniĺeralizbanje. Proizvodni postopki se 'razl,iku,jejo
glede na vrsto uporabljenega. veziva, glede na stopnjo méhanizacije, načIn
sušenja ;itd. Pri rras u,đoľnaěeno, irne herakli't i,zvira ođ nom,ške ń,varniške
znarĺllke, ki upoĺablja ma,gĺreziť kot vezivo'

Po nerĺrških no,rmah s'o' dolo,čene đebeline na 15,25,35,50,75 in l00mm,
šir'irra' na 500 in d'olžina na 2000 mľn. Dalje je nor'mirana prostorninska teža,
upogihna tr,đnost, ,stisrljivost in tqpło,tna prevo,đrr'ost' Z ĺo|rrno DĺN ll02 so
dolo'čene srneľnice za wplo,rabo lahkih gradbenih p,lošč; urađno 'se ĺnora pri
proizvod,nem o,bľatu vzeti p'ľeizftusek vsaj enkrat na le,to zarađi nadzors'tva,
če plošče pr'i p,ľo,izvodnih obratih ustrezajo, pre'dpi'saniĺn normaĺnl.

Možnost uporabe lahkih građ,benih pl'ošč je v gradbeni,štvu zelo, ľnÍro8o-
strarxka'. Najsmoltrnejša je vsekakoł: upo,raba v olkviru lesnih konstru,kcij,
zlasŁi predalčnih, in sicer za zunanje in notranje stene, pr,egradne steĺre, za
sťľope 

'in za izgrađnjo pođs'trešnih pr'osto,r,ov. V okviru lesne,ga gospoda;nstva

se uveljavljaljo, p,rolti njiho'vi ši,r,oki upoľabi poĺnisleki iz r'az\o,ga, k., ,. 
"u'njih'ovo pr'oizvo,dnj'o' izlĺo'rišča s,rrr,ovina, ki bi se del,no lahko,p,orabila za, ca\u-

|ozo; treba je pa upoštevalti, da, plo'šče v vsakem lprimeľu pomenijo šiteđrrjo

z l'esołn, ker se ta hołrno,genejši in pred o,gnjem varnejši gľađbeni element
pľidobiva o,b manjši po'rabi lesa in iz ,surovine, ,ki bi se po svojih mgľah ł'n

lastnostih sice;r' ,ne rnogla ko,ris'tno upoľabiti za gradibeni sektor. Brez lahkih
građ'beni,h plošč bi se neđvom,no' poralbile' večje rnnožine građbenega lesa'

2 Zbornik Inštituta za gozđarctvo
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St.6. Slikovna ponazoritev, kako se iz fuľnirjev sestavljaio vezane plošče
Illustrates how to join veneeĺs to plywood

2. Vełanę plošče" l

osnovni elernent vezanih płošč je furnir; ime se je v nemškeľn in slo-
vanskeŤn svetu udoŤnačiło' ,iz ł.a'rncoskega korena 'fo'urniro (v ľazširjenem
po*."" aopri,nesti, oblaga,ti), čepaav so, Frarrcozi Pozneje prešli na 'plaquer'.'-'p'""i. :. i*.l đoígo đäuo,''a-b okrasni lPomen' v sľeđnje'Ín veku pa 'so že
spo'''"li tudi njegň fthnični poĺnen za vezanje 1e9a_' qr:{i 17' stoletja se je
.ri't i zugi ., Au,gšu.rr8., "po',"'_čilo" źagaii furniĺ, 'ki ni bil debelejši od poł
palca.

in mestu uporabe in njegove ftrnkcije, n. pr. plemeniti, v-ezalni, slopi, notranji,
;;;'ji; |'o-nači.u i,.iJĺou" ;agaĺi (v đcb.c1inah 5 l2 m'm)' rezani (0'1 đo
ió*.łl'ĺäluščeni (okroglo ozi.."spiraino, ekscentr'ično.'radialno ali stožčasto)

v ĺłebelinah za neke vrste lesä, celó do l2'rnĺn ter v vseh priĺn'erih po'čľtežu,
ki je za list zna'čilen. Pođr'oibnejše Ipogo'je za razvršćanje ĺurnirja vsebr:je
naš"standard D. C 5.020' ki velja oa-l.lul'iia 1955. Nad 90% v,sega furnirja
se v sedanjosti izdeluje z łuščenjem.

Yrranj les đefinira naš novi s,tandard D. C 5.021 z naslednjiĺn, lre'se-

dilonr,: ,... je pro,izvod iz lesa.,in lepila, v kalter,em s,o slo;ji n'avakľižni po'd

pravim kotom, , či-.. se zmanjšuje kľče,nje in na,brekanje, povečuje'pa trđ-
'no'st.o Po stanđarđu je torej v.ezani les ši,rši pojeĺn kakor vezane plo'šče, ki
jih oibravnavaľno y tem pog'lavju.

Industr,i ja vezanih ploľ,t, ti ima svoj začetek v prvih letih tekočega sto-
letja' v ffis,tavi,j,i pa'l' l'oso s prv9 ťovanno na Su'ša]ku ter v Slovenij'i
l. 1934 s prvo 1ovaľno v Pivki, je siro'jno-,tehnično nedvoĺnno naj!o'!j ralzyi.ta
p""'s"'ľäu'ikacije plo'šč. Z njo se je us'tvarila prva osĺ}ova.za.inđustrijsko
i.oł'Ę'oa';o połriitvä. V pľvih des_etletjih razvoja te.industr,ije je v E1ro'pi
ir.uluao"äł.^ br"roru ,rÁ* plošča,_ 

-pot=" 
oko'umé-ploš!', 'po opravljeni

toli luščenja bukovega łesa pa irevladuje brrkova plošča. Nesporno najođlič:
nejša in goup,o'da.rk"o nai..'t'bilnejša m'ožnost za opleĺnenitenje bu'kovega
l.rä i'''. ä j.rgouł"vijo 'đg.o*..' poqlen' saj j'e naša' đržava glede na lastne

".,*'u.f;;J"'n1:ii.""J'ľo|',ĺ:;ľl simetriji treh, petih, seďmih ali neparno
več navzkrižio sestavljenih in'otepljenih listov; naš standarđ pa dopušča za
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bukove plošče parno in neparno' števiio slojev. Zakonitost simetrije je važĺa
za.vĺe proizvode delovne operacije kalko'r ťudi za predelavo plošč. Nekaj časa
je prevlad,oval'o mnenje, da imajo plo,šče' 'iz Íczanega furnirja boljšo s'tojnost
nego plošče iz luščenega. Notranja stran luščenega fu.rnirja res đo;bi v s'tiskal-
nici majhne razpo'ke - ker je krajša kott zuna,nja -' ki ne s'rnejo, biti vidne,
vendarle pa se je tehnika i:zd,elave plo,šč iz l.u,ščenih furni'rjev, prav po'seb'no
pa tehni,ka lepljenja, ,tołiko spopołnila, d'a' o, prednosti enih ali poľnanjklji-
vosti đrusih ob.pľav'ilni izd'elaví ni več govora.

V inoaems,tvu ,se poleg navzkr7Ę.ĺega vezanja lesa pod pravim ko'torĺr, na
smer vlaken izdelujejo, tudi diägorla,lno vezane ali pa pod četľtino pravega
kota (22,50) yezane plošče, łk,i se imenujejo zvezdaste. Plastni le's dobimo s
sestavljanjem in lepljenjeĺn furnirjev v srn,eľi po'teka ulaken. V vseh prednjih
pľirrlerih ĺse tľdnostne las,Łnos'ti p'lošč za zahtevaĺe ali d,ołočene obreĺneni'tve
izredno, povečajo. Sm,r'eka in jelka se đol,go nista upora'blja,li za yezane plošče'
v novejšom času s,ta pa tuđi ti dve vrsti pos'tali pornernbna surovina, plo,šče
s,o pa] pro,đrle zaĺađi njihove dobre s,to1'nosti', l'epo'te in do,rnačnosti č.rteža.

,Poleg sodobne Śtrgjne opreme so za proizvodnjo płošč zelo važna Iepila;
uporabljajo se gltr,tinska, kazeinsk;u, al'bu,rninska in kauri'tsk'a lepiła. Izlbor lepil
se ravna po nźrmenu upora,be'plošč ter se v inozems'tvu plošče za notĺanio
upora,bo lopijo pretežno 's ,sečninsko-formałdehidnimi smolarni, za zlnanjo
upoľabo pa se ,daje pređnost fenołniĺn s,molam, ľed'keje rneła,minskim. V an-
g'leškeĺn in arneriškem sve'Łu se je v pr'aksi d'iferenciacija plošč za no'tranjo in
zananjo upo'ľa'bg že davno izvršila ter so seveđa standardni pľedpisi za znna-
njo upor'abo stro'žji in glede na odpornos't proti spremembam toplo,te in vlage
zahtevnejši. Lepljenje z umetniÍni ,smolani izboljšuje zlasti oblikovno obstoj-
nost, trđnost in ela,s'tično,st plošč.

Po našem standarđu se za vezane plošče predpisujejo tele mere:
dołžine (cm): 160, 165, l70, 175, 180, l85, l90, t95,2oO,2O5,2lo,.215,

220,225,230,235,240,245,250 s toleľanco' Í5 mrn; '

širine (cm): 55,60, 65, 70,75, 80, 85, 90, 95, 100, 105, 1l0, |15, 1|7,122,
125, 130, 135, I40, 145, I50 s toleranco, t 5 m,m;

debeline ('rnm) : 3, 4, 5, 6,7, 8, 10, 12 s ,toleranco tO,g mm za Brrm in
t 0,5 mm za .vse os'tale dobeli'ne.

,Glede vlage đoloč,a standard, da ploč,če ob ča,su dobave iz skla,dišča pro-
dlu'centa ne s.rnejo imeti več vlage kot 12%.

2*
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a) Pregleĺl pľoizaoĺInje aezanih plošč

U Evro(li. v đobi 1913-1950 po' virľ Eu,ĺopean Tiľnben Statistics, Sopt.
1952.

DrŽave

Skupno

Leta

ođ l. 1930, ko se je v večini ,držav źe vpeljďaprołzvođnjavezanih p'lošč,
se je proizvođnja do l. 1950 p'ovečała. za 275 %.

Na vsakih 1000 m3 žagane€p lesa se je izdelalo vezanłh plo'šč

1913
1920
192,5

1930
r935
1938
1950
1953
1954

1,3

'R
6,6

10,0
15,7
19,2

25,5
35,5

m3
'2,1 mB

2,2 ,
1,8 ,,

3,7 ,,

6,7 ,
6,7 

"7,4 
"

11,3 ,,

Količlna v 1000m3

t9l 3 1WO tg25 1930 1935 1938 1950
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Danska .

NemčiJa
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MadŽařska .

Italija
GrčlJa
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;
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16

80
t3

88
4

Ó

10

110

t7

100

5

5

25

D

I
166

50
5
I
5
5

4
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8

5
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4
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I
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100
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povprečju V JugostavlJĺ
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a saetoanenŻ ,nlerilu v d,oibi t948-1953 po viľu Yearbook' of Fo'resú Pr'o-
ducts Statistics - 1954.

Me'd glavnimi pa,nogaľni lesne inđnrs'trij'e (pľoizvođĺja žaganega lesa,
ve,zane1a lesa', celułoze in časopisnega papi'rja) se pro,izvodn ja vezanega lesa
razvi1a z največjo đinaĺni'ko'.

Na po,dĺobnejše podatke o, naši p'roizvodnji rbomo' prišli pozneje.

b) Uporaba uezanih plošč

Glavni ođjemalec 'vezanih plošč je industľija połlištva. Njen razvoj na
današnjo višino j'e bil pogoijerr z inđustľijo plo,šč in njene ka'pacite'te se bo'đo
m,o'gle še naprej povečati v soraa,rnerju z r,astj,o, produkcije plo'šč. Proizvo,đnja
serijske,ga pohištva se je z upo'rabo plošč rnogła pocerri'ti, s teĺn posta,ja p'o'-

hištvo ,dolsegljivo, ši'ršemu krogu odjemalcev' to Pa Żopet vzpo'dbuja industľijo
k povečanju produkcije.

Na dru'gem Ínestu je poľaba plošč v grad'ben'ištvu; p'orabljajo sé ko't
gradbeni e'lernant in kot porn'ožno sređstvo za rlotrar'jo, oPr'€mo irr oibło'ge.

Neverjetno nizka se zđi ,po'ralba veza:ĺih plošč v gradbenišłvu v Evropi, če jo
pr,i'm,erjam'o, s Sev. Am,er'iko,. P'ro'izvodnja okrovov za raďioaparate i,n dru,5e
zvo,čne ođđajnike p'orablja vez&Ĺe plošče. Gradnja. leŕal, zlasti jadralnih je
posdbni o,djeĺnalec vezarriłn plošč; tanke plošóe z izľedno, natezĺlo tĺdnostjo',
međ tem,i trislojne v korrčni 'debelini 0,8 rnrn (iz treh listov po' 0,26 m,ĺn) so se

mogle začeti iadelovati, ko sa je s 'tego,film'orn orn'ogočilo suho łepljenje. Plo,šče
se dalje rubijo za karoserije, za izdelavo, manjših plovrrih objektov a,li' v
velikih m,nožinah za motranjo' oprerno ladij' Široko, p,ođĺočje upo'rabe je našla
v.ezana plošča za izdelavo.kovčkov, prenosnih omaľic, 'żabojev, škatel, posode,
so,dov in đrugih sreds,tev enr'ba'laže, đalje za izđelavo, 'Ínorde,lg\r in mno'gih
drugih potrebščin strojne, tekstilne in drugih Pa'nog inđustrije.

V mę'dnarođn'i'pro,met se plasira l0-l5% svetovne p'roizvodnje, v okyiru
Evrope pa 27 %; največji izvoznik je Finska' znatne' koli'čine pa izvažajo, t:uđi
SZ, Kana,đą vzho,dnoevropske đržave in zah. Afrika; največji uvoanik je
Anglija in za njo',os'tali glavni uvozniki lesa.

Količine v 1000 m3

1948 1950 1953
V o/o za 1953

16,2

12,0

62,3

,1,6
0,6
6,3
1,0

Evropa
Sovjetska zveza ,

Severna ln Sr. Amerlka
JuŽna Ameĺika
Afĺĺka
Azija
Paciiĺk

740

2020
60
20

230
70

1090 1290
946

4960
130

50
500
80

3320
80
l0

170
80

S.kupno 3140 4750 7956 100,0



I

t-

I

I

I

I

t
I

I

I

i

i

l

I

I

I

i.

i

I

I

I

i

i

i

I

I

t-

I

I

t.

I

I

I

I

I

I

I

L

I

l

;

I

I

I.

22 ING, LoJZE ŽUMER

V poprečju'petih let (1949-1953) je znaša|a poľalra vezanih plošč rra
prebivalca v:

Evĺopi
Sev. Ameriki
Juž' Ameriki
Afĺi'ki
Aziji .

Pacifił<u .

2,6 kg
14,3 kg
1,2 kg
0,6 k,8

0,3 kg
5,1kg

V Évropi je bila največja po,rába v Ne'ĺnčiji (5,l kg)' v Jugoslaviji je pa
znaśala'0,6 kg.

c) odpornost aezanih plošč fuoti, atornshim. učinhom

Prva neslužbena poro'čila iz ZDA 'opisujejo u,či'nke ato'rnske eksploaije na
ľazne vrste materiala. Pri poiz,ku'snih eksplozijah v Las ýegas so p'ostavil'i l0
lesenih hiš s kornpletno. opre,ĺno v ,različrri o,đdaljenos'ti o'd ža,rišča eksplozije,
da bi ugotovili odpornost neoibdelanega in po raznih metođah pređelanega łesa.
V najbližjem pasu eksplozije so bile lesene hiše po|połnoma po'rušene, ,ohra-
niłi so, se pa elementi iz v'ezamega lesa. Deli hišne opreľne' łzdelani iz trdega
vezarle1a lesa, so bili še uporabrri', treba jih je Łiilo le izm'iti. Pokazala se je
čisto, izredna spo'sobnost o,đpora vezaĺ;'e'ga lesa pro'ti elcsplozijskim valovo'm,
ki jo pripisujejo glede na] srner vlaken naĺ,zktižni vezał,i'. Po izsleđkih razi-
s'kovanj je vezani le's odpornejši kot jeklern plošča c'nakc tcže. Pođrobnejši
po,datki o raziskovanju ođpornosťi raznih vr'st Ínateriala proti atornskiĺń u'óin-
korn bodo,v kratkem o,biavlje,ni; za vezani,les je predho,đno rpo'ro,čiło' vsekakor
zelo zamimív,o, saj s'e pojavljajo nove perspe.lĺtive za njegovo t1po'rabo.

3. Panelne plošče
V termino,loške,m pogledu sĺn}o| ,to vrsto 'plošč o'bde,l'ali že spređaj. Ime

,,panel. izviĺa iz enake angleške 'besede v polÍnenu opaž, polnitev, predał, ki
so 8a pa Angleži opustili ozir. so'p,rešłi na >coreboarđ<.

Naš stanđard D C. 5.02l o'bľavnava te plošče kot po,đvrsto vezar'ega
losa z opisom nači'na njihove izđelave:' ,r...iz sm'rekovih, jelovih letvic, iz
letvic m'ehkih ]is,tavcey, sestavł'jenilr v sredico, rra ka'tero' se z otĺeh süräni
nalepijo slepi furnirji 2,5 đo 4mrn debeli, izďelaĺi z rezar'jem ali luščenjem'
top'olovine, l'ľbo,vine, jelševine,-lipovine in bukovine. Bukovi slepi furnirji
Ínlo,rajo biti dobr'o paľjeni."' Ěĺincip ,rrunju les'a je skupen vezani'm in panelnim ploščam. Medtem'
lro' se vezane plošče po zakoÍ]u s'imotrije glede ,na Yľs'.to, lesa, ľnere in ,druge
po'goje 'sestavljajo sa,mro iz fu'ĺ,nirs,lcih listov ter tvo'rijo nosilno, plas,t slęi
furniľji, je pri panelnih plo'ščah no,silna plast sredica, t. j:.iz letvic za đo'l'o'-
čeno đebelino in płoskovno trneĺ,o, ses'tavljena in zlepljena ali tuđi nezlepljena
tabla, ki se z ołepljeniĺn furnirjern kot zuĺrranjo oblo'go v stiskałrrici izgotovi
v panelno ploščo. Debe1inske variacije vezanih plošč segajo ođ najúanjših
(tudi pođ t ĺľrĺn) đo ok' l2m,rn, panel'nih pa od l3mm napľej do 40, a1i po
potrebi tudi več.
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Vsa tehnika izđelave panelnih pl,ošč se za,pos,ltlje s problemom, kako'
doseči'tirn bołjšo obl'ikovno_obs'tojnosi pl'o'šče oz. kako'prePrečiti,_ da se ne bo'

zvežila aIi povĺšinsko' zvalovila. U,poštwati je treba, ,da_ se. vsaka neraÝnost
površine oď *očne* svetlobnem očiokr' 

'9ln9sa 
_leska ploskve po videzu še

i"".ľ.. oba glavna elementa plošče, sredica in furnir, mo'ra,ta vsak zase in
ĺ-'L"e"i_"sl#enosti jaľnčiti, đa bo oblikovna obstojnos,t plošče, seveda pod
pogoji p.'*1l''. uporabe, čiĺn manj spľemenljiva

Sl.7. Pánelne plošče _ tri različne izvęđbe sredic
Panel boards 

- 
three different types of coľe production technique

a) Sľedica

Izđełuje se iz žaganega lesa' Mešati razne vľste lesa se pravi preveč
tvegati, ,.j š. p.i ..ri i., 

"isti vrsti ,mo,raÍno ľačuna'ti z raznosmeínim delo_
;;"]; í.lu ou'pogojih spreĺnenjene temrperaitu,re in vlage, in'.siceĺ v dol-
zĺń'í.ĺ, 

-'ual"lni 
in iängencialni smeri. N. pr. pri s,mľeki, ki.sodi.rned "kro't-

kejše. vrste' lno,ramo 
-v 

okvi.ru ĺned popołno,ma suhiĺn staĺrjem in ĺned sta-
;iil ;ič;o.ii .,rl*L.', računa'ti . pop.ôč"o vređnostjo ľ9ž:ih đimenzio'nal-
,rih sp..*emb O,3, 3,7 in 7,5% ,, p.ě; 

^o*..'jenih 
smeľeh (,đolžina, ĺlebelina in

si.i".'z.j."e'a kása). Če delovaĄa 
"ĺnasivnega 1es'a.že ne mofemo preprečiti,

;; ;k.#;. isa; tołiko obvlada,ti, da ne bď neenakomerno (poslecica va1o-
iiďń""'ĺl'- pläĺt.;. Zato .lzđelujemo letvice (opazovane p.o,'.njihovem, polo_
u':"'" s.eđicii v 1.Ĺem razmerju širine do višine' da bo širirra čim rnanjša,
in"jih razvĺščä*o v sredico z nävpično pote'kajočimi brąĺikami. Na ta ĺračin
dos".ž.*o za kakovostno zahtevnejše s.ädice najprej ĺiźji" pa tudi enako-
rnernejši okvir mo'žnega ukrčka ali nabreka'

V angleškeĺn stanďaľdu l'o'öij'o' pl'oišče po' s'Łrulkturů sre'dic v ba'tten]boa'rds''
pri kateriř širina letvic ,-'. p'..'.gu 3 parlcw, v bloclcboarđs, pĺi katerih šiľina
ĺ. p..'.g" l palca, in la'minboai'ds, &jer širina ne pľese'a'7ĺnm" Po nem'ških
;;.'-"h 'lori3o stanchenm,i'ttellage (šiiina letvic do največ l0 mĺn) od Stab-
nittella,ge z večjo širino le'tvic' Za sredice posebnih_ J<ako1v9s'!i' 

se namesto
ž;g;"r;" lesa upora,bljajo tudi 4-7 m'm debeli furnirski traki, ki se narežejo
iz 

"luščJnega furnirja.
Naš standarđ nc pľed,pi'suje noibenilr razl'iko,vanj glede izdelave in struk_

tuľe sredic; z razvojem indu,strije pa bo do tega še prišlo'
Sredice se izdeiujejo v prvi faai s pripravo ,materiala, sorti,ranjem, suše-

nje,m in razžagovanjě." t.'u v ses,ta\łn'dele,. Sušenje m,ora biti enakoureľno

I

I

I
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in ĺa vlago pođ l2%, da-bi plošče z dodatno vl,ago, ki se je bo les za,radi

l.plł:ljł naĺĺze!; ne presegle l2%' Letvíce se pĄrävljalo po'J"*.r'o iz desk,
kratkih letev ali uporabnih obrezIin (debelina_dest. đołotá ši'rino letvice) ĺra
večlisüni. krožni žagi, 

.se ' 
potem kĺojijo na đoJžine, }rĺkĺati se pa kĺajévne

napake i:zloć'aj'o. Letvice se na ľo, ovih bo,đisi po celi površini äIi p" 
".u*o

točkovno' olęijo in v sestavljalne,ĺn stroju aestavljajo in s,tiskajo v táble. Ke'r
pa Íno'r'a lepilo vezati letvice v sredico ĺe do .lcon8ne sestäve panelke, se je
'ĺnoglo prednje delo' z'..ehani:ziĺati' tudi brez upołabe lep'ila na tä način, da, se
v .zarezane prečne taze zategĺe papirnati pľaÍlern ali skozi leltvice po,tegne
jeklena_ži.ca ali pa da se s konca lđtrri. fikri.a jekleni nazobl5'eni traĹ, křse
potem, ł<o je plošča izd,e]ana, zopet odstrani.

V p.ĺednji 
-zr1911 ie ,treha orneniti tudi voltlinaste sredice, pri ka'torih se

| 8otovih pľesledkih nadom,eščajo letvice cele 'đolžine s kraťk1mi vmesnim'i
kosi. Votlinasta plo,šča ni trđrrosino pornernibno oslabljena, prihranek lesa i'n
ma.1jš.1 teža pa''pri taki sesťavi i8ra svojo vlogo' Votlinas'te srediće so 'se

najbolj spopolnile v fa'brikaciji plošč za vraĺta,-na katere se bomo pozneje
povrnili.

Po dľugem postopku izďelaĺĺe sľedic' ki prevladuje v večjih obraĺtih, se
ne pripravljajo letvice posamezno' terrrveč v bloku. Deike ľazniłr širin in dol-
žin-a]i.pa tudi enalke šiĺine se zlepij,o v blolk (vilšina bł,olka' lbo'daü,a šli,rino
sredice), ki se potem v jarmeniku ałi v tračni žagi razža,ga neposredno,v table.

b) Furnir

Gle,dę vľst furnirja, za" vezanje panelne plo'šče sĺno že orncnil,i đoločbe
našega 

-s'tanđarda. Med eksotični'ĺni vistaĺni s,tä naibołj hvaležĺi ol<wne 1e'u-
cumea hlaine'ana Piene) in ĺimb,a (Terrninalia supirba"Engl' et biełs). Fuł:nir
m,ora im,erti na obeh s'traneh plošče enako ,de elino, ĺnora izvirati iz iste vrsrte
lesa in biti e'rr,ako hig,roskopičen; njegova debelina m'ora biti v ravnotežnern
razmerjrr đo' đebeline sre'dice. Z napakaĺrni pri uporabi furni'rja in lepil, tuđi
z onostranskim furniľanjeľn,'bi se ev; napak. ,'.édi. ali neko,i,trol'irane nape-
tosti.ne izravna|e, prej naľobe, bi se še povečałe. V,rsta i,n priprava,l,epitier
tehnika..lęljenja. je v pľo,izvođnji panelnih pl'o,šč enako 

'užnä 
ŕ',ko. pri veza-

nih ploščah' Groba iago'tovitev'panelne plóšče se zaključi , ĺ.rnrri.iu* ,..-
dice v s'tiskalnici.

Pcl, našem' standardu lse za panelne plošče predpis'qjejo nasläđnje mere'
dolžine (cĺn): 200, 220, 23O,250 s toieľa".o tď**, "

1iľine (cm): 85, 100, l20, l22, 150 s,ĺoł,eranco lf 16nn,

, debeline (mm): 14, 16, 18, 20, 22, 24, 28, 80, SZ, 55, 40 s tole,ranco
-| U'c mľn.

-- 'Pane.lna 
plošča je 

- dobesedno, vzeto' - 
ĺtehrrološko,izibołjšana,,đeslta.

Medteľn ko' so, se vse dĺuge pl'ošče v pogledr.ł debeline odđ"l1ii. od de'ske,
ostaja pa'nełka v variacijskem .okviru debetin đeske, ĺľi jo pa đopolnju;je v
ploskovni'h merah. Razvoj'no je. po' vns,tnem ľedu pr'va i'i.a,ńu' proit, 

'i"Jtur"iz kombinaci je žaganega lesa in furnirja, 'ki nado'meščą 'des,ko za'äo, ker tehno-
loško bolje us'tteza, in zato',,ker se ob pomalnjkanju prvo'razľedniń,d'esk mo,re
izdelarti iz manjvređnega. ža'gaĺeg:a leÁa, ki 

"bł 
se ui..o ,u njerle upora;bne

^L*.T....l. m'ogel upoľabiti. Je pa pa'nelna plošča tuđi edina v.sta hornoge'
nih plo'šč, ki še vsebuj e ža,gani [es, rnedte,ľr, i<o so novejši postopki ,,,up..řili
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križ ćez ža'gani les. in ubral'i druga, izvirnejša p'ts ľ sestavi plošč. Vsi načini
.rpouuĺb., kř s*o jih opisali aa ěezane plošče, veljajo ,tudi za pan€łne plošče,
le s to raz\iko, đa se_pa,nelne plo'šče začenjajo v,debelinah ok_ 12ĺnrn', t' j.
ta'rn, đo koder segajo i.run plosče. Posebni pregleđ o količi'nah porabljen-ih
p]ä!! :. težko đäbiti, ker se povečini eviđen'tira'jo v' o]kviru vezanih plošč;
iuđi iňdrłstrijska proizvođnja panďnih plošč je navadno 

-z.đružęna 
'z skupno

proizvodno eno't'o ż vezani'ĺni ploščarni ali pa s tova'rno poüriš'tva'

c) Uezana arata

Po vsej lo6iki tehničnega in gospodarskega napredka bi bilo nerazu'ĺnlj'ivo',
če se prido"bitve sođobne'tehnoło6i1e ne bi iźkorł'stile tudi v pľoizvodĺji važ-

"ugu '.uar.nega 
elementa - vĺit'ali, točneje i:zÍaženo, vratnih kril. Prejšnja

oul'łLa" u..1 ď tabie, izđelaLnih iz ĺnasivnega o,kvira' z vloženiĺn'i rtablami in
okraski, o'dstopa v zadnjih d,veh, treh aesetletiil' mesto novi o;bl'iki glaďkih
v,rat. Da je uporalba '-*rirr.r"g. irr'u ,u take preďrnete, kakor so' v,rata, ki so
trajno izpäs,b"l.1."u. različnirn pogojern'toplote in_vlage z notĺanje in z zrlĺa-
nje st.ani, po..Ĺ"o'łtočljiva' ni tieba posebej razlagati. Gla"dka vrała. so pľo-
đ.la -ogot. najprej iz" higienskih .'żlogov- (v 'zdravstvenih usltanovah), ł<er
se la,že Ěistijo.tä,to. v'rata z mnogimi koti in šp'ranjarni, potem'zara,di ceIne,

ker se v serijski pro'izvo'dnji ałi celo na tékočem traku morejo ceneje in
ĺn.ro,štv.n" iuđ.lováti, ďalie"zarad,i botjše oĺbs'to'jno'sti, tlspešnejše izo'lacije in
seveda tudi zaľađi skladnosti s so'dobno rrotľanjo arhitekturo''

,Prevladujo'ča izveđba gladkih vrat ls'o yezana vĺa,ta, se'sta;vljena po načelu
vezanja notľa'nje ko'ns'trukciije s fu,rnirjem,'kako'ľ se' sestavljajo parrelne plo'-
šće. ňabo jih obravnav*o ň. tem m'estu kort posebno vaľianto panelnih plošč,
ki' se je pä , ,*ritejših deželah v proizvo'dnji osarnosvojila v posebnih tovar-
;;h. K"'li". se je inđustrijal pohištvä, đa bi zad,ostila rastočeľn'u povprďeva'nju
trga, m'o,rala ŕ'rneto,đi pioi'zvo,đnje dvigniti nađ r.a.ven m'iza'r'skih delavnic, je
i-]ai' ,^ vĺata vprašanj.i kołiko čása' bo'áo' p,otrebo' mo,gle kĺiti nespecia|íziraĺe
pro'đu,kcije. Zańoďna Ńernčija, je n' pr.' 2ą leto l954 pot'rebovał1.9k' 3'300'000
łrat. Yiata m'oľajo irneti đoĹro sto'jnost, se ne sĺnej'o' zveźiti, ne sĺnejo
,dela,ťin, m'orajo imeti rnajhno težo, pa; dobrg zvo,črlo in toplotno izołacijo, s'e
m.o,raj'o đati läh,ko in terneljito čis,titl in ĺno'rajo 'biti ob bołjših lalsťnostih
ka,koľ s,tara vra'ta 'tudi cenejša.

Po neki ,p'rełlo,dni đobi ođ sta,r'ih vrat na tabl,e, ko' so' se izdelovala gl'adka
vrataiz vezanih pl,ošč, so se us'ĺalili različni proizvo'dni postop'ki', ki imajo vsi
o'o, tri clavn. ,"riuut. d'e\e za rsestav'o' vrat, in sicer okvir iz masivnega lesa'
ä..d.rio'pl"'t ali sredico in furnir za vezamje konstrukcije jn za okras' okvi'r
i, prłorärrrđnega in pravilno, osušenega lesa se izđełuje v širinah od 40 đo
s0mľrr. Sredicale pri_zurnanjih (hišnih) vratih sestavlje'na' 'iz letev te,r połna',
t. j. brez vsakih pĺe'sledkov lkakor rno,čna panelna ľ_lošča,. Pri' vratih za ĺotra-
njĹst s'tavbe pa ni ,potre'bno,, đa 'bi bila 5'1ęđ!ca p'ołna, |e1 i1qjo; lzžj'a v'rata
prednost' Izđ,LIa se Ĺot ĺĺlľeža, iz łetvic s,,kraťkiĺni v.mesnimi vlo'žki ali v obliki
saĺtja' i'z furni'rja ali vezamľ[l plo'šč, za. sred'ico' se''pa že.upo'rabljajo tudi
iv.'.rre plošče bodisi polne, ali vo,tlinaste, dalje valovit'a lęenka (po, robu
p'o,stavljena med zunanje stene), vlakne,ne plo,šče v obliki m,reže (prav tako'po
.o'b") i" ľazne korrrbiňacije žaganega lesa in ho'mogenega tvo'riva' Zaradi
p.*"i"";" zvočne izołacije''se p*rI"đ'ti v srodici polnij,o,s stekleno volno' a'li
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Sl.8. Vezana y1ąf4 _ okvir iz masivnega lesa, notranja konstľukcija v prvi izvedbi
iz letvic' v drugi iz válovito stiskanih furnirjev v obliki satja

Flusch đo'oľ 
- 

frame of 'solide wood; inner construction: first execution in laths.
second execution in \,,va\^/y squezzed veneeľs pressed in form of beehouse

volno ia žl'i'ndre, s slaĺn'o ali drugačnirn,i izołacijskimi snovmi. S,ĺedica se na
določenih mestih zaťadi vg'faditve okovov pojači.

Glede u,poĺabe fu'rnirja in lepil veljajo splošna pravila za izđelayo veza-
ne,ga lesa. Yezana vrata'so navadno petkrat \łezana'. V dobro' mehaniziľarrih
o:braťih se sredice in furnirs'ke o'bloge s,tilskajo v vľočih etažĺih.stiskalnicah v
eni del'ovni opeľaciji.
. Industrij,s'ka proizvo'drrja in uporaba Yezanih vrat je na splo'šno po'go,jena
s standard'izacijo' vratnih kril v okviru gľadbenih s'Ĺandaľđov. Inđus,tľija
vezanih vrat je hvaležno po,dĺočje za najrazfio\Irstnejše kombinacije lesrrega
tvoriva v obliki plošč.

4.Y1aknene plo,šče
Pripo,mbe terminolo'škega znaća1a sm,o, že .navedl'i spređaj. V s,rbohrvat-

skeľn jezikovnem območju so si spo'četkä połĺagali s 'fazericami", sedaj pa
uvajajo' 'v s,tro4<ovni liteľaturi >vlaknatice". Pri nas bo,mo zasilno, udornačeni
teľmin "lesovinske plošče" m'o'rałi opus,titi, ker tehniško' ni praviIen; ni tuđi
nobenega razloga, z'akaj bi se ;branili korena vlakno, če ga uporabljajo, tista
jeziko'vna območja, na ka'terih se je ta. prod,ukt najprej ustva,ril (Fibre, Faseľ).

V lętu 1954 sŁa v FLRJ 'dve obstoječi tovarni izđelal,i l0 600 ton vlakne-
nih plošč, tretja tovarna pa bi že imlela z,ač.etí z obratovanjem. Veljavnega
standa.ľda še niĺr,aĺno. P'rvotni, v Lju,bljani izdelani o's,nutek sťandarda iĺna za
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vlalcnene plošče na,sl,ed,njo definioiij,g; ',.. . 
,so prô'ie'vod iz les'nih vl'aken meh-

kega ali tiđega lesa z đord,aükorrx al,i brelz'd,o'd'aüka u|mie]tne Slrnole.<< Teh,nolo'ški

pró.., je pa opisan. ,,Z'a pĺoizvo,dnjo plošč,se upo,rabljajo obeljeni ali ne-

o,l.l;.''i oápad"Ĺi i'glavcev, predvśem robljenci in krajniki in o,đpad'ki listav-
cev' Les se zđrobi,-pari ali kuha z raztopinp kemi,kaůij i'n se p'otem razvlakĺi.
Ev' se d,ođaja ,'m.t''a smola, z žvepleno kislino se us,tvarja p'H vľedno,st,

ĺ}otern se ploĺče o'blikujejo in sóiskajo po,d' velikim pri'tiskom, in ob. vis'oki tem-

peratu,ri. Ý ler.'o sno,v sé na glađki površi'ni plošče dodaj a pafafin, ali pa se
.parafin v obliki emĺ.rlzije dodaja v celo g'm,orto.<( Pređnjega osnurtka bi po
.ł l.tih, o,d,kar je ;bil izdelan, ne mo,gli već. zagovarjati v nespreĺnenjeni foľ-
rnulaciji.

'Éap'ie. ĺnaché* in p,o,dobna les vseb,ujoča tvoriva iz 18. in 19. s'tolet'ja

narn daildanes pom.'nijó. prve poizkuse za 'oblikovanje 1esne vlaknine. V
A,me,riki so l. lgoo ižolaciiske, teđaj še giibke plošče, prve do,bile ime
,wallboaľds*. Pođjetje Insulite Co,nrpany je l. 1915 za,čelo uporablja'ťi brus-
nino za izriel'avo plnxĺ, l,.ło' 1925 je za iadęIovaĺie vlaknenih'plošě dozorel
za industľijsko piakso Masonoa postopek v Ameriki in pet let po'zneje v
Evr,opi Deřibratôr pos'tolpek šve'dskega inžeĺirja Asp:l.unda, .ki st'a, prvj 'v
ł,me.it<i, drugi pa " E"'ôpi, še sedaj tem,eljna posíopka, za. pro,iavod,njô, vlak-
nenih plošč. 

-Štivilo pľijävljenih patentov v okviru 'te dejavnosti se ceni

na 600.
Po Masoĺrilte postopku se surovina za plo'šče' lesni o,dpadki, enako, kako'r

:za kuhanje celuloże nasekajo' v 2 cm dolge in 2 m,m debele sekanice, ki se

po'tern polnijo, v jeklene ciJ'indre (top im,enovane), l,5 m visoke in s preĺnerorn

'ô,5.". Sp.r'á,se-sekanice kratek čas' ok' 40sek., o,bdelujejo s paro 1750C
pni 13-15 a't, p'riltislt s,e sunkovłto na,glo dvi'gne na 70 at in 2750 C vroěe
":purr ru 5sę,|<. Z izpusĹnim, ventilolll: na dIlu cilirľl'ľa se pli,tis'k lripolrla.z'rliža
in dełci lesa ozir. kaša se ob tresku ln z brzino 1000'-1200m/sek.'iz ciłin'dľa
:izstreł,i, razmehćana masa se pa o'b rolbovih ventila razvlaknl. polstopdk teĺnelji
na plastičnih lastno,stih, ki jih dobi les v mo'kręm stanju pod vplivo,m vro-
čine; ligninske sub'sta,nce s,e pod paro ome}rčajo in delujejo,po tem' po,s,topku

kot vezivo; oiblikovanje in uirditév plo,šč v stiskałnic'i se doseže bľez vsakega
dorla,tka uľnďnih smol'

Posłopek defibrato'r, terrrelji na spo'znanju, da se srednja lamela vlaken
pri 160-1700C in priti,sku 8-l0a,t o'mehča. Po tej obdelavi, ki pa v o'dno,su

na prednji pos,topek ni zadostna, da bi se stvori.lo lastno vezivo iz lesa, se

u .á,fi'''..j,' med stoiečim in nažljebljenim ľo'tirajo,čim kolu'tom les razvlakni.
Na Ła näčin pripravljeni vlaknini se v nadaljnjem' postopku oblikovanja
plo'šč dodajł 1-2% oborljive fe'nolne smolę.- 

Številni nadaljnji postopki ali bo'Ije róčeno, variante po,stopkov so se 'raz-

vile głeđe na obdelavo su,rovine v prip'r,avljaLni f.azĺ, glede _na me'todo ľaz-

vlakňfue, glede rra mođifikacijo lastnosti izdelanih pl,ošč, glede na njihovo
"oplemenitev itd. omenil;i borno vsaj pos'topke, po katerih delaj,o naše tovarne'

' Trror.rr0 u ltirski Bistl.ici dela 'po Biffĺł pos'topku. V stoječih ko'tlih se

v šaržah kuhajo sekanice v razredčenem lugu, snov se melje v mlinih
Biffar itd.

Ťouarna nn Bľoĺ]tl pri FoŻi dela p'o Boija-|ulg po'stopku; tu gre za

:mo'đi'fikacijo kotla in kuha,nja, selkanice se 'kulr'ajo v vroči vodi, o,greváni

i;s paro' brez luga in pri'tiska, ne v šaržah, temveč kontinuiľano'.



28 .lNG. LoJZE ŽUMER

No+ĺa touarna a Blažuju deła po CTC postopku; ĺes se kuha v okr,oglih
kuhalnikih z 20ń raztopino na,tr,ijwega lugä; tđ'.-i.to. plošč. ,. izdelu-
jejo brez dodatka urnetnih sm'oł, ĺne,dřem k"o prv' đ'a pouto'p,ku': đo,đajata za
oblikovanje plošč okoti l,5% oborljive smrole.

Znans'tvenoraziskovalno delo o,beta industriji vlaknenih plošč še na,daljnje
razvo,jne'm,ožnos'ti. Že z osnovami postopka Másonite se je ädk"ila slposo,bnost
]'igninskih sĺr'bsta'nc v lesu, da se iea,ktivirajo. Po Runhźh se lig'ninske sub-
stance pod paľo in pri'tis'korn ĺealĺtivirajo'in se zopet povrnejo v sř.oj. prvotno
stanje, v_ reakcij,sk6'' živahnost đo soľodnih molekui in dä hemiceluloze in
celuloze, ki'so jo irne-le v-živem d,revesu, p,reden so prešle;';il;;'ň:..
Ta -lastnos,t l'igninskih substanc, tehnično izkoriščerrä (visoka tempe.atura' in
pritisk) daje Masonilte plo'ščarrr' o'dlične ,trđno,sťne, l^t.rorti Ĺ.u, .,rr'k.g.

dodalĺka veziv. Na goľnjem spoznanju ima izhodišče tudi nem'ški Terĺnođin
proces, po ka'terem pro'iav-ajajo iz žagovime lplas'1ii1.' pro'izvodć (n. pr. kĹ-
setne seđeže) po,d tovarniško znamko ,,Lignoplast.. Prlzadevanja za plasti-
fici,rainje lesnih vlaken s po'r'očj' vode in řoptot. so po,leg a.,rgiń vo,di'la tuđ'i
do postopka Nowak za izđelavo vlaknenih_plošč. Sekan"ice, đo,-s.- dołg.,
se več 

-ur 'kuhajo' Tomperatu,ra,, pľitilsk in množina NaoH se ravna po -,r.-r'ti

}Po1_ablj_1ęsa lesa. Po' kuhanju se sĺ}o,v v raf,inerj'ih rahlo, ralzvlakni, v s,tož-
častih mlinih se mel ie, nakisa na vre'dnos't pH5Ź; brez vsakega aoaut.r.g"
veziva se dołbijo plošče z veliko upo'giu"" i.ä""'i:'"

--, ' ľľ?ľrl ,rľ:1"r!" na ve,liJt poT:n polkemične celuloze za proizv'od,njo
vla.knenih plošč in lepenke; prav vlaknene plo,šče so silno' ĺazširiĹ, ,rpon'bie
možnosli .połcelu.loze, 

.'r'n,"'''é lstopnje izhoäiščne snovi, ki leji sredi med
lesoviuo' in celulozo. Rahla ľazgiaďnja kemičnitr komporre't i"r", in sicer
lignina in hem'ice,luloze pľi p.oĺurrodň1i połkemične cei.rl'o". doprłš,ča iz,ko-
riščanje plasličnih las'tnosti, ijn to, za .,rs" v.rt. lesa igĺavcev i., 

-lis,|avcev 
o;b

Ínno8o ugo'dnejšem izko,ľistku', kakoľ ga đosega indu,stňja celuloze.

_-- , 
S.stališča.lesnega gospodaľstva je proizvodnja vlalkneniłr plošč posebno

zanlrfuIva, ker ima naj'manjše zahÍeve gleđe kakov]osti in -'.. s,đ.o*i.r. ; zad'o-
vo,ljuje se samó ' l"''.'inrł o,dpađki,'kĺ za rnehan-i'čno' .predelavo sploh ne
pridejo v poštev oair. kvečjemu za pollkemično, ali pä z'a d'rugoíazteđĺo
cel'ulozo. Zato' inđus,t'ri1'a vlaknenih plo,šč 'tuđi čedalje Ĺ.ł;-p"..s" po gozd-
nih.odpadkih, po'vrhovju, po vej1h in po panjevini."Že prrri'i"uniit.i1 lřlor*
ni is'l<al nelkega đołočenega_pro,dukta' temveč najpľej *ätođo za iakoriščanje
o'd,padkov.

. la priĺpravo' vlaknine i,z Ie.sa je potre,bna rnÍ}ogo manjša' energija kakor
za izđelavo lesovine; za prvi prirnei sđ računa po to,ni, 100-500 kWĹ lodvis,no
od .stopnje predhodne toplo'tne obđ,elave), za lisovino v lcorrtinuiranih brusil-
nikih pa se ľačuna l000-1200k\Mhlt. ý'to,Lu proizvodnje .;;ń;.r'. pl,o,šče

8lede na vĺslto produkta delijo v i'zolacijske'' ąlĺ mehké ĺ" " t.a. plošče.
Prve se.sam'o' osušijo', đruge pa se stiskajo v hidr'avlični stisłkalnici in- do,đatno

\Liaatiziajo. Postopke za ízđęIovanje viaknenih plošč imenuj..-., ńdi;;,k;;
!za-r1đ! ołldelovanja z vo'đo) za tazl1l<o' ođ suhih poutop,Lo', 

_|o "k";J;^;;

izdelujejo ]y9ĺne płošče.'Z i'ĺnpregnacijo s trdilnimŕ olji in s' tä|to,tno obde-
l'avo se dobijo ekstra 'tr'de plo'šče.-V złezi s pľo,izvođnj"o .1. "'.'-i'-irro vedeti,

{i i-? Ťj.".'"čj" słtiskalnica za vlaknene plo,šče na sve,tu łsoo ton.pritiska,,
30 etaž, dolžino 6,2 m in đa v eni ša'rži stisne 250 rnP plo'šč.
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a) Mere in teh'nične lastll'osti' alakruen'ih plošč

Vlakne,ne plo'šče so ta'rrke plošče, ki imajo med vsemi vrstamiĺplošč naj_
večje ploskoo.'. ,n"..l po .rjĺ.*, äsnubku s'tandarda' je rr,ormalni fo'r'ma't
v dolžini 5,20rn i' .ĺr'si.iň r,ió i'u 1,22) yn;'plošče"so ''P'i:'Ť:ľ: in o]s'trg-
ĺo,brro izoblikovalÍre' ilb.li'-'; i'a" n poltode plošče znaša amm (tI\%)'
za poÍo'zĺle 8-rz,rrnm. Eno st"" płošte je ghdkä' druga ima vtis'njen rełief

^rěĺc. 
Naravna barva je ođ 'svetlórjave đo' tern'no'ľjave-

Vlaknena plošča .rädknil'j"j' desko naj'prej po.svoji.'izotro'p.ni sestav'i' za
katero je zna'čilno,, au - "'kälito" 

pođ 'p..-."jeni,mi 
pogoji vla,ge sploh

dela - deĺa okoraj pópohoma enako p'o' dó'lgem in po'čoz v o'dnosu na smer
fabrilkacije' V prejšnjeĺn poglavju ,-" .r"rr.đli' 'plfimeľ smrekovega lesa' da'v okviľu oď popol*o''ňä 5"'f.ä rt"đa do stanja zasičenosti vlaken, torej
oď 0% đo kakšnih ztn, sp.:ärlĘa svoje rnor'e v ťreh ľazličnih sm'ereh za
o'3, 3,7 in 7,5%. M;;"; äi*.rrrio*.lne lsĺpremembe s.o _v 'vlak'neni 

plošči
;;** i".out."'., đrugić so'pa'mnogo ĺnaĺnjše ter znašajo |e 0'6 d'o 0'7%'

Po' kri,te'riju proutň.ri.rrke teže se dełijo v naslednje glavne kate'gorije:

zelo poroane (tuđi penaste) do
porozne ođ 180 đo 400kg/ms
'poltľde od 400 do 850 kg/ms
trđe čez 850 kg/m3
ekstra trđe čez 950 ikg/rn'3'

180 kg/ĺn3

Tehnične l.astnosti se normi,rajo' za vsaLko katego'rijo' Po6obej' in sicer:
natezna ,tr,dnost, "ndi'b;_;;J""", 

E-'ĺĺloduł' vpijanje vode v % v 24h'
toolotnoprevodno štev'ilo . Zia, trđe in naj'bolj tľdĚ pi'ošče se €V' tl'gotavlja
s.' l.J"tä po' Roc hlĺ.l clll"ĺ in ele'ktr'ičnoproboj na trđnost'

Zaaporabo'vgrađbenenaÍneneso'posebno'važneakusitičneintoplo'tno.tehnične lastnosti, "dil;;;,"t 

-|.o,ti 
ľtoatjivcem, 'in proti ognju' Raziskovalno

delo, in pra1itične i"ńř;j;-;ńduoi'j' 'proizvodnjo k is'talnemtr izbołjševanju
tehni,čnih lastno,sti pl$'''ńň ,t'r.,o 

'" plosĺ. o,plemeni'tujej'o' lpo' rrajrazli'čnej-
ših po,stopki h iĺl za 

";;;";- 
""^Ę.r" 

.riora,b., zaradi barvne onoł'ilčnosti' se
barvajo, na površini se ,izvajajo .".r. p..uláke, i,mitacije drĺl,gih snovi itd.

b) Proizao'dnja in uporaba plošč

Poraba vlaknenih plošč ńa rprebivalca je po posa'rneznih' đeželah zelo
raz|ićna, (popo1nejšo Jir." ui đobili, če bi mog1i primerjat'i p::'|'vseh pl'o'šč)
;;; ""a'ša;ig, 

na Švedskem 24, Norveška |ź' Kanada 11' ZDA_.8' Firľka 8'
a"'t.äił'1" 5,"Belgija 3, Á'slij" 2,5, Švic'a 2'3' Fraĺcíja 2' Nemčija 1'9'

Jugoslavija 0,5 kg.
Vĺnerilusvetovnepĺo,izvo'dnjeseiadela54%\zolac\jskihin46%trđih'plošč; međtem L" p*.uläaujejo v Evropi.trđe plo'ščc (60%)' je v Ameriki

taz:merje.bratno a..";;;;d",'ejo v proizvod";i i'zolacij.ske plošče (70%)'
Na to' ralzrnerje opli'äjo tlimaťitne iaz'ĺneře in z njiĺni y zvezi razĺićnę
potrebe in zahteve'
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, ,.'Začetek in rast proizvodnje vla,knenih plošč v Ear'opi (vir kakor spredaj;
količine v l000 t):

Skupno

' -Suet.ovna 
proizaotlnja vlaknenih plošč (vir ka,ko'ľ spređaj; ko,ličine

v 1000.t):

1953 o/o v l. lg53

Glede upor'abe vlaknenih plo,šč se na kľatko mo're le ma.l'o povedąti.
Plo'ščo p.,na šele' sedania geneäcija, ki jo'-še u.a"o |..Ĺł"ď'Ń; nekateľih
ľ'o|j!'ĺ 

'ugo1a'be 

je postal.u'z..''.p'g.ešljivo tvoľivo, drtlgod .. j; ;';;;ti'
słabi'h iakušnjah odklonili, vedno'_se"pa pojavljajo ĺ. 

"ou". -"^,i.ni uporabe.
Industrija, se pa ie izktl1enj uči in sä-priúgol'u;e specifičnim zalltevam trga.
V literatuľi delijo navadno6lavne 

'*či". ";;".ib, ź oui*oÁ'^ia!ä,rtoto plo,st"

ĺ*'Ł\" ali tľda), 'kał bi bito pregledno, č.' ,. ne bi pojavl;ale' vedno nove
kombinacije mchke in trde u .oä t"lé'", n. pľ' talne o,bloge, v katerih ie

Držav a I 930 1935 r 938 1950 1953

-' Aüglija .

FranciJa
Beneĺux
Danska .

NemčĺJa
Švica
MadŽarska .

Italija
Španlja . .

Skandinavĺja
Poljska .

ČSR. ;
Avstrĺja .
Jugoslavlja .

B

4

1'

60

6

26
6

I

8

6

35
38

24

6
102
13

2

28

5
415
l0
30
I8
,

44
56
44

2

85
17

10

óI
20

458
óĐ

35
25
5

2

r19

6 /Ô 168 729 873

r950

Evropa
Sovjetska zycza .

Seveľna ln Sĺ. Amerika
Južna Ameľika
Afrĺka
AzIJa
Paciiik

880
140

14ri0

20
30
10

80

I 948

470

1320 1250

670

Skupno

20

40
10

50

l 8ó0 I 980

33,6
5,3

55,7

0,9
1,1

0,4
3,1

100,02620
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mehka plo,šča podla8a zatÍđo, z ołjom urtrjeno ploščo iťđ' Pri nas jo poznam'o
kot "'jooĺi; 

r,,"äl,.g"ä tvo,rivo' ,^ vsě ĺno,goč'e imtp,rovizac'ij'e .za razsĺtaly'e, i'zloźbe'
)ä'po'iu"ii.v paviljonov, ko't pođlag. slikovńe'a materiala in za pođotne
nźl'm'ene.__-'_ 

Ń;.rr. Pfva pređnost je v veli'kih plo'skovnih merah, ki jih za'h'tevajo
veliki prostori za stenske rbtogu, strope, za. notranjo prodelitev itd. Bolj ko
,. u ,'ođob'enr s.tavbarstvrr uporaba les'a zrna,njšuje ozir._ se upo'rablja več
specifično težjega gľadiva, uôľ;u 1" pot'r9ba po čim bołjšeĺn_ .in cenen9m
iäa'.ii'L.- -'i..iäl,'. Y tej ivezí je vłaknena plošča_ v o'bliki izolacijske
plošče našla največjo upora'bo, v Aĺneriki, kjer gre 70% v|aknine za ta na'men.
iuoiu.ijrko fun"kcijä ima glede na toptro rlň, in na zvo'čno' prevo'dnost. Izola-
.ii-,L" 'ńma .. iża.l,';.iä v đebeli'nah ô-25 mm ali po poitrebi tudi več'
upo"'tl;u;o se seveda"le ob po,gojih, kjer^so zava}r'o\łaÍ\e proti vlagi ali pa
*'*o.4o", bitumeno,m do,bro_zňirova,ti. Glede na zvo'čno prevodno'st' imajo
;'ł;;, ulogo, ki us'merja łudi njihovo izdelavo, in sicer, da šum, ropo't in
t..ríi";" v 

"stavbi du,šijoi kar je łažno, v stanovanjskih prostorih, v pisarnah
in v ĺrlnogih inđustrijskih ob.ätił" ali ,pa ďa :se z njiĺn'i ustvaľjajo rrajbo'ljši
aĹustični'pogoji v velikih prostoľih, _ĺ<ino dvoranah, pľe'davalnicah' šołah'
gl.a'hľtih itä."v ĺt"ej zvezije orneniti luknj-aste, razaste, rebričas'te, brazđ'aste,
žlebičaste, profilirane in druge oblike plošč'

Trda płošča je v znatnern oibse,gu konstru,kcijski element. V Evropi se
v ohratneĺń ,ur,rněrju ka;ko,r v A'meriki 60% v,Iakníĺle upo'rabi za trd,e plošče'
p,r".'l...ru ,. ,rpo.uibli. za s'teĺrske obloge in 'tu,di za lice połri1tva. V Nemčiji
se v nekaterih-tovarnah izdeluije d'o gO% sestavnih đelov po'hištya'ĺz furni'
rane trđe plošče; poĺ-ištvo je prepro's'to'' lahko, ok'usno, pre'dvsem pa cenęn..9.
v.ilr. a.l ploľt ,.^,.'porab\jä nđi-ru okľasne namene' in to' v rrajrazli'čnejśih
barvah, "riu." .o, lelpe bele kahlice za ,kuhinje, kopalnice ali p'lošče s' per_
äkh"^'i"'ii" '-ĺ" đrrlgih snovi (usnja, blaga) in površins'ko' s sintetičniĺni
snov,mi o'bđelane plošľ". Eks'tra trdě plošče imajo težo l'10, pod posebnirn
|.itirt o* izđelane pa tu'di !,44 ter se ĺnorejo merirti z najťidnejšim mate-
.i'lo* drugih suroJinskih irr|oror.Inđustľija sintetičnih tvoľiv ima 

"a. 1la.k,
'*"it' 

pl"xľ"n zeilo' hvaležno po'đr'očj'e ,^ iu:' m'ogoče me'tode oplemenitenja'
L"soo go,spođarstvo, in građbeništvo imata skupen interes, da s'e proizvodi
ĺa bazi vlaknine še bołj uveljavijo.

5. Iverne plošče
Iverĺre plošče se v naši dľžavi še ne izđelujej o; vzorci, .k1 :il' pri nas

često viđimo, izviľajo iz naših labo,rato'rijev ali 1la iz inozernskih-,.'tovarn. Za
.*lo koo.,iLo, n^j ,ibr\ržimo' đa je s prvimi lpionirji ive.rniĘ 

plošč so'deloval
.rul t.h.'ik Uili taučar, ki ga je lesnoinclustrijsko podjetje Nazarje leta 1939
poslalo na š'tudij izkoriščanja lesnih o'đpá'đkov v Nern'čijo'

Uvodno je treba orneniti' da novega pro.đukta sođobne tehnologije, ki mu
p.'uńo'io..i,' płošća 'i,n s katere pro,izvo]dnjo in u'porabo se šele'seznanjamo,'.r. 

-nnuroo 
"r, okrri.tr 'te razprave o ploščď to'liko podrobno obdelati, kot bi

bilo za našo strokovno liteiaturo pđt.ebno. Dalje, da je no'rmiraĺrje metođ
,. p..ĺ"k", ivernih plošč še v o'bdélavi in da se standa'rdne 'določibe za pro'
ä',r.'.i;" in trgovino 

^v 
inozemstvu šele pripravljajo. Izdelek tudi doslej še ni
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Vlaknene plošče Iverne plošče

d,obil ĺnesta v mednaro'dni, stanđa'r.dni klasifikacij'l, załt'o ga u'di medna'ro'dna
staŕistika o ,pľoizvodllji iztlelkov iz lesa, o, ,izyozu in uvozu itd. še ne evi-
dentira.

Pr_esenetljiv je nagli {9mPo razvo,ja ivernih plošč; po,datki o, proizvod,nji
vseh plošč v Zah. Nemčiji; ki pa je seveda zeIo ,argihana in Ĺi verje'tno
pređnjači v racio,nalnem izkoĺiščanju lesa, nam nudijo za zađnjíh pet let
naslednji pregled (količine v kubični'h ľnetrih):

Leto

1950

195r
1952
1953
1954

555 500
562700
419 300
45t 700
630 000

185 000
159 000
I 20 000
153 000

400
26 000
47 800
69 000
96 500

V enem,samem dosetletju se je teh'nika in orgatizacija proizvodnje raz-
vila od pľvih polindustrijskih naPrav in roko'delslřih obľaiov pľeko kapacitet
10-20 to,n dnevno đo ko,ntinui'rane p,roizvo'dnje z visoko stopnj-o rnehanizaci:je
in' s p'ornem,bno avtom'aŕizacijo delovnih o'peracij v posaměznih tovarnaĺ,
s lkapaciteto 80-120 ton plo'šč dnevno, (Tľiangel i; Baá' Toelz v Nem,čiji a'lí
Ai'rscĺew Coľnpany & Jicwood I-.ĺtđ in Vere Engineering Cornpany ria v
Angliji).

a) Praa leta elłsperinlentiranja

Kakor vlaknene plošče irnajo tu,di iverne pl'ošče :svoje izho,đišče v pri-
za'devanjih tehnikov, kako, izko'ri,stiti naj,drobo.lš" le'ne ôdpađke, žagovi'no,
ostružke, sko'bljance, treske itd., ki po'rnenij'o olb 'rnehanični pieđełavi občuŕno
izgu,bo surovine. Ali seĺle bi mo'glo',iverje po 'analo,giji izđá,avę la,hikih grad-
benih plošč iz lesne vołne in mineralnih véziv 'ko'ristno' uporabit'i 

"., 
oňliko-

va,nje kakršnihkoli drugačnih izdelkov z Í],amcnom) da bi] se zara,di rastoče
nabavne cene hlođovine in pro,ti konkur,enci 'indrłstrije celuloze dosegel bołjši
izkoristok in večji golspođarlski uspeh? Pionirji ivernih plo'šč so u oá.o.o '.druge, že vpeljane vrste p'łošč, iĺneli veliko' pređnost v popolnejši strojni
tehniki, v bo,lje o,bvladani íoplo,tni tehniki' v ńapredku p.ôi"ioa.'j. lepil in
seveda v veliki po,trebi po,_tvoľivu, ki naj ,izp,o,lni zaĺadi p.oĺmanjkáĺlja-ža'8a-
nega lesa nastaj.ajoče vľzeli.

Prvi đoku'ment ivernih plošč je nastal s švicarskim' pate,n'torn F. Pfohta:

"Plošča za pohištvo in sĹavbeno mizaľstvo, in pos,topek za njeno iz,delavo<.
i'z leta 1936. "Pĺošče se 'izdelajo iz tankilh płoščnatih iveri O,imĺn debeline,
4-8mrn širine 'in 50-200rnm' dolžine; zara,di lboljše površiqe se plo,šče
lahko izdelaj'o trosl'oijno, ną ta način' da se oba zuÄanjä sloja ízđelłta" iz
prav tadkih iveri 0,2mĺn delbelih." V l. 194l jebiła v Nernčiji zgraljena p'rva
tovar'na s kapaciteto' l0 torr 'dnevno, ki je dela,la plo,šče iz sľĺl'rekóve ža,gđvine
olb uporabi 8-l0% fenolne sĺnoIe; pr'oizvod j'e imel pros,torninsko íeźo v
območju 90-0-1000 kg/*' T u,pogibno 'trdnosiť 200-50b kg/cm2. Dru,ga to-
varna je zać.ela l. 1943 izđelovat'i iver'ne plo'šče iz grobo, zđrolbljenih bukovih

Vezane
vklJučno panelne
in vezana vrata
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furniĺskih o,clpadkov, in sicer v debelini 12mm. Plošče so,imele težo 700 đo
800ikg/mB in ipogibno trdnost 60'-100 k5/cm2'

Ěnvi poizkuri 'i.o da_li zađovołjivih rezult'atov ÍIe v tehničnern i'n ne
,, gorpođ'r'rk.rrr p]ogledu. Delež s,tľo'škov za' lepila, je bil v g\"il' proizvo'dnih
.nůľĹ'"" ̂

u 
rnotä pĺo,skovne mere previsok'navzlic nizko kďkuliranirrr o'dpađ-

í--, ""tá 'o ,rpoiubo lepil s{<_ušali zĺiź'a'ti s povečanjem tĘĘ1.v stiskałnici
i" ''*.-, " 

,r"rł, racionJlnejšo ĺ:ztáho' lepił. V tej smeľi mgdificirana meto'đa
ie dala pg' enoŁi površine pŕ.t"žk. plošče, pa so ną)rej s'kušali znižati debe-
iĹ. pi"ír, da bi dosegti äŁ, enaki'^po,ra,b1 m'ańeria1a večjo ploskoĺ/no' 

'''ero'

S1'9.Tankiinploščnatiiveriizbrezovegalesa;7unaťavnevelikosti
Thin anđ flat wood paĺticles of birch; %' natltal size

Plošča je bila zelo trda, ni pa i'mela zahtevanih trdn'ostnih lastnosti '(glejä;;j)i"r;. š" 'ąjb"li. rxt.ärala za talne 9;b}oge 
in,podobne naĺnene. Iđea'l

lJs.r.Lđu*tiije, đa bi sä ođpađki zaéetne obdelave ,in predelave le-sa tehnično
in ľacionalno"izkoristili, s,e ni uresničI|, za,to, ftę1 lso dr'obni odpadłi v ža6ar-

''Li.l' 
ĺ" pľedelovalniľ' ou.utit' nesor.tirani 'glede na velikost' in 'obliko, prernalo

eĺna.komeľni, da, uLi z "*"t"i'-i 
ĺepili lepljeni d'ali zađovoljive tehnične last-

nosti.
F' Fahrni je razvil 'tros'lojno iverno ,pł'oščo na sP-oznanju, đa iĺnajo grad-

":" 
pl"ľľ.'" káns'trukcijskem 

"pogledu, njéna teźa in lastnosti v zvezi s pora'bo
iäĺň "Jl.ĺilen tehnični'in gůpód'.s,lci po,men za uspeh. Sľednji sloj naj_ima

'iió iláĺ.e kaĺ<or pri pan"elnih p,loš,č.alh (manjše zahteye gled'e oblike iveri
in Terpila), obu ,rnĄu'sloja naj se pa 

'izdelalta iz preľrr'išłjeno nareza'nih

3 Zbornik Inštituta za gozđarstvo
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51. l0. Diagram upogibne trdnosti ivernih plošč v.odnosu na njihovo prostorninsko

Diagľam with 'n-ending ,,.jiílo'lr'ľjlľi::?':'ľt'";IjJ'". to their .,ol,,,". *.igł,t
anđ to the species of employeđ wood particles

iveri in ob večjerrn d,9đ9ĺĘ.1epiła. Prva F'o,iŻkus,na nalp,ľ:ava je błła urejena
I. 1943 v-_Avstriji (Rohr'bach), [. lgąą pa 1e zač.el z đełäm prv"i obrat oNävo-
paÍr< v Klingnau, Kanto'rr Aargau v Švici.

. Najbolj irltenzivno in 'si,ste'martično raziskovalno, dęlo na po'đro,čju iver-
nih plošč vrši od l. l946 dalje Inštitut za raziskovanje Iesa na Ťehniški viso,ki
šo]i v Braunschweigu pođ vo'đstvo,m dľ. \M. K'láu d,itza. Izsleclhž raz-'
i-skoualllega dela olnenjene ustanoae-nahazujejo, ĺJa iz clrobnih lesnih ocĺpad,-
hoa, iz kateľih so pľuotno hotel'i izĺ]elouati iuerno ploščo, ni mogoče pri teži
50a -600 kglm, in ob uporabi 8/6 lepila doseči zatlouoljiaih trĺnosnłh la.st-
llos'ti in.'łze zadoaoljiaega gospodarshega učinka, cta je pĺi iz izclelanih iaeri
priznzatične oblihe v tlebelini 0,1 d; 03 lnnl, širini s-l2 mon in c].otźini
2'0-40.młn mogoče a območju teže 500-9a0 hg|m, in ob uporabi s|6 tepila
izdelati praourshle iuerne plośče z ullogibno ' 

trtÍ,nostjo źoo-zoo ig1cinr.
Si' l0 kaž.e diagram upogibne trdnos,ti v o,dnos,tl na prosto,ľninsko tež,o' plo'šče

i1 1rst9 i'ver,i (oĺb'l'ika in les) ob uploľabi 8% Iepil. opoaarjarn'o' pos,elbej n,a
črti 5 in 7 (bukov les).

b) Tchnološki proces

Ivern.a plošča vsebuje po preračuÍru na abs'olutno' ]suho suŁ)s|tanco nasled-
nje snovi: 88-94% lesa v o'blilki iver'i in 6-12% fenołnih al'i senčninsko
fo'rm'aldehidnih smol; normalna k'ončna vlaga izđelka je v dbĺn,o'čju 7-8%.

.1 B
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' Količinsko je glavna s'uJrovina les. ki pa vređnostno v kalkulaciji pro-
izvodnih stro,škov ob različnih po'go.jih vsa,ke đežele pomeni redno manj kot
pomenijo rr'metne sm,ole. Los 'se ćĺpa Iz gozdnih so,rtimentov, in s'icer dľo'bni
ókrogĺi les z všteti'ĺni vejaĺni in vrhovjeĺn najľnanjšega piemera tri, štiri cĺi
in v dolžina,h, ki za transpo'rt naj'bolje ustrezajo; edine kakovostne zahteve
s'o, da je les v zđravem stan'ju ozir. đa ni pirav alł preperel. Dďje se črpa
les iz odpađlĺov l'esne inđuistr,ije, pľedvs'em iz val'jw, ki oa'tanejo po lulščeĺrj'u',

iz furni'rskih 'odpadkov, 'iz robljencev in o'drezkov pĺeđelovalne indus'tr'ije, ki
pa rn'o,rajo irneti neko določeno naj'manjšo đo',lžino, in v omejenih količinah
ludi iz pres'ejanih sko,bljancev, žagovine, ostĺužkov irr drugih najdro'bnej$i'h

odpadkov. Drevesne vrste in vrste o'đpadkov bomo obdęlali pozneje v zvezi
z ruzličĺlimi izveđbami plo,šče.

Les, pripravtjeĺ za ład'elavo, plošč, se v vodi ali v pari omehča, z njega
se ro'čno ali s'tro,jno, površno ali natančno 'o,đstrani skorja teľ se o,beljen
ratzžaga na ena,ke dołžine. Nato se les iveri (iveriti ali đľobencl'j atĺ : narę:lo-
vati iveri : zerSPänen) in to v enotnilh ali v r.azlićnih s'tĺo:jih gleđe na zahte-
vane mere in oblike iveri oair' glede na s,truktuľo plo'šč (eno -, dvo - ďi
ĺ.roslojne). Iveri se pnevmatično '11ą6,po'ľtirajo v silos (v enega ali več), od
koder se preko presevaIa ali ev. đodatnegą stroja za naknadno iverjenje vo-
dijo skozi sušilnik, da se osušijo na vlago ne večjo ko,t 5% in se v pođaljšaĺnju
sušilnih na'prav razprašijo,. Sedaj so iveri pripravljeni za sprejem lerpiła, ki

S1. 11. 'Preľez iverne plošče,'sestavljene iz tankih smrekovih iveri. Teža plošče '
550 kg/m3' Povečava 14 ; 1

Pľofile'of wood particles board, produced oĺ thin pirre wood particles' Weight of
boarđ 550!'kg/m3. Enlargement 14 : l

3*
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se s_ posebnimi pripľavarni za đoziranje nanaša v 50-60% raz'topini. Koli-
činsĺ<o razmerje' lesa, in lepila je glecle na izvedbo rc'zĺih slojev in variant
plošč_teľ postopkov spĺemenljivo.in se ĺegul'ira in kontrołira s po,m'očjo.teht-
nic. S tem je pripravljalna faza,tehnołošł<ega proces'a zaključena, v ľladatj-
njem postopku se plošča obliku,je, u,trjuje in dovršuje. Iver:i se ľočno, s
sipa'lnico aIí 'z nasipalni,mł stroji nasipaijo v kalu,p ali n-a tľak v eni, ćlveh ali
treh plasłteh, in sicer tako, đa se po svo1'i dotžinski osi po'I'ežejo vzpoľedno'
z ravnino, nas;ipanja in se po celi površini 'modela čim'bolj- enak_o,meĺno
porazđelijo. To.velja zavećino'postopkov, po enem' zelo' originaineĺn pos,topku
pa se-ive'ri ĺrasipajo s svo1'o' dolžinsko osjo navpično' na ,ravnino, pl'ošče. 

_

V oabliki debele preproge nasuĹa gm'ota suhilh in olepljeńih iveri se
kolrürulrlo, še enkľat 'stehta, preproga se odreže poč.ez na ,'il'i"runo, cloIžino
in 's]e stisne_'v predho'đni stiskalń'icilna ne,kajkľat manjšo đebelino' Plošče, še
mgľr'ke, se zložijo v stojalo za polnjenje, iz ka,Łerega se v polnih śaržah vložijo
v hi'đravl'ično vročo s,tis'ka1nico'. Pođ tlako,rn v stińkalnici se iveri rnedsebo1jňo'
pľibližajo, se kot krpice prekrivajo', poľe se v plošči zatesnijo, dotikaine
pl'oskve se'stavnih delcev se pod pritiskom po,večajo in vsa g'moti se ĺa zaže-
leno s'tqpnjo zgosti. Z yr'ćino, ki jc za lepljclrje potrebna, se vsa gmo,ta, pre-
grej.e, pod delovanje'rn vľočine se pľoces lepljenja zaradi kondenz'i'ránja smo'l.e
fiksira, iveri se trdno załIepajo, s tem pa se tudi zgostitev gmote ushĺi, hkrati
pa se izpari odvečna vlaga. Izd,el'ane in ohlajene plošče sé na for.matni žagi
'obžagajo na ko,nčno mero in na ostri 'ľ,oilr, v brusilneĺn s,tľoju se debelinsk]o
izenaćijo in zgladijo, ev. se še naprej oplemenitijo ali furniľájo in ođpravijo
v skla.đišče. ł

Mere plošč, teža, trdno,s't in đruge fizikalne l'astnosti se s 'sestavo plošče,
z raz]'ič.nimi postopki, z o li,ko, vľsto, vitkostjo in velikostjo iveri ter z nači-

-noĺn 
njihove vgraditve v plo,ščo, đałje z vľs,tc', ł<oličino in načinotn upo,r,abe

lepila lahkg sprem'injajo 'ter se prođukcije morejo uspešno pľilagoditi 
^zahte-

vam trg.a.

c) Proizaodni postophi in variante źaernźh ,plošč

Izsleđki raziskovalnega dela, ki jih je inđusíľijska pľ'aksa v celo,ti po,tr-
dila, dopuščajo sklep, da i'ma iverna px'oš'ča kot tvórivo:največji tehnični in
gospođarski polnen v obĺnočju pľostorninske teže 500-700 kg/nr:a; to'pa połĺeni,
da se ob upo'š'tevanju ekono,mslkih vidił<ov dosegajo optimälne tehničńe last_
nos,ti plo,šč v obrnočju teže, kł .jo' imajo aes'tě naľin ghvnih y15f lesa.
Konstru'kcijs,ko poĺn'eni ta rczul,tat, da z.amenjujem'o desko s tvo.ivorn boljših
lastnosti in precej enake teže, go,spod'arsko pa, ďa izdelujemo' s ploščo.r,-ét.ro
desko iz matęriala, iz katerega bi v nobenem pľi'meru ne mc',gli izđelovati
žaga.nega Lesa. Zato je pľostorninska Łeža pIošč postala kriteľiJ za njihovo
raťikovanje 'ter govorimo o lahł<i plošči s težo đä 400 kg/m' (zelo ta,hki al,i
izolacijski tudi 300-350 kg), o srednje težki 400-850 ks, 'o težkí ě,ez 850 kg
in o posebno težki ćęz 95}ks. V trgovini pa neikatera pođjetja oz'načujejó
plošče ttr,di po, karakteristiki trđ'te (mehke, sređnje t.de, ĺ.đe in posebrro
trde).

Kakovos'tna števila se ugotavljajo za volumensko težo, upogibno 'tľ,dnost,
ĺaltelzmo íľd,nost, na'bre.ilt po' đeibel'i'ni za 24h naľn'ákanja' v vod,i, spec'i{ičnio
trdnost za žebl'jaĺje in privija'nje vijakov v pravokotni in vzporeďni smeri
na ploščo' Plošča ima enakorneľno đvo.dimenzionałno ťrdnost in enał<omeľno
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'stopnjo kakovosti v svoji no'tranjosti. Tehnolo'š'ke lastnosti plošče so po eni
strani o'đvisne od danih tehnoliških lastnos,ti uporabljenih iveri, po đrugi
strani pa' o'd s'tolpnje učin'ka njihovega zlepljenja oziľ. o'ď s,topnje učinkovitosti,
kaĺ<o se lastnos,ti iveri ,prenašajo' v no,vo, tvoĺ:bo' - iverno pl.sľo.

Pľoizvođni postopki so $e v za,d'njih letih precej poenostavili, saj so
na'stal'i na enalkih osnovah; razl'ikuijejo se pa po stopnji tehnične razviiost'i
in po določenih tendencah k specializaciji na posameżné tipe plošč.

Po na,či'ntł naľipanja. iveri, po njihovi legi v plošči in po načinu, kako
se pl'o'šče lstiskaj;o', se bistveno' razlikuijeta naslednji dve' skupini posltopkov:

_ a) Iveľi ĺrasiparno vzpo'redno z rarĺni'n,o pl'ošče, pritisk za zgosúrrtev lirr,
zlepljenje gm'ote se vrši navpično na ravnino plošče v etažnih *.oĚih stiskal-
nicah.

b) Iveri nas'ipamo v pravoko'tni l'eg,i na ľavnino p,lošče, pľirťisk za
zgo_sťitev i'n zlepljenje se vľši v korrĺtinu,irane.rn,đe,lovnem posĺorpku s pĺarnens,lĺo
stistĺalnico' (Stra'ngpľesisverfahren) v vzpoređ,ni sĺneri z rávnino plošče.

Sl. 12.. Pľeľe.z-_iverne plošče: levo NloVolPAN, troslojna, iveri v snreri ravnine plošče,
' desno OKAL' eno'slojrra, furnirana, iveri v 

''a''rpič''i 
legi na ĺavnino plošie

Pľofile. of wood particles board: to the left lNolVoPAN, of three sheets, particles
paralellel to thé suĺfac.' ,"r",ninJ'ĺľlr"o;5Ť,rťľ.osheď veneered, paĺticlás'upright

Sl. 12. ponaeoruje građnjo plošč po, pľvi in po đrugi skupini postopkov.

Večina 'tovarn na svetu d'ela z etažni'm,i vr'očirni stiskalnicami oz'iĺ' s pri-.
tiskorn navpično ľra, ravnirro pl'o'šče; ;diferenciaciją ;tipov ploršč pa 'trlđi v tej
skupinj polsťolpkov zelo' hi,tro' napre,duje. Napiavili ,boľno kra,tek p.egled
glavnih tipov.

l. Enoplastna tľda plošča v debelini 6m,m in v območju prostoľninske
teže 1000-t100kgima, izďeląna iz plo'ščaŕih odpadnih iveľi- (upoľaba zlasti
za talne o'bloge).

_ 2. Enoplastna plošča v 'oibrnočju teže 600-800 kg, izdelana iz odpadnih
ali v sekalniku nasekanih iveri; po,ĺalblja se kot sredica za furniľane ploľt..

. 3. Dvoplastna plošča v obm'očju teže 'ok. 300 kg iz izdelanih in odpađnih
iveri; poraŁllja se, ko't okĺasna, izołacij's'ka, oo'l'ožna ln akustična plo'šča.

4. Tropłastna plo'šča iz sortiranilr ođpadnih iveri, zlasti iz skobljancev.
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5. Troplastna plošča iz naĺezamih iveri s teźo v otmočju 500-700 kg
in z upo,gibno trdnostjo' 140-300 kg ter v debelinah ođ 6-40 m,m'. Težinsko
tazrnerje srednje plasti v o'dno,su na obe mnogo ta'njši zunanj'i plas'ťi znaša
75-80 pro,ti 25 do 20. Pr'ipravljalna faza tehnołoškega pľocesa je dvotirna,
t. j. iveri se po različnih metodah in iz različ'nih vrst in ka,kovosti lesa izđe-
lujeijo za srednjo plast in z'a zumanji plas,ti, ločeno za srednjo' plast se nanaša
manj lepila (đo 6%), za zllmanji plasti pa se đodaja l0-l2% lep'ila, šele
v faai nasipanja se ločeni ťok p'r'oizvodnje združuje. Z izđeIavo zgo'raj oĺpisane
tĺoplas'tne płolšče j,e n' p'r. v Nemčiiji zaposł,enł'h oktog 75% vs'eh kapacit'et
iveľnih plošč, za vse o,stale tipe pa' ok. 25%.

Pod b) opisani postopek je zanimiv iz nasle'dnjih razl'og'ov: prvič je
gleđe surovine mnogo manj żahteven, kakor tľoplas,tna plo'šča, drugič teče
plo'šča iz 'stiskalnice v fi'ksni širini in 'sklenjeni đo'lžini ter se mo,re na poljubne
lfleľe ra]zre%ovati, ŕ,ľ,etj''ič j,e ĺnožno 's s,tliskalrnioo na praünene ploš,čo cilind,ri'čno
votliti in izdelovati votle eĺeman'te (perspektiva za stenske plošče za 1Íadnjo
stano,va'nj). Pło,šča pa še nima za'dovo'1rj,ive stoljnosüii ,ter j,o, ĺlolÍäĺI}o yez'alĺt! z
oblogo fuľnirja. Po tem p,os'topku dela'jo v Ne,ĺnčiji 3 tovarne'

Gl,eđe na površinsko obđelavo, ,s,ol p,osamezni tipi pl'ošč tako popo'lni, da
ne po,trebujejo' no'bene prevleke, drugi se m,oľejo bľez posebne obdelave fuĺ-
niľati neposľedno' s plemenitiĺn fu'rni.rjem' pri tretjih pa je zara,ďi hrapave
povľšine n'ujno po'trebno, najpĺej furniranje s slepim fuľnirje'm'.

Polstopke za iąđel,uło, i,ver,nih pło,$5 
''u'spllo,š,no 

i,m,enuje,mo tu,d'i' suh,e

posltopke z.a razlliko' o,d ,m,okr'ih postorpkolv, po kateri'h se 'iadeĘejo' vłak'nene
plotš,če. Pľeldnos,t s'u,hi'h p'66,16pko,v za ů,zkoľišča'nje m,anjvre'đnega lesa je važ'na
za kr'aje, 'lci nim'aj'o 'tdko'če vod,e; p,ri teh se rab'i ľa'złmlero(na maj'hna ko'lliičina
v,o|de z,a o,bra,tova,nje, i'rr.,s'icer L'e za raarnellčanj.e l'esa, za ey. bełjeĺlj'ę'5' p6.
ľno,{o v,orde 'i'n za vs'o prorŁrelbno paro.

Gleđe ną stopnjo m'ehanizacije kažejo' obrati za proizvodnj,o . ivernih
pio'šč velilko pestro,s't; po'rreko,d še delajo čisto rra roĺk'orđełski n'ačin, kalcoľ
v prim'itivnih obratih za izđ'elavo lah'k'ih gradbenih plošč' od l. 1950 đalje
pa se je ta veja lesne;inđus,trije tehnično dvignila đo svo'je p'rve kułminacije,
ki jo je n. Pr. v Evr'opi dosegla tovarna Triangel v Nemčiji s kapacitďo
25.000 ton v :konti'nui'ranem torku.

č) Uloga arste lesa a proizaodnji iaernih tl:l.ašč

Spľedaj s'mo našteli go'zdne so'r,tim'ente, za katere i'ma goadno gospo,dar-
s,tvo račun, da jih dołbavlia inđustriji 'ivernih plošč, in vrsťe ođpad,kov ob
meh,anični predelavi lesa, odlo'žili pa s'rno vprašanje, kakšno vlogo' ima v'rsta
lesa v proievo,dnji iÝernih plošč. Že uvo'dorna je treba ugotovi'ti, da se gľadi
industrija ivernih plošč gle,đe na surovinsko orientacijo' v đveh smereh. Eno
sm'eľ razvoja poĺnenijo tovarne ivernih plošč, ki se vključijo v večje lesno-
inđus,íľijske proizvodne eno'te (žage, 'tovarne furnirja, vezanih in panelnih
plošč, tovarne pohištva); v tem pľimerłr se tovarne ivernih plošč vključijo
v pro'izvodni pro'gľam korrłbinata, ki jih os,krbuje prvenstveno' z odpadniĺn
leso,m. Predstavnice đruge smeri razvoja so pa samostojne tovaľne ivernih
plošč, ki se surovinsko orientirajo' pľetežno na goad; ker pri nalb'avi lesa ne
vzđržijo tek,me z indus,tľijo'celul'oze łn papirja, si razši'rjajo suroviĺl'sko baz'o
na les za kurivo in na gozdne odpad'ke.
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Industrija ivernih ptošč v Ne'ĺnčiji, ki je v sveto'vnem merilu nedvo'mno
vo'dilna, uporablja v glavnem sÍnreko', jelko, bor, bľezo', toqloł, jelšo, vrbo',

trepetliko, bukev in odpadke oksotičnih lesov, katere uvažajo,za industrijo
lurnirja in vezanih p\ošć' Za zunanjo plas't pl,ošče se uporabljajo lahke vrste
lesa, zlasti sm,reka, boľ, topoł, jelša, za srednjo plast pa tudi težke ali pa
mešane vrste. Glede uporabe bukovega lesa so produkcije še vedĺlo tezeĺvi-
rane; dejstvo je, da tovarne bukovih đrobnih sonti'mentov ali odpa'đk'ov iz
gozĺlne pro,izvo,dnje ne 'izko'riščajo ali pa le v nezna'tnih m.nožinah in da se

za sedaj bukov les, lĺolikor se za plošče v Praksi porablja, črpa predvsem'iz
valjev p,o luščenju, iz furnirskih o,đpadkov in o'đpađkov ž,agaĺega lesa, ki ,se

seveda laže ,o;bđeluiejo kot veje in okleščki v sko'rji, ki so, mimo8rede ome-
njeno, čes'to tu,di že piravi.

Pľav na bazi bukovega manjvrodnega lesa ,ima .indtłs'trija ivernih plo,šč

zelo ši'roke m,ožnos'ti za okspanz'ijo, toliko bolj, 'ker se za tak les ne vnelma
posebno ne 'inđustrija celul'oae i'n rre indrr'strija vlaknenih plošč (glavni kon-
krr'renčni panogi)' Zato pľipisujejo v inozemstvu vpra,šanju upoŤabe bukovega
|esa za iverne plošče voliko važnos't, v okviru našega lesnega gospođar,s'tva

Pa ne pĺeti]1'aýar1o, če mu p'r'iznaĺno o,dločilno važnost._ 
S prednjim pro,blemorn se intenzivno' bavi. Inštitu't za taziskovanje lesa

v Bľauńschweigu'. Iz Klaur)itzoacga poro,čila boĺno povzeli glavne teoĺetičrre
in praktične sklepe glede uporabne rnožnosti težlęih vrst lesa in Pa' m'ešanih

vrs't za ;izdelovanje ivernih plo$č'
a) Koris,tna povľšiĺla iveri, ki daje doti'kalne ploskve za njihovo med-

sebojno' zlęljenje, je ob erraki đebelini iveri o,bľatno 'proporoio'nalna z vo'
lumno,težolesa. Prińler: pri đebelini iverov 0,25,mm bo na l00 g dala srnre,lĺa

l,88,rnz površ,ine iveľi, bukev l,l2 rrr2.

b) Količirn veziv v gľa,mih/mP se zmanjš'a za toliko, za koł'ikor se poveča
po.vršiira iver:ľ. Primeľ.' pri enaki debelini iveľov 0,25 ĺnm bo za sľnľeko
potrebnih 4,3 glmz lepil, za bukev 6,8 g.

c) Pri enáki dolžini in debelini iveri niso 'bułovi iveri v oblikova,nju
tr'dno,s'i enakovredni s.m'rekoviĺn, ker imajo na enako' težinsko enoto lesa
manj,šo površino kot 'sm'ľekovi. Vitkost bukovih iveri se mora v ođno'su na
vitkost 'sm,ľekovih povečati v razm'erjĺ.r volumne 'teže 'lesa.

č) Čim višja ji vołrr'mna težalesa, tol'iko više je treba pri ena'ki upoľabi
veziv in pri enaíĺi kakovosti iver'i dolo'óiti vołumno težo ivernih piošč, da bi
zajaĺnčili enako upora,bno trdnost, ki jo i,rna smrekova 'iverna plo,šča.

d) Pri 'težjih vrs,tah lesa ni zapołnitev 'površine iverne pl'ošče ob 'sicer
enakih trdnostnih lastnostih tako popolna kako,r pri pl,ošči iz smrokovega lesa.

Zalbo je,treba pri te,žjrih vnsta-h lesa površino iabol,jšati z tl,po'ľalbo' zolo tankilh
iveri.

e) V ,to,čki pľiĺnerjalne trdnosti iĺna iveľna plošča iz bukovega lesa za-
rađi śvoje večjé volumne teže pr,avokotno na ravnino plošče večjo trdnost
za žebljanje kako,r iverna plošča iz 's,mrokovine. Pri trdnosti žebljanja vzpo-
redno z ravnino plo,šče pa zaostaja bu'kova pl'ošča za smrekovo'.

Í) Načelołna so vse arste 'lesa sposobne za izdelaao iaernih plošč, in sicer
posańezno ali pa mešano. Da se s težjimi. u:rstam'i' lesa doseže enahoaredna
irrrro plošča s sml.ehovo, se Tlora pri enahih pogojih izdeloaanja dvigniti
aolu'mna teža ptošč iz težji'h vrst lesa. Pod pogojem, da so iaerne tllošče iz
plo.ščato tanhiń. iaeri. a d.ebelini 0,2 mm shrbno izdelarl.e, se bo pri uporabi
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8 g ueziaa 'iz umetne smole na. I00 g popolnonła suhega lesa pohazalo rű.|Jllo-
težje u haaliteti plošč š približno 20o_250 hglcm.z u,pogibne trđ,nosti te'claj,
če pohaže iverna plošča i,z srnĺekouega lesa aolumno težo oh' 580 kglmł in
buhova oh. 700 kglrn,' Ustrezni od,nosi ueljajo a ocluisnosti oĺl njihoae vo-
lumne teže za ase druge urste lesa.

Zvi'šanje volunne teže 'za, ploščo' iz bukovine pa v gospo'darskeĺir računu
po'ĺneni za ok' 20 % već.jo po'rabo' veziv, za20% većjo po;raIbo srrľovega lesa,
za enako'večjo, porabo energije in s'troškov za sušenje itd., vse v odnosu na
sm'rekovo plošč'o.

Z gotnj,irĺi rezĺil,tafti je problern teoretično rešen' V pogleđu reĺltabilnosti
se proizvo,dnja ivernih plo'šč iz trukovega lesa izenačuje s pľoizvodnjo smľe-

Sl.13. 'Preĺez troslojne iverne plošče, izdelane iz tanko ploščatih iveri, in sicer
bukovih v sĺednjem sloju, smrekovih v zunanjih slojih. Vol. teža 600 kg/m3,

Profile of three sheets particl* iää"T"r'", an," flat wood particles, inrrer
sheet of beech exterieur ones of pine. Volume weight 600lkg/m3 Eńaľgement 2:1

kovih pod pogojem, če je ,bukova 'surovina tol'i'ko cenej'š'a, da krije zgoraj
ornenjene večje proizvo,dne stro,ške (ok. 20 %) in će se v koĺnercialne,m po-
gledu rnoľe za 'težjo,bukovo plo'ščo doseči enaka cena kako,r za, lažjo smrekovo.

. V indust'rijski praksi pa je tud,i po, opravljenih inš,titutskih ĺaziskovanjih
in 'po pridobl.ienih 'teorotičnih osnovah še kopica vpľa'šanj v zvęzi z gornjirn
pnobleĺn'om nerešenih. V no,benem o,bratu še ne teče'iverna plošča v obrnočju
volurrrne teže 500-700kg/ms naŁ:rrzi |00 % bukove,suľ,ovine' Posebei je treba
po,tldari,ti, da se razLike me,d lahiki'mi in težki'rni vr'sta'ĺmi lesa zmanjšu,jejo,
čiĺn večja je vołumna teža (gle.j 'diagr'aľne v sl. 10). Dalje kaže pľaksa; da
se težke v'rste lesa v go,rnjeÍnr obmo'čju volurnne teže (500-700 k5/mo) upoĺab-
Ijajo Ie 'ko,t pri'mes lahkiľn vrstam in da noben .ołxat za seđaj še ne dodaja
več 'kot 20-30 vo bukovega lesa v ive,rno ploščo. Manjkajo ,üo,rej še izkušnje
v ohratovanju zlas,ti za.na;rezoranje bukov,ih tankih iveri; tovarne trdijo, da
je upoľa.ba nože'y pťev€'l,ika, da je tľeba no'že prehitro menjavati, kar sęve'da
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podražu1je pľoizvodne str,o'ške. Na vsak na'čin se m,oľa brĺkov les pľedhodno
ornehčalti' ,Strojna industĺ,ija se bavi z izđelavo' novih tipov s]trojev za, iver-
jenje težkih vrs't lesa. Napređe,k v tej ,sm'eľi se bo pospešil, óim bołj ibodo
tovarne ivernih plo,šč, zaĺađi pornanjkanja lahkih vrst le'sa primorane poseči
tuđi v težke vrste. V Nemčiji kal,kulirajo, da se pro,dukcija iveľn'ih plošč
glede na proizvo,đne stroške izena,čuje pod po,gojern, če rra, na'bävno ceno
l30DM za tomo popolnorna suhe lesne gm,oite sĺnrok'ovega lesa ne znaša. na-
bavna cena ibukovega, lesa po toni kot spredaj več kot 65 DM'

Sl" 13 kaže eno variarrto kombinacije srnľekovega in bu'kovega lesa v
iverni pl'o'šči (zelo ve,rjetno laboĺato'rijski vzorec).

,S prednjimi izvajanji smo izluščili jedro problematike ivernih pl'ošč oŕl
pogoj,ih našega lesnega gospodarstva; naša prizađevanja se morajo osredo-
točiti na tehniko proizvo'đnje, ki narn bo zajamčila zađovołjivo 'kakovost pło-
šče o,b povečanju deleža bukovega lesa v odnosu na lahke vrste lesa.

tl) Uporaba iuernih plošč

omenili srno že, da je iverna ploěča iz delcev lesa sestavljena uĺĺretna
des'ka, 'ki po svojem namenu rłpoľabe najprej nadomešča in dopolnjuje deslĺo,
potem panelno' ploščo, s svojo predno'stj'o, in sicer z veliko ploskovno mero,
pa se uveljavlja tudi na speciĺičnih podľo,čjih, za katera dľuge ploš,če ne
ustrezajo. Če upošteva,rno, vsa orbm'o'čja volumnih tež, v katerih se iverĺra
pl,o,šča izdeluje oziľ' se pojavlja na trgu (od 250-1000 kg/m3), moremo ug'o-
toviti, đa so'najmanjše debeline,do 6rnrn za'nj'o nezani'm,ive; njena do,rnena
so v splo'šnem đebeline desk, zato' tanki vezani plošči do' đe'beline oł<. 6 mrn
tudů ni ko,nkurenčna,. Laľĺke in naj'lalžje iverne plolš'če ,iadelujejo v đeibełi,nah
od 28-40 mm, srednje tež'ke v de'belinah ođ 10-z5 mm (volLmna 'teža de,sk),
težke 'pa o'd 6-20 mm, OKAL plošče f u'rnirane pa u'. od 6 -65 mrn.

Fo'rĺnat plošče se do,l'oča 'ko,t zla'üo' števłlo ali łnnogokratntrk za čirn širšo
možnos't upora,be glede na širino alli đołžino v mizarstvu in v građbeništvu
iĺ za ćim racionalnejšo lizrabo ob razrezovanju na polsamezne ses,tavne đele
pohištva in opreme. Gornja rneja velikosti plo,šče je praktično omejena z
velilkostjo etažne stiskalnice, po postolpku OKAL pa se đołžine razrezuje1o po
voł1ji, 'lĺo še gihka p,reproga teóe iz s'üislkal'nice na p'rarnolle. Tovarne irnaj'o
svolje sltańđaľdne veĺiko's'!i, po' p,o,g'elb,nern n]arolčilu pa đobavłijaljo, tuđi pil'o,šče

v ,iabranih m'eľa;h. Šiľi'rl,e pl'o,šče lež'ijo ,navad'no rned 120 do 190 c'rn, d'olžine pa
od 200 cm naprej do 350 pa' tud'i đo 440crm. Za koľrrercialne namene se p'oleg
debeline, ši,rine 'in đolžine navaja 'tudi volrlmn,a teža, karakteľis,tična' gra,dnja
plo'šče in kakovost površine; če je furniľana'.se za furnir navaja tudi vrsta
lesa.

Če je vsaka doba na, svoj poseibni način o'blikovala' les, s kateľirĺl je
človek'intiĺnno Ipovezan od p'radavni'nre' lPotem je lsedanjoot prav go,tovo našla
ne edino, pač pa zelo' poĺnem'bno, izr,azno'o'bl,i,ko za łes v oibliki plošč, s kate-
ľi,mi se mo,goče neko,liko manj po, vi'dezu, bolj pa po vsebini po'uđarjajo glavne
odlike lesa. Iverna plošča koł rnnoštveni ízdelek lesne industrije pri nas še ni
znana' vemo pa đob,ro, kje s,o, pri nas tesna grla v proizvodnj'i tvoriv iz lesa
in kje bo zanjo' tudi v našem gospo,đa,rstvu prvo mesto.

V 'gradben'iĺštvu upoĺaLbljaj'o 'z:a sltorrskIi i'n s'tr'opni opaž 'iĺrr ob[oge pĺed-
vsem lahke plošče. Kot gradbeni element se uporablja za zunanje in no'tranje
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stene hiš, tako, da se pričvrščuje v ogro,dje iz masivnega lesa. Za tropski pas
se dela na ivernih građbenih ploščah, varnih pred termiti. Da'lje je plošča
važen' element za notranjo oPremo velikih prostor'ov (jedilnic, pľedavalnic,
kino'dvoran, razstavišč itd')' Ka,koľ druge plošče se porablja tudi iverna plošča
v ladjeđelništvu in v izdelavi vseh drugih vozil'

Najšiľša njena uporaba bo pa v vsakem primeru v industriji pohištva
in ostale stanovanj,ske,opreÍne' to'rej v dosedanji dom'eni panelne plošče. Plo_
šče z ve'čjo volumno, težo (ćez 800kg) se upo,ĺabljajo pređvsem za talne obl'oge
in za druge nam,ene' za kalteĺe se zahteva čiĺ'-večja o'brabna trdnost.

Iverna plošča 'se glode na uĺp'or'aĺbljeno oro'đje in pos'topke obdelave obde-
luje prav ,tako,, ,kakor vezaÍLa in panelna plošča. Lahko se razžaguje, skoblja,
rezka, brusi, vr'ta, ses't'avlja z masivnim. leso'm ali z dru,gi'ĺni plošča'mł, po-
vĺšinsko obdeluje itd. P'redso'đki, da je treba za njeno obdelovanje i'meti
specialiro oľodje (kaľ tudi d,rži za večje volu:rnnc tcžc), sc pojavljajo toliko
časa, dokleľ se ,tovarne in miz'arske đelavnice ne seznanijo z njeĺo obđelav-
nostjo in dokler ne đo;bijo lastnih izkušenj.

Kako,r vse .d,ruge plo'šče, tako turdi ive'rne olpłem'en'jujomo, s furniranj'ern',
s sinte,tično prevleko,' z lepenko, z i'rnpregnacijs,lcimi s'redstvi i'tcl., da bi se'

čirnbolj prilagodile po'sebnim zahtevam' okusa in notranje arhitekture. lverna
pl,ošča vsebuje vla'go 7-9% ter je za predelavo in uporabo' v stanovanjskih
prostorih že iz tovarne v klimatično izravnanont stanju.

6. Sk1o'pljene plošče
Sklo'płjena plošča (la'hko hi rekli tudi se,stavljena, ko,mbini'rana ali zlo'

žena plo,šča) je po'r'äzličnih m,etod,nh in iz več vrst plošč' lesnega in nelesnega
izvora, sestavljeno plosko tvo'rivo. Mednarodna stanđardna klasifikacija ne
pozna zbirnega po'jma za vrsto pl'ošč v gornjem 'sĺnislu. V Ameriki uporab-
ljajo za eno po'dvrsto 'oznako "Sandwich-boards.. Po Kollmannoai deÍiniciji
za nemški pojern "Veľbundplatte( je sklopljena 'kons't'rukcija ses,tavljena iz_

ĺnenično iz med seboj pođobnih aí,i nepođobnih, enostavnih ali sestavljenih,
hoĺĺlo,genih a,li v ploščo izđelanih tvo,riv, lki so med seb,oj tesno sklopljena
po premlišl,jenem načrtu, da se s połno'čj'o' pose,bnih lastnosti vsake udeležene
plo'šče do'sežejo speciĺične pľeďnosti z,a celotno konstrukcijo. I

Sklopljeno ploščo dobirno, če kateľokoli prej obravnavanih pl'ošč kon-
strukcij'sko ko'mbiniram'o, s' plošča,m'i, izdeilanimi iz kernično lpredelanega lesa,
ali pa s ploščami drugih su'r,ovirrsk'ih 'izvorov' predvsem s plo,čevino. Približno
ľazlikovanje sklopljenih plošč je mo'žno po kriteriju vołąrľnne teže, in sicer
v težke in lahke pl'ošče. Težke irrr'ajo v ,splo,šnem večjo težo kot naravni les,

la'hke pa so mnogo lažje, navaďno 50-100 kgfm8 teľ redno ne presegajo teže

200 kg/ĺn3. P'ri uporabi heterogenega 'ĺnateria|a je potrebna đosti koĺnplicirana
predho'drra obdelava, zlasti ĺataĺćno ,ko'ndicioniranje les.a; upoštevati je nam-
reč treba, da se les olb višji temperaturi ,krči' kovine pa se raztegnejo. V zvezi
s kovinam'i se uspešno upoľablja bĺezov, btlkov ali posebno lah.ki les (n. pr.
bałsa), med kovinami pa lahke kovine, že|ezo, jeklo, cink, nikelj, svinec,
m'eđenina in bakeľ. Slklopljone pl'ol$'[ę 59 začelń ład,el'ovat'i v za,đnj'ih 15 leltih,
zlasti rned vo1j'no,; pred'hold,no' je biło treba orbvlađ,arüi. porseb'no tehnilko' rnęd-
sobo'j,nega lepł$ enj a heterogen'ega rnateri'ala.
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a) Težhe sklopljene ptošče

,S kombiniĺano upofabo, lesa in kovine za pl'ošče se dosega najprej vočja
elastičnost in večja up,ogi'bna trdnost, potem pa večja varnolst pred ognjern
in večja trdnost za pričvľs'ti'tév z žeblj,i, vijaki i'td. Fu,rni'rs'ki listi se zunaj
oblďiijo s pł'očevino a'Ii pa ene iĺ:r đľuge i'zľnenično zlo'žiĺno in med seĺboj
zĺ,erp'i'ĺno v plo,ščo. Tvo,rivo se iľnenuje okłolp,rrri vezani l'es. Za les velja enaka
p,ovľšinska 'obđelava kakor za lepljenje les'a z lesoľn, kovine pa se Íniorajo
zaradí lepljenja površinsko p,ripraviti mehanično ali kemično (jeđkanje). Le-
p'iła morajo vsebovati vsaj dve ko,rnp'oneĺrti, eno za toplo'tno'strjevanje, drugo
pa za ,üoplo'tno plastificiraĺje. Zlepljenje se izvrši ob visoki tempeľatuĺi (120
do 1800 C) in pod priťis'ko,m. Najbołj zrrani postop,ki za' Lepljenje metalizi'ranih
plošč so Aral'dit in Redux (Švica, Anglija), Casco (Šveđska), Tego'film (Nem-
čija). Metalieiľane plošče se ľa,bijo' na,jveč v industriji za izđelavo, lďal, avto_
mobilov, žeiezniških yo,z, Y ladjedełni.štvu itđ.

b) Lahhe sklopljene plošče

Nastale so, najp'rej zaradi potre,b letal'ske inđustr'ije (angleš'ka letala
Mosquito). Za pridobi'tev tehničnih osnov' na 'katerih 5loni pro'izvodnja sklop-
ljenih plošč' im,a na.jveč zaslug zňani i'nštitut za lesno, indust'rijo v Madisonu.
Za raz\iko od težkih plošč z izrednimi tehničniĺni łas,tnostmi igra pri lah'kih
glavno vlogo, čim manjša teža ob zah'tevani 'trdnosti. Za ses'tav'o plošč se
upora,blja jeklo, alurninij, ľnagnezij, vezani les, vlaknene plošče' iveĺne plo'šče,
azbestne, z u'metno sm'olo, o'bdela,no tkivo iz borrlbaža a,li steklene volne, 'pe-
nas'ti proizvodi itd' oporna plast, na katero se lepijo' pl'o'šče, m'ora bi'ti čirn
lažja; zato se izĺleluje iz na,jlai;jih lesov ali pa vo'tlinasto v ohl'iki Ínreže, satja'
val'ovitih ali 'spiralnih kodrov alĺ iz vaIolĺit'o 'izđelane lahke iverne pl'ošče, iz
plošče tronal itd.

Upo'ľablĺjajo 1ih' za le'taĺa, voaitl,a, z'a hla,dłilrre ną)ťajv,e' za errlŕlalaě.te na-
mefte, za vraia, za s'tr'ope iltd. Za 'sestayo sklopljenih ,plošč ima posebno' velik
poťn'en polkemična celuloza kot lahko tvorivo, ki se more v połju'bni obliki
pripraviti za sľednjo, plast. Polke'mična celuloza bo v priho,dno,s,ti igrala vel'iko
vlogo kot tvorivo' na. eni straní za' ernbalažo in 'kot tvorivo, za sklopljene
plošče. V okviľu lesnega gos,podaĺs,tva boĺdo prednoslbi' lp'o,lllae'rni'čne celu,loae
v čedalje večj'i ĺneri u'p'oštevanre iz tľeh raz'Io,gav: suĺovi,na se zeĺ'o, raoilo,nalrxo
izlĺoristi (75t--85 % suhe su'bstance), po,raba kemi,kalij je manj,ša in praktično
se moľejo izkoriščati vse vrste lesa in o'dpađkov, kL za proizvlodnjo celtrloze
siceľ ne pridejo v poštev.

'c) Raširane plošče

Kaš'iranje plošč, vezanih, vlaknen'ih in iverrr'ih, sodi pravzaĺprav v o,kvir
oplemenitenja in iz'bołj,šanja lesa, lci ga v okviru te razprave le rnimogrede
oĺneniiamo. Keľ'pa. se s kaširanjernl ustr'arja hkľati tudi večja trđnost in od-
poľnejša povľšina pro'ti vplivu vlage, kernikalij in pľo'ti ,mehaničnim poškod_
bam (zlasti proti raaenju, o'đrgnjenju in proti ogorko'm), smeÍrxo tudi 'kašiľane
plo,šče šteti m,eđ lah'ke sklopljene plošče. Eno- 'ali obo;jestransko ka'šiĺanje
površine se vrši s pap'irjem (i'mĺpregniraniľn aI,i pa cra'ft-papirjem), s teksti-
łijami, s 's'teklenirn tkivorn, fu'rniľjem' ali s kovinskimi fołiji. Prevloka se
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nanese ko,t zelo. tanka" kožica al,i ,pa ko't m,očna obloga s poĺnočjo umetne
sĺnole; zlepljenje se izvrši v hidravli,čni vroči stiskalnici in po'đ pritiskoĺĺ"
P,ovršine la'hko izđeĺ'arno v baľvah lpo' naroöi,łu, v medlem' poł,nerm al'i svi_
lenem lesku, po zahtevarlih vzorcih ali po fotoimi'tacijah naravne površine-
Plošče so, brez duha, umazanija se jih ne pľime ali pa se 'dajo z lahkoto
iamiti. Kaširane pl'ošče se upora,bljaj o zelo, hvaležno za mizne tabłe (cigaretni'
ogoĺki!), za zllnanje in notranje s'tene v gradbeništvu, za 'telefonske celice'
pri gľadnji lstrojev, vozil, ladij itd. Vse lahke sklopljene 'plo'šče ;imajo od
svo'jega zać'e'tka đalje zaradi svoje nizke teže pr'av poseben pomęn za zľako_
plovstvo.

. oplenzenitenje lesrł

V praksi preizkušene meto,de za oplemeni'tenje masivnega lesa s pomočjo
toplote, pritiska ali s prepojitvijo, se uporabljajo po potrebi htdi za opleme-
nitenje plošč. Toplotna obdelava uöinkuje pri temperatllrah ć'ez I50o C; z
ľeaktiviranjem lignina se dosega plasltičnost in zmanjša odpor proti preobli-
kovanju, les izgubi vzpoľedno z rastočo ,ternperaturo znatmo stopnjo svoje
nagnjenosti k nabrekanju in krčenju ter se stabiliziĺa. ToIplo,tno' se les o'bde-
luje zlasti za uporabo v pľedrne'tih, lĺi so 'močno izp,os,tavljeni spreĺninjajoči
se vlagi, in z rralĺnenoĺn' da svojo prv'otno obliko čim ;bolje ohranja (v Am'e-
riki >Staypack< z\a,s'ti za okĺa in vrata).

S stiskanjem se odp'1ąyi anizotropija, zmanjša se. higroskop.ičnost, zelo
se poveča s'trižna trđno's't. S sti,skanjem bu'kovega lesa v đveh smereh pod
tlako,m 300-330 at se 'izdeluje ł'ignos,ton. S parjenjom ali kułranjem se les
pripravi za krivljenje. Z impregnacijskimi sredstvi (raztopine in topila) se
povečajo trđnostne lastno'sti, oblikovrra obstojnost, ođpoĺnos,t pro,ti koroaiji,
zmaľljša se vne'tlj'ivost' higrolskop'ič'nlost, z arl'tisep:Łilčniim'i srodstvi va,ru!enło
les pĺeđ vsemi škodljír'ci in gnilobo ozir. se povečuje njegova trajnost. Bar-
vanje lesa se vrši že v soku žívega debIa ali ob povr,šinski 'obđelavi. S pre-
pojitvijo lesa se lahko izboljšajo tudi njegove f'izi,kalne las,tno'sti. 7, oIjen
ali parafinom se poveča električna upornost. olje, gra{it in d'ruga 'rnaziva
zmanjšujejo treĺje za brezoljne ležaje. Higros,kopičnost lesa se zĺiža', ako se
prepoji s .parafino'm' voskom' zlasti lpa z u,Ínetno smolo ('bakeliziľami les). Iz-
ľodlno' tr'đoto, tľd,nos't i,n,težc l,es,a dosežerno, če les pĺepo'ji'ĺno s kovi',no v teko-
čom ,st'anju (kovinski les).

Plošče vseh vr'st so najprej hoĺnogenejše tvorivo 'kako,r masivni les, me-
t'od'e za oplernenitenje lesa, ki s'ĺno jih vsaj glavne naš'teti zgoraj, pa se posa-
mezno al'i ko,mb.inirano upo,rabl,jajo tuđi za opleĺnenitenje plo,šč; v tern ozi.ru
je najbolj podjetna industrija sintetični'h snovi.

V. DoMAČA PRoIZVoDNJA PLoŠČ
Tenđenca 1 0-letnega razv,o1j a ĺnehanične predelave lesa

Naša statis'tika evidentira pr'oizvodnjo plošč v okviru lesne inđustľije
za furnir, vezane, panelne in vlaknene pIošče ter v okv,iru Índustrije građ-
benega ,material'a za la.hke gradbene plošče. Vsa proizvodnja je po,čivala na
sŁa'rih tovarn'ah đo leta; 1953, ko se je občutno' poveča'la prođukcija vezanill
plošč z no,vo tovarno v Blažuju in vlaknerri'h plošč z novo'tovaĺ:no,v Fočł.
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Y držaunern r,?erilu so biüe pol pros'aľneznrih vrstah plo,šč izd,elane nasůednje
množine:'

Po'đjetja a Sloveniji so po enakem pľegledu ,izđelala naslednje množ,ine
pIošč:

V o'beh pľiĺneľih je pr;oizvodnj,a v o'dnosu na leto 1939 zandi posledic
vojne rno'čno nazaďovaLan po,tem je po izvr,šeni obnovi v letih rca7 l,48 Ao-
]segla prodvojno 's'tanje in se začela đvigati; v nađaljnjih letih je ibilo' precej'lrolebanja, 

tud'i o,rnahovanja đo' le!a, lg52, ko je tuđi proizvo,dnja vseh vrst
.pl'ošč začeła'o'đlo'čneje nara,š'ča'ti.

Absolrrtne številke rraĺn' pa ,še ĺle poveđo', lkakšno 'mesto' imajo pl,ošče
'v okviru na,šega lesnega gospodarstva in ka]<šen je o'dnos ľne'd proizvo,dnjo,
in potrdbaľrli lesnopredelovalne industrije, gradbeništva in vseh 'đrrłglh panog,
'ki v svoji pr'o,dĺtrkciji rabi'.jo plošče (žďeznice, lädjedelnice, tovalrne letal,
_avtornob,ilov it'd'.). Zano je 'bilo po,trebno, razi,ska'tí dinam'iko razvoja inđĺrstrije
plošč vzpoľedno z đirnĺniko ruźv,o1a drugih pano'g pľeđelovaĺne industrije
teľ ugotoviti vzajemme o,dnose.

sli'ka 14 ponazo,ruje gibanje pr'oizvodnje žaganeg,a lesa, połrištva, plošč,
zabo,1ev in paĺ"ketov v d,ržavnem tnerilu za preteklo, desetletje s primerjavo

Fuĺnir (m3) Vez' pl. ,^'l 
| 

' 
n"*'tiln, l 'Ľlórľľłľ'

Lahke gradb.
pl. (1000 m,)

1939
1946
1947
1948
1949
1950

1951
1952
1953
r 954

1296

900
1 140
1143
1115
7449
1632
1828
2267
3475

?

1332

1 131
1428
2398
2462
2440
2331

2752
3137

260
259
415
507

661
1 498
1244
1 084
1839
2326

349
428
660
887
795
918
668
976

1303

'I 9

70
97

108
54
90

103
59

101
213

Leto Fuĺn|r (m3) Vez. pl. (mB) Panelne
plošče (mB)

Vlak. plošče
(1000m'ż)

Lahke gradb.
pl. (1000 m,)

12
310
797

1374
1673
1254
919
554
881
920

1939
1916
1947
1948
1949
1950

1951

1952
1953
1954

5057
3036
5830
6542
5724
7t07
6622
6164
6681
7719

13354
6720

15518
15294
15277
13982
13932
13966
15431
24307

2961
t,Jr

3696
51 13
6756

10009
7718
7657
8770

10524

9ąg
428
660
887
795
918
668

1556
2583
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na pređvojno proizvođnjo. Real'izirana proizvo'dnja je preračunana na leto
1948 iz tazl,oga, ker je ,bila do tedaj obnova s,tarih obratov doko'nčana oei'r.
ker se od tedaj dalje uveljavljajo določene tendence diľigira,nega ,razvoja'
Razvoj pro,izvođnje žagaĺnega lesa je v splošnem znan in ke. pá peripetiji
v ü. 1949 dosledno pada, bi mogli pričakovati, da bo predel'ava žägane'ga lesa
vse bołj premišljena. opazovanje predelave lesa pa pelje do pľisenětljivih
ugotovi,tev.

l. ođ l. 1948 se vse pano|ge predelave (tuđi v điagľaĺnih neupo'š,tevane)
razvijajo, m,očneje kakor pro'izvodnja plošč, zlas'ti pa 

"proizvodnja 
pohištva

in zabojev; paľketi poaneje sicer''o,mahnejo in ,se šete v zádnjem lď" ávignejo
nad p'rejšnjo višino,v letih 1948/50.

2' Proizvo'đnja po'hiš'tva se vzPÍre čudovito vłsoko v tľeh letih (1948 do
195l), đa po'tem dvakrat močno o*ahne navzdol. S tern je neu'temelj,enost
njenega dviga potrjcna, vprašanje njeĺle aliruen'taci'je z žaganim lesom śe pa
ggsebno zaostruje s hkratniĺn pađanjem pľoizvodnje žagaĺega lesa' zlasti lesa
iglavcev.

3. Pĺo'izvo,dn]'a pł,ošč, kł šele usltÝarj,a 
'po,go'je za rindust.ij,o po,}rĺirštva, pa

v- :a'zv9jy najbołj -zamuja'; üuđi njen dvig v zadnjih dveh ]ęti'h pn-.ga 1.
delno industriji połrištva, kaj'ti znaten delež pri đvigu imaj'o vlakněne přo'šče.

opazo-uana stíhija razv'oja predelovalne lesne indus'tľije pa je še večja
v okviĺu Strovenije, kjer se je pľedelava rrrasivnega lesa .azńeroma še bołj
poterrcirala. Slika 15 kaže dinarniko razvo'ja posameznih pano'8 na enakih
ĺa,čunskih osnÔvah 'kakor prejšnj'a slika, l'e da se je ,tu ođ l. l95i dalje upo-
števala tudi galanterija, ki se posebno lani in leto,s strmĺo dviga.
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Sl. 15. Ponazoritev 10 letnega-ľazvoja mehanične predělave lesa v Sloveniii.
Indeks 1948 : 100

Illustľales the l0 years long _development of mecanical wood working industry
in Slovenia. Index 1948 : 100

. S prođnjim poglavjem smo napľaÝilí analizo preteklega razvoj'a in seđa-
njega stanja ter ugo'tovili, da smo s'titlijsko prehitevali ź razvoj-ern finalne
inđustĺije, preden so, se zgradile potrebne m'ini,malne kapacitete za tvorivo,
na,ka'terern finałna sloni. P,isec je v vseh svo,jih ekspor,tizäh, začenši nal pro-
.iektg z3.-tova'rno pohištva v Novi Gorici in pri vseh narlaljnjih p.oje[tih,
pouđarjal. stališče, đa kapacitete za proizvodnjo 'tvoriva ,gredo časovnó pred
gradnjo tovarn za finalna ,prođelavo,, ne .pa naro'Jre. S,m,o,trna delitev dela
ĺrled'pľ'i'marno in f,inalno' predelavo se zdi, da pri nas šě ni aktualna, ker vsa
pođjetja hočejo začeti s hlođovino.

VI' TEHNIČNE IN GoSPoDARSKE MoŽNoSTI ZA PoVEČANJE
PRoIZ,VoDNJE PLoŠČ

_ 
Nekateri menijo, đa bi se s predełavo le'sa rnora]i močneje preu,s,meriti

na kemično izkoriščanje zato,, ker bi za ízd'elek in po dedukciji ia, surovino
dosegli najugodnejši gäspodarski račun. Za to vari'aito se ogreJajo po zgledu
razv_i'tejši'h đežel, ki đos,egajo v poprečjrr za les dva- đo trikĺat'večjo proti-
vređnost 'kako'r ' mi (n. pr. Skand,inavske dľžave), pri tem pa p.ez'.ejä, da
pĺlm'erjave ne ĺprenese niti eđen _od glavnih pľ.oizvorlnih činiteljev. ne gozdno
gospodarstvo (zlas'ti vrste lesa - z bukovino 'smo pač revnejši .ko't oni ś
smreko), ne -transport lesa in ne lesna inđustrija, celotno zajeta. Vs,aü<a gospo-
đarsko ra:zvi'ta dežela p'ľeđeluje les i mehanično i kemično; kriterij ,u'ruŻIi-
kovanje surovine p..'ä*"r'u upoľabe je pa o,d dežele do dežele zelo razllćen
in ođvisen od mnogih činiteljev. Piscu je iz literature poznana samo en'a čisto
enostransko usmerjena dežela (Nova Fundlanĺ1'ija), ki do 90 % svojega lesa
kemično pređela. Da ima'mo' še lepe m,ožno'sti za povečanje kem,ične"p.ede-
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lave'lesa, zlas'ti na bazi łis.tavcev, dokazuje projeł<t za Doĺenjsko; trrdi lesni
odpadki so, pom,embna potencialna rezeÍya za kem.ično, izko'ľiščanje lesa.

Z razpravo,o ploščah se omejujem'o na mehanično predelavo lesa in na
tista po'dročja p'oľabe, ki jih kr'ije kemično nepĺedelan les. Mehanična pľe_
đelava bo v o,kviru našega lesnega gospo'dars,tva še do,lgo vo'dilna in ne bo
nič izgu'bila na aktualno,sti, tuđi če bi se kemična dvignila na srednjeevropsko
raven. V letu 1954 so .imele posamezne panoge lesne industrije FLR-[ na-
sleđnji delež pľi realizaciji skupne kosmate vređnosti:

ž'agarsł<a inđustrija
furnir' in plošče vseh vrst
finalni proizvodi meh. pređel'ave
proizvođi lesno,kemične indu'stĺije

skupaj 100,0 %

. Recim'o, da se bo 'đesetletni perspektivni načľt kemične predeIave łesa
v celoti realizira! in se bo njen produk't povečal na, 200.000 ton pap,irja (v
katerem primeĺu tli se sedanja izreďno niżka potro'šĺja 4,5kg na pľébivalca
dvignila na l0kg), bo še veđno, kemična,indu'stri'ia porabil,a Ie 6% rnnožine
etata, mehanična p'a ok. 33 % ozir. bo kemi'čna prede'lał,a t5 %,, mehanićna
pa ok. 55 % t'ehnićnega lesa,. IJstrezna š,tevila za Sl'ovenijo bođo za prvo
ĺazmerje (v odnosu na etat) približno 12 in 40ft, za đrvgo pa 25 in 60 %.
Preclnja perspehtiana analiza nas opozarja, da a lesnem gospodarstau Jugo-
slaui'je in posameznih republih ni primarno atłrašanje, po hahšnih tehno-
lošleih postollbih naj se predeluje les (nekdanja ostra meja se z napreclĺłonl.
ue bolj izgublja), terĺlueč haho nai se razši,ri sul'ouinsha baza lesne industrije.
Ekspanzija itl,clustľije je pl'eĺlasem možna na račun lesa, hi se sedaj tľoši
kot erzergetshi izaor (za toplotno preskrbo) i.n aąpoređno s hrepitaijo tistih
energetslłih 'izaol'ou (prernog, plin' elektriha, tehoča gori'aa itd'), ki morejo
les na tem položaju nacłomestiti źn hi so za toplotno preshrbo ehonomičnejši
kot les. S pridobitaarni sodobne tehnologije je v pred,njetn smislu možno
pcrĺlečati suroainsho bazo tako zd rnehanično halłor tudi'za hem.ično predelaxo.

Drugo, pa je vpľašanj,e, katere panoge rnehanične predelave kaže ĺnočneje
tazvijati in katere manj. To je đeło,ma o'dvisno ,ođ pogojev za plasiranje
žaganega lesą, o,đ vrslt lesa ki jrih fina'tn'o, predeluj,emlo, od ľazpoložljiive de-
l,ovne ,sile ter ,od razmerja međ ceno, suľo,vine in vi'šíno m,ezđe. Pri nas je
razmeľje m,eđ delovno' urol v lesni inđustriji in ceno surovine za lm? oł<. 200
in več pro'ti ena ter je renta'bilno u'po'rabiti v izde'lek čiĺn več ,delovnih u'ľ
oairoľna" čim manj mehanizacije. V Avstriji je razmerje 80:l, v Nernčiji
40-60:1, v Švici 30: l, na Švedskem 20: l in v ZĐA 5-10:1; tu je
nasprotni ekstrern ter se naravno. izplaća le čim boIJ mehani:ziraĺa in avio-
nlatlzlrana predelava,, ki prerrese čirn manj ,detrovnih u'r.

Razvo,j finalne pľeđelave je pri nas iztiril v stihijo (gl. sliko la in l5)
za'ta, ker ni bil'o projektov za aplikacijo, so.do'bne tehnołogije in ker so naj-
skrornnej'ša investicijska sredstva 'ornogočala le f,inałno proizvo,dnjo na bazl'
masivnega lesa (z'aboji, galanterija, pohłštvo itd.). Problem' izko,riščanja. m'no-
žečih se odpadkov se ni premaknii z mrtve toóke in postaj'a v prej ornenjeni
srneĺi lkomaj rešljiv.

58,1%
6,3 %

29,4 %

6,2 %
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Vsako'mur je očitno' da firralne predelave na bazi Íxasivne8a le11 ry
,oo'..ro. še bolj intenzivirati, sa; so' jó nekatera žagarska pođjetja pritira1a
že do nesłnisla s tem, da vseh lóo %-ža,ganega łesa pĺe'dełajo' v ťinalne pro'-
izvi,đe, ne ozirajoč se na splošne p,otrebe ,gosp.ođaľstva' po žag.ane'm' lesu.

Pľednia ,užpruro ima predvsôłn] naJmen' äa izp'olni v nali s,troł<ovni 1iće_
l.atrrri vr"ei, ki sĺno 1o otčutili zaraďi neo,bđelanih teoretičnih osnov, tehĺlo-
logije, proizvođnje piošč in upo,rabe vseh vrst plošč ter njihovega pornena
,ł ťr'l"o gospodaistvo,. En đel 

'v 
tazpravi naštetih, ak'tualnih pro.bleĺnov naše

iĚsr'. i'd"'rt.i;. ," bo' neđvołnno' .iševal s povečanjem pĺoizvodnje płošč;
tu si m,ore lesna inđustrija brez poveč.a,nja etata razšhi'ti 'svojo surovinsko'
burr,, Łu se rr'stvarjajo 'ółid.'. o,*o*. za razvoj naše..inđustrije pohištva'
g..dĹ.''iľtrra ir' ,rs.h"d.'gih strok, ki v svo,ji pľoizvodnji potĺebujejo plošče.o_-' 

Du bi se po tolilcih řetih ekspe"imentiránja enkrat za,res ustvaril'i pogoji
in oÁogočil oŕganski razvo'j naše lesne iĺrdustľije, bi bilo go,t1-eb1o po lesno-
industriskih bäzenih in lkoärdinirano' v višj'ih eno'tah 11z9i'1ti!i, 

kaj hočeĺno,

' tiá .-p"la8a,m'o'' kaj znamo 'ozir. česa se m'oľa'm,o !:,yčiti'ka,lcšne investicije

".^o...'ui. 
gäupod*.r'trro y 1'esno inđustľijo (v pretoklih I0'.letih so'vse inve-

'ii.]i. ' a.řuoi .,, lesno irr'dustĺijo znašále le o'łĺ.37'5 ľl,ilijarđ 'din), arli ie
ľełaiivni napre'deü< posa'me,znega pođje,tja aIi'bazena v 'skla'đu s 'te'nd'encarn'i
razvoja..loł.'e p*'ôg. ozi'r. či ne za;d,ržuje razvoj'a ce'lote itd'-__ 

$'połošnjo'plošč v FLRJ (proizvođnja 'zmanjśana za ĺzvoz) sm'o pođ
svetovn'im pouir"lj.*; z enim'kłrĹ. 'rnetrom plo,šč na le'to na 450 prebivalcev
sm'o na .uu'ri łrr.t' ""j'uołi 

zaosŁa'Iih kontinentov na svetu, in to' pri gozdna-
tosti đržave, ki je na 

"o. 
m.''tu v Evropi, i'n sicer 30,8 %, in p'r'i gozđni po_

".!i"i '" p"ebivatca 0,46 h,a. Des,etletńi peľspektivĺti ĺa,ćr1' za 
-talz-voj 'lesnei"á".t.i:. " rrnJ' ki ga je lani 'orbravnával tudi kongres v ohridu, dołoća'

pov.ča.r"j. kapaciiet za" pioizvođnjo vezanih in paĺrełnih 'plošč od sedanjiłl
35'000 na 90.000,mts in povečanje kapaci'tet za vlaknene, iverne in ev' dru-
gáľ"l pl"ĺĺ. od. sedanjih l060ďt na 90000ł. V okviľu te peľspek'tive se je
äosle1 storilo največ ža povečanje ,ka,pacitet za p'roizvodnjo,. vezanih plošrč;
,rrakJ 

".pu,bli'ka 
projektira po, ."á oo'ä to"u..'o vezaĺih' pl'ošč (za Slovenijo

3. oJob.." invesiicijski p'og''- za fio\ło tovarno vezanih plošč na Dołenj-
iř."'l,'la bi dvigniie proizřođnjo te vrste pIošč na-ok' 50'009ĺnF' Vse tľi
;;;i;. uł.k.r..riň plošt bo'do, v 

"doglodnern 
času m.gle' poveč'ati proizvo'dnjo

teh 'plošč rra ok. z'.ĺ ooo 'ton. Gbđé nađaljnjega poveča,nj'a kapacitet še ni
jasne orientacije.

l. Izb'or pravih vi'st plo'šč za naše potreb' e

Lahhe graclb.ene plošče rso glede na njihovo u'porabo .pogłavje zase' Po_
tľebe s,o o,dln]r.'. od sistema graďenj in od gr'adbenih kapacitet. Nova varianta
i"ľ'Ĺ. s."a'bene plošče se pojavlja s cilindiično lizvo'tłerro, iverno ploščo s težo
380-4"00 kg/mc igl. ,p..dä; pos,topek z navpično na ravnino plošče v1ožen'imi
iveri). Sedänj" käpu.it.t. '" ĺoďo ĺnorale vs'aj za 1OO % poveć'ati''Do^rr^-rrrri;h ploĺč je vsaj đo debeline ok. 6mľn v o'dnos'tr na rpanełne
i" iv.*u plošče os,ta|i n.ok.'je'ä; čirn'tanjša j'e iverna p.lošča, tołił<o ugo'd-
nejša je käłkulacij'u'ru rer'u^o plošěo in obratrro' Brez ozita na dorna'če po-
trele Ĺo presežek vezanih pĺoš8 zanesljivo mo,goče plasirati v izvoz, zlasti,
t. ,. '.ĺä proizvodnja teh^nično spopolni' V interesu lesne'ga go'sp'odarstva

4 Zbonik Inštituta za gozdaľstvo
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j.' d' se kapacitete yezanih plošč razvijejo bĺez ozira na do,mače potľebe,
do meje z'm,ogljivosti .surovinske baze, raćunajoč na ugodne perspektive iz-
voŻa, kajti ta rnetoda oplemenitenja bu,kovega lesa je gospodarsko naj-
u'spešnejša.

Yezane pl'ošče đopolnjujejo panelne in v razvitejših deželah tudi iaeľne
plošče. Tu imamo v okviru naše pređelovalne inđtlstrije najožje grlo, ki
zađržuje nadaljnjo ekspanzijo' industrije pohištva in ki vsako,dnevno zadržuje
polno izkoriščanje obstoječih 'kapari'tet. Če vse plošče te kategorije v koĺneľ-
cialnih debelinah 12-40 mlrr za1'aĺnemo s starim iĺ:nenoĺn ,mizars'ke plo,šče"
in če vklju,čimo tuđi potľebo, vezanih vrat, poteĺn bo pribIižno v petih letih
tľeba sedanje kapacitete dobrih 10000m3,povečati najmanj na 50000m'3.
Vełiko s,tihije jc v t.r',,'da so kapacitete industľije pohištva (s teĺn ne mi'słi.mo
s'amo tovarn pohi'štva, temve'č vse ĺnizaľs,ke delavnice v 'skłopu lesnoindu_
strijskih'obratov in vseh mogočih zavođo,v) ušle naprej, pređen se je zgradila
temeljna baza. Naľavna posledica je, da se zarađí poĺnanjkanja plošč izde_
Ęe po'hištvo iz masivnega, lesa in da v daljnjih konse'kvencah ni mo'goče
zađržati dviganja cen žaganega lesa'

Z lalogo, da se povečajo kapacitete za,pro,izv.ođnjo plošč, je najtesneje
povezano'vprašanje, kako naj se povečajo; ko,nkretno ali s'paňelnimi ali z
ivernimi pIoščami. Povrniti se n}oľamlo na' izvajanja spredaj in ponoviti u'go-
tovitev, da je panelna plošča tehnołoško popolnejša đeska iz masivnega lesa,
iverna pa iz zdrob,l'jenega' le'sa. Iveľna plošča i'ma šiľše up'orabno o'b,močje
kalkor panelna, v območju volurnne teže 500-650 kg je pa v rrajostrejši kon-
[<urenci s panelno. V zadnjih 2, 3 letih je iverna plošča po, zaslugi napľedka
v proizvodnji tołiko napređovala, đa ni več govora o' te,m, ali se kot ęle,ment
pohištva toleri'ra ali ne, nego si je svoj połožaj toliko' utrd'ila, da s'e v ino-
zemstvu že izrecno, zahteva pohištvo, izđelano iz ivernih plošč (;in ne iz pa-
nelnih). Ako so poleg tega prođukcije ivernih p1ošč v stanju, da đo;bavljajo
iveľne pl'ošče v ođnosu na panelne za ok' 20 % ceneje, po'tem se je v kon-
ku'renčni bo'ľ'bi tełrtnica že nagnila v korist ivernih.

Zanirniv'o je opazovati razvoj v srednji in zahođni Evropi. .Stare tovarne
pohištva' vezamih in panelnih plošč so' si v lastni hiši napraviłe konkurenco
panelnih in iveľnih plošč ter pazljivo zasledujejo', kako reagira trg glede
enega in drugega produkta. Ker jim gre le za go'spodarski uspeh, u,ravnavajo
proizvodnjo brez vsake sentirnentaínosti za" eno ali drugo te,hnologijo po
poćrebah trga in so pľipravljene o,đpisati del investicij v eno panogo' oziľ.
jih vložiti v drugo,. V teh tovarnah je mogoče dobiti tudi vpogleđ v najpo_
d,robnejše kalkulacije proizvodnih stroškov po eneÍn in po dru,gem postopku.

2.'Deljena mnenja gleđe panelnih in ivernih pIošč
Naš inštitut je pred nekaj leti izdełał konkretna priporočila s słremo pľo_

izvodnega procesa' z đelaÝniškirrr na,črto'm za izd,eIaio stiskalnice, 
" ''arró,diliza obralbovanje in s kalkulacijo proizvodnih stro'škov z natneno'm' da rraj bi

predvsem_tisŁa žagarska podjetja, ki predeIujejo smrekov les in ki imajo
ob'rate bolj ali 'manj o'ddaljene ođ železniške postaje, os'novala po,sebne dä-
'lavnice za izđe|avo sređic. Stis,kalnice izdelujejo s,tro'jne delavnice losnega
lĺombinata v Belišču, za ,druge stroje ni težav in če gre tudi umetno sušenje
v redu, je brez pomembnih investicij mogoče ustvar'iti nove kapacitete za
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proizvođnjo.sredicnabaziod.pad,kov,žagaľskihalipređelova'lnihobľatov.Á,kciia se ie izkaza'L łoi_'to'ł.t"a za źa'gč''sko podjetje' ki ima dobe'r račun
ľ'Ĺt:""'*"'iř*'ll"'* ne]Lvali'ficira.,ě đ.lou.'.]sile in za industriio po-
hiš'tva' ki ji predvs'*_ä":'r" plošč' obľati za sre'dice lahko napravijo' še
korak naprej in se razširijá ,, to',u.'o pa,nelrrih plošč, če imajo priĺĺrerno
ĺnočno surovinsko bazo.

Po go'rnji lo'gki J. je izo'błikovalo stališěe' đa bi ozko grl'o plošč mogli
odpraviti, če oĺnen;enol Jk.ijo 'u"ši'i'mo 

in ves 'pođmerni in .đefek'tni 
žagaĺi

le,s (deske in letve) ter odpädke zajamemo izključno za proizvodnjo sľedic'
ľi.H 

';"'""'nl"'l."alli'.,';u.ľ;. 
težave, ki ižvira1o iz pomanjkanja plošč'

't"".""* 
ui p" pJ'łu'"ą a" ;ĺ le äef.icitarnost mehkěga les'a prenes1i z eÍLega 

-.

sokto,ria na druge ."il;.i' i"*j'_in druga embalaža'-gradnje' industrija
celuloze, vla,knene pl"ĺľ.'itj.i, tí bi pom,Jnjkanje' rrrehkég" l::' po'tem' še
bolj občutili. Angažirffi ".t:lł' 

količin žagäĺega 1esa.'za' pľoiz.vođnjo płošč
bi 'tuđi ob pogojih ;itg" l"rr'g^ 

-gospođärstvá 
neogi'bno vodiło do' dviga

;;";;.* ó"äJ p.a.ázít".pl.ĺB. Ýp"äs"'',. j. p'_ťudi, če smem."sedanje
izdel,ovalne stroške "" 

ä.ai.J ,, ,r.*eh."i"iranih_ o'bratih (o'dnos mezde đo
nabavne 6ę1tę su'r6v'ine) sĺnatrati za osnovo proizvođnih 'stroškov v prihodnosti'
Povečanje pľođultcije1t;;;ä;" ilri'ťehnologiji j'e torej tuđi pri llas pod-
vrženo enalĺi zakonitorti"Ĺ.ito.'u J.!.uľ', ki šo"bije primorane i'ti po' đrugi
poti

DľugasmefsezaÝzęrfi,azau.s.tvarjanjenovihlĺapaclitetploščnaivernioodlasi. Če se ie p..ä ""t"; 
1eti prizađev'nje v tej smeri šę moglo i'meno-

ä' *";; ä;;"';ťr;;;irnent, se je'međte- Ěu, po*'knil na'prej in p'rinesel
*""s", i'L"ľřr'j: Vru połemika -ě'1 p'uo in dĺugo 'smeľjo_se suče'okrog vpra-
s*łä"l"piĹ t. :. .ł."ä z5--đ9 8? g su'ovine, ki j'o na 1000 g suhe subslance
plo'šče pome'r.1'o u"",?.- Kalko łe ĺnorejo pri nás uspevati stroke' ki đelajo
na 100 % uvoženi surovini in povrh ĺega še zĺatni deł svoje proizvodnje
izvažajo v inozemstvJ, i'_,,^l''"i''troki 'bi"ne mogli uspeti'ľ:.bł 8 % surovine
ĺvaźa1i in, ker gr, ,u or.rorroo srr.o'i.o, bi jo ńo-gli-lvažatí brez fak'torjev'
Napačno bi ,bilo *isiiti, đa s'o pri .,u* p'.r.irr. plóšče cenene in da bi bilo
nemo,go,če izđelovati i;;;;_pioĺt. ..".;.. Tud,i 

^r, 
'p.i*..,.', če bi lepiIa pr,i

na's zayzela ďo' 40 % |.u"*a"i,l' s'tro,škov, bi bila iverna plošča še vedno
ä.íš"'Loi pu,'.lnu, po "''';,,. 

p.isca pomenijo Iepila v nekaterih produkcijahj"z.ä...iLä i., Ju.pä*rk. ,n'Lri*"lńo 34 % pr'oizvodnjh stroškov, medtem
ko znaša ni,ihov d.t;i P; vrednosJi v ľazvitďjših deželah zahođa v m'ejah
od 22 d'o 3l %.

Inštitut za gozđno in lesno gospod'arstvo' Slovenije v Ljtl'bljani ima na-
lu'o,^áä_u ,'a.iä,r'.,1-,, l ;"J"*t.í;' pohi'štva đožene, s katerimi su'rovinskimi'

"ĺii'sl.đ. 
na les '";"';;' ,^ prširrodnjo ivernih płošč računati, in sicoĺ s

ňr.b:"ń poudaľkom, đa se zizi.o'm ná' đ'.'o bilarrco ĺnehkega lesa vklj'uči
iĺ* "lĺíi äel.ž t.d"ga, z|asti bukovega lesa. Po'ľ,očilo bo v na'daljevanju te
raŻprave objavljeno''--' 

Utohrri, ptošč', sm,o spredaj ocenili na kołičino' proizvodnje 25000
b"n;;;,'"kí'b" il;;l" áor.z"i'u. Pägreša se specializacija pr.9,rzvodnje, z'lasti
izdelovanje ekst.a trđih plošč in ,o"dotrro oplemeniterrje plošč. Proiektiranje
novih kapacit't " u'xiĹoii:i' po't"be' da. se izkori'stijo-potencialne surovirr'ske
ĺezerve' zlasti odpaäĹi-z"äńŕ. inđustrije, kakor ,pá iz neodl'ožljive potrebe
pređelovalne industrije in gradenj'

4*
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3. Investicije v inđustrijo plošč

. - 
Na zgledu napľednejših dežel se mo|remo učiti, da izv..a,jo vse tehnične

pri'dobi'tve 
_na 

polju ĺesne industĺije iz trajnega in rtesnesa so'delovanja znan-
stvenoraziskovalnih ustanov, lesnih podjeiij' in njihovili org.oi"..ij' stĺojne
in kemične inđustĺije' gľadbeništva_ĺta. p'rĺ *, ,. ;;.á;"j"-#e u's.tvarjajo
prvi pogoii za sodelovanje,-najbo,Ij pa se.po8reša vzajemni sti'k s stľojno
jndyt1ijo'_ (vprašanje hidravtičnih ůirLt"i.;_ iň s kemično' indust"i;o (vp.a_
šanje lepjl) Zato je lesna inđus,trija naĺ,ezana na L7yoz tu,đi ťalkih strojev in
priprav, ki íbi jih siceľ mogli tudi dorna izdelati.

Dvigni'ti lesno inđustrij9 na višjo raven, da bi suro'i,no, ľacio.nalneje
izkoĺiščali in 'da bi đoscgli vcčjo prodrlktivnost, se pa najprej pravi' več inve-
stirati..Če preraču'narno investicije za zgraditer,'določäne'kapacitete lesne
industri.ie na količinsko 

. 
enoto suiovine, ä"liÁ" "" i"j.L. iäő_'" žagar's'ko

predelavo, 300|-500 za'Íinalmo predelavo,ľnasivnega l..', ioo za proizvodnjo
vezanega' łesa, 600-1 700 za 

-pioizvodnjo plošč ři o.oá",Lt"" iz oclpad'kov,
1200-2500 za kem,ično lpredelavo lesa,-p.i vseh p'anogah gre za p;;;il;i
mrlogokratnik i'nvesticij v žagarsko p.edelavo, ,ł'i ,.'.u"äáu 1l"i;" t'uđi z
racionalnejšim izkoriščanjem in z višjo stopnjo oplemenitenja_ łe'sa.

. .S proizvodnjo vseh vrst plošč, ki jih že izdeĘeĺno, pa iudi z investici_
jam'i v 'te 'kapacitete se Ín]ore'no s"r.-.'iti v domačih tovä.nah' Manj je pa
pregleda čez investici je za lp'roizvodnjo ivernih plošč, ,uto nur^iuĺn'o neł<aj
okvirnih po'daükov za to pan.go. Po ivicar'kih ;li ;;'"_ških'Jo'riiau.n ,oo"
kołnpletna strojrra opľema " ,ršt.,ti*i ĺn'otorji za naj'manjši'nemehanizirani
obrat s kapaciteto 5-8.to,n troslojnih plošč v 22h ok."450óóoĎvĺ a.li šv. fr.;

:1^Ę9l":t_"ľ"tično proizvodnjo tľoslojnih plošč u L,upu.it.to 
^lot7so 

okoli
850 000.DM; za ka,paciteto, 20 ton dnevno 

" 
iiroko *.ń;';j" .lĺ ľ. ,o.đoo

1*:ľ:ľ.:n_i, PostoPek ok. 1 400 000 DM in za kapaciteto 50-60 t dnevno,
popolnoľna mchanizirani obrat s korłtinuiranim postopkorn ok. 2 500 000 DM
ali šv' fr. 

'Vse 
zg'oraj navedene irabavne cene.za stľojno opreĺ.o, se narrašajo

ha pos'topke z ležećimi iveľi. Znatmi del sćrojne 'p';;; ĺí"' "'äa"*ri 35 do
40%) t;i mogli nabaviti...iz đornačih produkiijskiĹ viľov.'odlot.'o nižja je
investicija za iverne plošče s pokončnimi iveri v enoslojnih ploščah, furnira-
o.i\; ,a.kontin-uirani postopek s kapaciteto 30 ton d.'euno bi celoĺtna, naprava
s,tała oko'li 625 000 DM.

VII. SKLEPNE PRIPOMBE

. -.Lesna indł'lstrija zarĺuja v svoj'em razvo'ju z aplik:łcijo splošnih pri-
dobitev_ tehnike. Njen ło,nzerva,tivni značaj r. ,, ,.đ.njosti käže i vztrajanju
na-'tľadicionalni pre,đelavi'masivnegu lesa tudi v tis,tiĹ 

".;ár' 
}i.rulr,. p.oir-

vo'dnje, za ka,tete na,ravni los kot tvooivo ne ustľeza več, ne tehnološko in ne
eko'noĺnsko. Vsa kľitika Tš.s..- lesnega gospodarstva, 

'zlas,ťi 
|a ugotovitve,

da se suĺovina neľacionalno izkorišča] dä se tudi največji läsni obrati ne
dvignejo na inđustrijski. trak proizvođnje, da izdel'lri k'korräu,trro ne ustľezajo
in da so pređr'agi, d'a je proäuktivnosĺ cele stroke premajhna, da v i,vozu
ni'smo konku'renčni itd., se da' izpeljati na skupni irrr".orrui.., lr' ,i.., 'u
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vztrajaĄe na s'tari tehnologiji. Na _ugotovitve ekonoľnjistov, đa bi dosegli
večji" gospodarski us,peh, ć.e"bí izvažaLi-žagani le,s namesto fina'lnih izdelkov,
lĺ ĚiłJ t.eba đodati, da 'bi čisto ekonomsko najbołjši račun v'sekakor dosegli,
č.e bí lzvažali hlodovino

Ne bi hoteli preťiravati po,mena plošč za stľukturni razvoj lesne indrł-
stľije; to je'le ena ocl mno,gih'poti k napredk'r'ĺ, łci jo moraĺno pravi'lno oce-
ni,ti. Kapacitete za p'oizvoďo;u ploĺĺ -,oiu-o povečati.ali pa odpisati zĺatĺ\
đeł kapäcitet pľedjova1ne inđustrije in ustaviti yes izvoz plošč. Gl'eđe na

|or"r,,ä.r..upútlĺk. je ta nujnos,t bolj peĺeča v ti'stih, v katerih so'se 'kapaci-iete finalne p."del"". ,Sorä.ŻÍlefÍro rnočneje tazyilę. S primerno ĺnočno pro-
izvodnio ploič re bodo šele rłstvarili pogoji za napredek naše:indus'trije
pohiš'tva ń op..*.' gľadbeništva in vséh osta1ih panog predełovałne inđu-
,t.l3., Lĺ si bľez,rpo.áb. pĺo,šč svo'je fabrikacije niti zaĺĺrisliti ne norejo.

Desetletni per-spektivni rrač.ÍÍ' za) po'večanje kapacitet zalpro.ĺzvo'đrljo'plošč
v merilu đržaie je ze1o realen, glede na razpo|ožLjivo 'surovino 

je pa prej
skrornen kot p,ĺeĺrapet, saj ne grf- ,u nobeno đođatno obremenitev gozđnih
fonđov. odb$anje 

-rurrojä 
našě le,sne inclustľije je v pľete,klosti vodilo đo

slabe kornpromisne rešitve, ki je zarađi 'preskromnih investicijskih sređstev

'prisilila iáustrijo ,k vztrajarrju na bazi'stare tehnołogije z vseĺni sla'bimi'posleđicami 
za gospodar jěĺjě z lesom. 'ob iskanju novih ĺnožnosti za eko-

no,mski .'ap..đ.k in za poveč'anje narođnega đohođka tlo težko prezreti po-
tencionalne možnosti ,'ruŕug. lesnega gospo'Jarstva, v oiltviru celo'tnega naľo'd_
nega gospodarstva.

Pripis: Rokopis tazprave ie bil izdelan v ieseni 1955 ter je čakal na tisk
pľecej čez eno leto. Zarađi te zamude nastalo vrzel, predvsem glede podatkov za
ieti tbĺĺ in 1956, bo možno đopolniti v nadalievaniu razpÍave' Da1ie ie v tei zvezi
posebej omeniti pobudo in pripĺavljalna dela, opravljena že v letu 1956 za prvo
mednarodno posvetovanje o ploščah, ki ga pripravljata FAo in ECE. Posvetovanie
bo v Ženev'ĺ v času ođ 2'1. 1. do 7.2. 1957 po nasledĺjem okvirnem programu:

a) opis proizvodov, nomenklatuĺ'a in definiciie;
b) pĺoizvodnja, potrošnja in mednaĺođna trgovina;
c) surovine (les in ostale suĺovine);
d) tehnološki postopki in opĺema tovarn;
e) ekonomski vidiki in perspektivni ĺazvoi proizvodnie;
f) tehnične lastnosti plošč in uporabne možnosti;
g) naloge raziskovalnega de1a za napĺeđek v ĺazvoju plošč;
h) splošni sklepi posvetov.

Priĺeditelji mednaroclnega posvetovanja ocen'iuieio, da so plošče v lesni indu'
striji po svoiem gospodarskem t-Jiitcnu že presegie okviľ posameznih naľodnih go-
.poäu..t"u, i' p.ićakrri.io, da bosta medsebojna izmeniava znarrja in izktršenj ter
,Ĺ,rp',.o obĺavnavanie potencialnih surovinskih viľov in potľeb đomačega in med-
,-ru.odr."gu trga vodila k tesne'išemu sođelovaniu raziskovalnih ustarrov iĺ k elĺspan_
ziji industrije plošč v vseh delih sr_eta'

Tudi v preclnii zvezi naj bo naša ÍazptaÝa skľomen dokaz' da sc lesna indu-
stľija Jugoslaviię zaved.a izredne perspektive in pomena plošč in da stĺemi 

' 
k

napľedku v lesnem gospodarsĺvu.
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BOARD IN TIMBER INDU,ST,RY

Summary

In the Pĺeĺace the need is stressed for a definition of board as a term as well
as for their systematic aľľangement according to a common pr'inoiple. This necd is
even greateĺ because of the growing economic importance o,b the board'

The terminology oĺ board in this country and ab,road has been created fľom
very dissimilaĺ aspects and does not cveĺ satisfactorily the'present state of pľo-
duction and tľ'ade. The ňost conspicuous terminological erľors 

_have 
to be correcteđ.

Boaľd are m.re isotropic than sawn wood and have to be standard,ized both as

ľegaľds form, size and technical properties.'Boaľd make fóľ greater production in
timber industry as ra\,łr' material reseľVes are béĹter used. Móreov.., ;";J ; ;;
used to meet many more needs thah can be met by sawn wood, and so conditidns
aľe createđ to raise the pĺoductivity of timber industry. with the possibility of
lowering the cost of production.

The main part of the paper takes up the technique of board production, the
present state oĺ production, and the possibilłties oĺ putting the board.to good use:
light builcting-boaĺd, plywood, core-board, fibre-boarł, pariicl.-boa.d and sandwich-
boaľd' Each type is accompanied by a short description of the beginning and deve-
lopment of its technołogy as well as of the couĺse taken by sp"ecialisation. \M'ith
each 'type of board the state oĺ home pľoduction. anđ possibilites^of increasing pro-
pr_oduction accorđing to 1O-year perspective plan aľe discussed'

'Potential ĺaw-material reserves ior the 
^manufacture 

of various kinds of boaĺđ
as węll as specific needs of' the ťimbeľ industry in its pľesent stage of development
are discussed more ,in rletail. The production oi firrirh.ł goods in Yugoslavia gľows
fasteľ than the manufacture ob board. Jn order to incľease the home board pro-
duction it is of the utmost importance to make a greater use of beech-woođ
because it is a less critical raw material than the wood of conifers.

in the enđ the basic points of the päper aĺe ľeiteľateđ. They reveal that the
mos't burning problem facing the Yugoslav timbeľ industry, is the boaĺd manufac_
ture coupled with a considerable incĺease in production oĺ certain kinds of board.
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